


:انواع3ھناك : الانظمةانواع

:یدویةأنظمة ـ1



:الیةشبھ انظمةـ2



:الیةانظمةـ3



نظام تقلیدي نظام الي



:كل نظام ألي مكون من جزئیین أساسیین یتبادلان المعلومات فیما بینھما:ـ البن�ة الماد�ة لنظام آلي1

أوامر

معلومات

ھو الجزء المسؤول على تحویل المادة الأولیة للحصول على :(Partie opérative)جزء التنفیذـ1
القیمة المضافة بعد استقبال الأوامر من جزء التحكم

على تصدیر الأوامر إلى جزء التنفیذ المسؤولھو الجزء :(Partie commande)جزء التحكمـ2
.حسب المعلومات المتحصل علیھا حول حالة النظام



المادة الأولیة
M.O

القیمة المضافة+ المادة الأولیة 

أوامر

معلومات

:الاليتمثیل النظام 





المادة الأولیة
M.O

ةالقیمة المضاف+ المادة الأولیة 

أوامر

معلومات



المادة الأولیةنظام الي ةالقیمة المضاف+ المادة الأولیة 

مقاربة العتادالمقاربة الوظیفیة

ـ توقیت النشاطات 2استخراج النشاطاتـ1
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:الاليخصائص النظام ـ1

):Frontière(ـ حدود النظام الالي1

نظام الي للثقب

المتعامل

ببرنامج الي للثق

نفایات

طاقة كھربائیة

طاقة ھوائیة

قطعة مثقوبة

قطعة للثقب

.ـ تمثل حدود أي نظام الي بإطار

,  مراحلھـ حدود النظام الالي  تستثني كل العناصر الضروریة لتشغیلھ في كل

.حیث تسمح بإیجاد العلاقة التي تربط النظام الالي بمحیطھ الخارجي

المحیط الخارجي

الاليحدود النظام 



):MO)(matière d’ouvre)(مادة الدخول(ـ المادة الاولیة2

.المادة المراد تصنیعھا من طرف النظام:المادة الأولیة

المادة الاولیة قطعة خشب



):MOS))(Matière D’ouvre De Sortie) مادة الخروج(ـ المادة المصنعة2

المادة المصنعة قطعة مثقوبة

.القیمة المضافة+ المادة الأولیة   =المادة المصنعة:المادة المصنعة

قطعة غیر مثقوبة للثقبألي نظام قطعة مثقوبة 



):Fonction Globale(الشاملة ) الاشغولة(ـ الوظیفة3

. الذي یقوم بھ النظام الآلي)الھدف(ھي النشاط :الوظیفة الشاملة

للثقبألي نظام  اثقب القطعة

أمرصیغة فعل 

للثقبنظام 



سیارة متسخة سیارة نظیفة

ثیاب غیر مكواة ثیاب مكواة

اوراق غیر 
مطبوعة

اوراق مطبوعة



):Sortie Secondaires)(نفایات(ـ مخارج ثانویة3

تتمثل في البقایا أو النفایات و التقاریر التي تعطى من طرف النظام:المخارج الثانویة
) . الوظیفة الشاملة(الآلي 

نجارة الخشب

)مخرج ثانوي(

قطعة غیر مثقوبة
اثقب القطعةقطعة مثقوبة نفایات



):Données De Contrôles(معطیات المراقبة ـ3

.الاليتغیر تشغیل النظام وھي وسائط تسمح بانطلاق ونشاط :معطیات المراقبة

ةطاقة كھربائیDcy:  امر الانطلاق 

طاقة ھوائیة

برنامج 

الي الثقب

امكانیة تعدیل

عمق الثقب

ببرنامج شبھ الي للثقوأ

C0

C1

CP



معطیات القیادة

طاقة ھوائیة ةطاقة كھربائی

معطیات الطاقة

برنامج الي الثقب تعدیل عمق الثقب امر الانطلاق

معطیات المراقبة

معطیات الطاقة

معطیات القیادة



):Données De Pilotage(معطیات القیادةـ 

)Données D’énergie( معطیات الطاقة 

نظام الي لملء قارورات بالعطر



W(EE ,Ep) :طاقة كھربائیة أو طاقة ھوائیة.

R :إمكانیة تعدیل طول وسمك الثقب.

E :تعلیمات الاستغلال انطلاق الدورة.

C :برنامج آلي للثقب .CONFIQURATION

REGLAGE

EXPOITATION

POWER(ENERGIE)

Les données de contrôle :

Se sont les informations ou données qui agissent sur le comportement du système.
On distingue les données :

•D’énergie : Présence d’énergie pour effectuer l’action.
•De configuration : Mode de marche, manuel, pas à pas, automatique, …
•De réglage : Paramètre de vitesse, seuil de déclenchement, …
•D’exploitation : Départ de cycle, arrêt, …



CRE

WP WE

W

C R E

CREW

W

CRE



قطعة غیر مثقوبة نظام الي للثقبقطعة مثقوبة

معطیات المراقبة

قطعة غیر مثقوبة نظام الي للثقبقطعة مثقوبة

W C E R

W :طاقة كھربائیة أو طاقة ھوائیة.

R :إمكانیة تعدیل طول وسمك الثقب.

E :تعلیمات الاستغلال انطلاق الدورة.

C :برنامج آلي للثقب  .





):support(ـ السند4

)سند(الة الثقب 

)سند(التثبت  آلة 

قطعة غیر مثقوبة نظام الي للثقبقطعة مثقوبة

معطیات المراقبة

السند



محرك

دافعة



:ـ تمثیل النظام الالي2

.ائصھنموذجي  وذلك من اجل تسھیل  تعریفھ وتحلیل مختلف خصمخطط بیاني یمكن تمثیلھ وفق اليـ كل نظام 

المادة الأولیة 

السند

معطیات المراقبة

المادة المصنعة 
مخارج ثانویة 



طاقة
امر 

ل التشغی تعدیل

ةقطعة غیر مثقوب

آلة الثقب وآلة الدفع

قطعة مثقوبة

برنامج

نفایات



طاقة لتعدیامر

ةقطعة غیر مثقوب

آلة الثقب والة الدفع

ة  قطعة مثقوب

المادة الأولیة 

السند

ة معطیات المراقب

المادة المصنعة

ةالوظیفة الشامل
برنامج



طاقة امر التشغیل 

سیارة متسخة

الغسیلنظام 

برنامج

مواد تنظیفنفایات
ماء

سیارة نظیفة



طاقة امر التشغیل 

لمرورنظام ا

برنامج

ر  تقاری
زالسیارة قبل الحاج السیارة بعد الحاجز

زالسیارة قبل الحاج

السیارة بعد الحاجز



طاقة امر التشغیل 

القھوةتحضیرنظام 

برنامج

نفایات

مسحوق القھوة مشروب قھوة
ماء

فنجان





طاقة امر التشغیل 

لملا وغلق تحضیرنظام 
القارورات

برنامج

نفایات

قارورات قارورات مملوءة ومغلقة
سدادة

سائل معطر



 MINI(ثقب صغیرةألةوذلك باستعمال )CIRCUIT IMPRIMES(مطبوعةداراتنرید ثقب :الاشكالـ طرح 

PERCEUSE(12مستمر قدره  تحت توتر تشتغلV 220تغذیة متناوبة ، غیر أن التغذیة المتوفرة ھيV    .

ھدا الجھاز یدعى 12V(DC)توتر مستمرالى220V(AC)تغیر توتر الشبكة المتناوب قادرعلىنستعمل جھاز 

)  ـADAPTEURـمكییف(اومستمرةتغدیة

:ومن اجل الحصول على ذلك نتبع الخطوات التالیة

طاقة امر التشغیل 

التكییفنظام 

برنامج

بتیار متناو تیار مستمر



:اولیةـ مفاھیم 2

:الأشغولةمفھوم ـ1

ل تمثل مجموعة من المراحل المرتبطة فیما بینھا في وحدة منطقیة موجھة ھدفھا الحصوالأشغولةـ 
.  صناعي لمنتوجالقیمة مضافة على 

:ـ تمثیل الأشغولة2

.المادة المراد تصنیعھا من طرف النظام:المادة الأولیة

.التغییر الذي احدث على المادة الأولیة:القیمة المضافة

.القیمة المضافة+ المادة الأولیة   =المادة المصنعة:المادة المصنعة

. ھي الفعل الذي یقوم بھ النظام الآلي:الوظیفة الشاملة

.ھي معطیات تؤثر علي كیفیة تحویل المادة:معطیات المراقبة

. تتمثل في البقایا أو النفایات و التقاریر التي تعطى من طرف النظام الآلي :المخارج الثانویة

.ھو الأداة التي یقوم علیھا النظام :السند

:)معطیات المراقبة(ـ الإلتزمات التي تؤثر علي نشاط الأشغولة3

 طاقویةالتزامات)W(

:بوسائط مختلفةالطاقویةتتعلق الالتزامات 

)كھربائیة ، ھوائیة ، حراریة ( نوع الطاقة -*

....)اذا كانت الطاقة كھربائیة ھل ھي متناوبة أو مستمر مثلا( نوعیة ھذه الطاقة -*



التھیئة إلتزمات(C :ینیمكن أن نمیز مظھر, الأشغولةیدل على القدرة على تغییر نشاط :(

. برامج مختلفة تسمح بتغییر نشاط الأشغولة): logiciel(تھیئة ببرنامج -*

.یمكن تغییر نشاط الأشغولة بوسائل وأجھزة: تھیئة بعتاد -*

بعصر  أو  البرامج المتوفرة على آلة الغسیل تعتبر التزمات تھیئة ، حیث یمكن برمجتھا على عملیة الغسیل: مثال 
.الغسل بتجفیف

الضبط إلتزمات(R .دیلھاعندما لا یجب تغیر نشاط الأشغولة بشكل أساسي ، ولكن أحد أو عدة وسائط یجب تع:(

.تعدیل درجة الحرارة للمسخن,  تعدیل عمق الثقب : مثال

استغلال إلتزمات( E مح تكون الأشغولة في أغلب الأحیان مشروطة من طرف إلتزمات الاستغلال  و التي تس:(
, اختیار نمط التشغیل اما الالي او یدوي , Dcyاعطاء امر الانطلاق ( بنشاط الاشغولة

.وبصفة عامة یتعلق بلوح التحكم للآلة .....) انھاء التشغیل 

).S2( المحركات یجب الضغط على زر التشغیل اقلاعفي :مثال



وحـدة الثقــب
.یجب على النظام أن ینجز في أسرع وقت ممكن وبشكل مستمر قطعا مثقوبة : الھدف من النظام الآلي ـ 

في مكان الثقب لتثبتGیتلخص عمل ھذا النظام في تثبیت قطعة غیر مثقوبة بواسطة الرافعة : دفتر الشروط -
.مع إمكانیة تعدیل عمق وقطر الثقب ثم بعد ذلك یتم تحریر القطعة المثقوبةMثم تثقب بواسطة المحرك 

:  یتكون من ثلاثة أشغولات كما یبینھ الشكل التالي و ھي : ـ  النظام الآلي 

.  منظمة ومتصلة فیما بینھا الأشغولاتھذه . الإتیان ، أشغولة التثبیت ، أشغولة الثقب أشغولة

.  یستلزم الاستغلال حضور متعامل للمراقبة و القیادة : الاستغلال -

.  حسب القوانین الأمن المعمول بھا في الأنظمة الآلیة : الأمن -

.  یتطلب النظام الآلي ضاغطة وقف استعجالي وأخرى خاصة بالخلل 

والصیانةساعة في نھایة الأسبوع للتنظیف العام 24توقف ویتطلب النظام الآلي توقف یومي في نھایة العمل للتنظیف 

: المطلوب 

.  ـ أعط  مخطط الوظیفة الشاملة

.ـ أعط  مخطط التحلیل التنازلي 

 

Gالرافعة 

Mالمحرك 

ملتقطات ھاالقطعة المراد ثقب

ملتقطات

a

b

G0 G1



ـ كیف یمكن تجزئة سیر النظام إلى خطوات؟

.تثبیت القطعةـ1

.ثقب القطعةـ2

.تحریر القطعةـ3

تثبیت القطعة ثقب القطعةـ تحریر القطعة

:التحلیل التنازلي الوظیفي

.الاشغولة الاولى: تدعى 

.ةالاشغولة الثانی: تدعى 
.ةالاشغولة الثالث: تدعى 





?السابقةالاشغولاتمن اشغولةـ كیف یمكن تجزئة كل 

.ـ نزول بسرعة كبیرة1

.ـ نزول بسرعة صغیرة2

.ـ صعود بسرعة كبیرة3



:)SADT)(ن.ت.م.ت( ـ  قواعد 5

. ـ لا تتجزأ أي أشغولة بدون إدخال المواد الأولیة1

.ـ  الأشغولة یجب أن تملك على الأقل مخرج واحد 2

.  ـ معطیات المراقبة ھي وسائط  تغیر نشاط الأشغولة3

.  تملك على الأقل معطیة مراقبة التي تطلق نشاطھانیجب الأشغولةـ 4

.6من واكثر3یكون اقل من انلا یجب الاشغولاتـ عدد 5



):نتم ت( SADTنموذج ـ8

النظمونموذجةالتقنیة المھیكلة لتحلیل :نت مت 
SADT : Structured Analysis and Design Technique

)Réalisateur(المنجزو)Concepteur(المصممطرقة عامة تبحث في تسھیل الإیصال بین نت مت :ـ تعرف1

).Utilisateur(والمتعامل

بالولایات المتحدة الأمریكیة  ، وتمت تجربتھا من طرف عدة شركات1976سنة ) ت م ت ن ( ولدت فكرة 
.وتجمعات صناعیة عالمیة مما أكسبھا شھرة عالمیة وكالاتو 

طریقة ممیزة لوصف وظیفة نظام ما تقودونا إلى إنجاز نموذج أو عدة نماذج مختلفة ) ن تم ت( 
و ھو طریقة عامة للتحلیل تنازلي.المتعامل ، المنجز ، المصمم: كلھا تعتبر  صحیحة وھذا حسب وجھة نظر 

.والتي تسمح بتمثیل الوظائف بعلب

W    :طاقة كھربائیة أو طاقة ھوائیة.

R :إمكانیة تعدیل طول وسمك الثقب.

E :انطلاق الدورة.

C : لعملیة الثقببرنامج آلي  .

A-0

ةقطعة غیر مثقوب القطعة مثقوبة

ECW

نظام الثقب

R

دسائل التبری نفایات



)Concepteur(المصمم)Réalisateur(المنجز

)Utilisateur(المتعامل



.ثقب القطعة: الثانیة الاشغولة

.تحریر القطعة: الاشغولة الثالثة 

.تثبیت القطعة: الأولىالاشغولة

W    :طاقة كھربائیة أو طاقة ھوائیة.

R :إمكانیة تعدیل طول وسمك الثقب.

E :انطلاق الدورة.

C : لعملیة الثقببرنامج آلي..

قطعة غیر مثقوبة ةثبت القطعالقطعة مثبتة

W

)دافعة(التثبیت نظام 

E C



.ثقب القطعة: الاشغولة الثانیة 

.تحریر القطعة: الاشغولة الثالثة 

.تثبیت القطعة: الأولىالاشغولة

W    :طاقة كھربائیة أو طاقة ھوائیة.

R :إمكانیة تعدیل طول وسمك الثقب.

E :انطلاق الدورة.

C : لعملیة الثقببرنامج آلي..

ةاثقب القطع

نفایات

القطعة مثبتة

القطعة مثقوبة

آلة الثقب

CW R

دسائل التبری

E



.ثقب القطعة: الاشغولة الثانیة 

.تحریر القطعة: الاشغولة الثالثة 

.تثبیت القطعة: الأولىالاشغولة

W    :طاقة كھربائیة أو طاقة ھوائیة.

R :إمكانیة تعدیل طول وسمك الثقب.

E :انطلاق الدورة.

C : آلي لعملیة الثقببرنامج..

)دافعة(التحریر  نظام 

حرر القطعة

القطعة مثقوبة

القطعة محررة  ومثقوبة 

W CE



قطعة غیر
مثقوبة

ةثبت القطعةالقطعة مثبت

W

)دافعة(التثبیت نظام 

E C

ةاثقب القطع

نفایات

ةالقطعة مثبت

ةالقطعة مثقوب

بالثقنظام 

EW C

یدسائل التبر

R

)دافعة(التحریر  نظام 

حرر القطعة

ةالقطعة مثقوب

القطعة محررة 
ومثقوبة 

W E

نفایات

C



.ثقب القطعة: الثانیة الاشغولة

.تحریر القطعة: الثالثة الاشغولة

.تثبیت القطعة: الأولىالاشغولة

W    :طاقة كھربائیة أو طاقة ھوائیة.

R :إمكانیة تعدیل طول وسمك الثقب.

E :انطلاق الدورة.

C : آلي لعملیة الثقببرنامج.

ةاثقب القطع

نفایات

قطعة 
غیر 

مثقوبة

)دافعة(التحریر نظام 

حرر القطعة

القطعة مثبتة

القطعة مثقوبة

القطعة محررة 
ومثقوبة 

)Mالمحرك (نظام الثقب

EW

W E

ةثبت القطع

W

)دافعة(التثبیت نظام 

E

C

دسائل التبری

C

R

C

نفایات



نظام آلي لتعبئة خراطیش من الدواء
:دفتر المعطیات ـ1

 ھدف النظام الآلي:

علب من9بصفة مستمرة ، تعبئة خراطیش تحتوي على ویجب على النظام أن ینجز في أدنى وقت ممكن 
:تصریفھا للتخزین وھو یحتوي علىوالدواء 

.التعبئةـ مركز4.التجمیعوالعد مركزـ3.الدفعمركزـ2.الإتیانمركزـ1

 المواد:

.ـ علب دواء جاھزة 

.ـ خراطیش فارغة 

 وصف الكیفیة:

نحو الأسفل ، الواحدة بعد الأخرى ، ثم تدفع) T1(جاھزة بواسطة بساط متحرك الدواءتتقدم علب من 
بمسافة لتسمح لعلبة ثانیة) T2(التجمیع بحیث تتقدم العلبة بواسطة بساط متحرك وإلى مركز العد 

.تدفع المجموعة إلى مركز التعبئة الدواءعلب من 9أن تأخذ مكانھا ، بعد حضور 

:ملاحظة 

.ـ الإتیان بالخراطیش الفارغة خارج عن الدراسة 

 تحتاج العملیة إلى وجود شخصین : الاستغلال:

.الصیانة ومراقبة النظام وـ عامل اختصاصي لقیادة 

).الخ ...علب صغیرة ، فارغة ( ـ عامل بدون اختصاص لنقل العلب غیر المرغوب فیھا 

.حسب اتفاقیات الأمن المعمول بھا:الأمن 





علب دواء
جاھزة 

CW

تقریر

R

نظام آلي  عاملین

خراطیش
مملوءة

خراطیش
فارغة

خراطیش من الدواءعبء 

A-0

E :الوظیفة الشاملة

: A-0الوظیفة الشاملة 

W : ھوائیةوطاقة كھربائیة.

E :تعلیمات الاستغلال
R  : عدد العلب(الضبط. (

C :أوامر التشغیل.

:اشغولات4زئة النظام إلى ویمكن تجـ

.  الإتیاناشغولة: 1الاشغولة

.  الدفعاشغولة: 2الاشغولة

.  العد والتجمیعاشغولة: 3الاشغولة

.  التعبئةاشغولة: 4الاشغولة
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:التحلیل التنازلي الوظیفي

نظام الإتیان

لدفعانظام 

عوالتجمیلعدانظام 

نظام التعبئة

علب آتیة

آت بالعلب
علب مدفوعة

ادفع  العلب

علب معدودة 
ومجمعة

عد وجمع

فارغةخراطیش 

خراطیش
مملوءة

عبئ العلب

علب دواء 
جاھزة

W E C

W E C

W E C

W E C

R

1

2

3

4

تقاریر

تقاریر

تقاریر

تقاریر



نظام آلي لملء قارورات الغاز

:دفتر المعطیات ـ1

 ھدف النظام الآلي:

بصفة مستمرة ، تعبئة قارورات الغاز و تصریفھا لتسویقھاویجب على النظام أن ینجز في أدنى وقت ممكن 
:وھو یحتوي على

.لقاروراتامركز إخلاء ـ 4.    الملء مركز ـ3.    التثبیتمركز ـ2.    الإتیانمركزـ1

 وصف الكیفیة:

)G(إلى مكان الدفع  ، حیث تقوم الرافعة )T1(في مركز الإتیان، تتقدم قارورات الغاز الفارغة بواسطة بساط متحرك 

tلمدة زمنیة ) C(الرافعة بواسطة)P(إلى مركز الملء حیث تملئ بالغاز إلى مستوى معین من الضغط بدفع القارورة 

لمعایرة ضغطھا وإخلائھا حیث)T2(، بعد ذلك وفي مركز الإخلاء یتم جذب القارورات المملوءة إلى البساط محددة 
.قارورات مملوءة في أغلفة بلاستیكیة10توضع كل 

 تحتاج العملیة إلى وجود شخصین : الاستغلال:

.الصیانة ومراقبة النظام وـ عامل اختصاصي لقیادة 

.ـ عامل بدون اختصاص لنقل القارورات غیر المرغوب فیھا 

 حسب اتفاقیات الأمن المعمول بھا: الأمن.





:الوظیفة الشاملة

: A-0الوظیفة الشاملة 

W : ھوائیةوطاقة كھربائیة.

E :تعلیمات الاستغلال
R  : عدد العلب(الضبط. (

C :أوامر التشغیل.

t :التأجیل.

CW

تقاریر

R

نظام آلي  عاملین

A-0

E

قارورات
فارغة

قارورات
مملوءة

الغاز
الغازاملأ قارورات 

t

:اشغولات4زئة النظام إلى ویمكن تجـ

.  الإتیاناشغولة: 1الاشغولة

.  الدفعاشغولة: 2الاشغولة

.  العد والتجمیعاشغولة: 3الاشغولة

.  التعبئةاشغولة: 4الاشغولة
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:التحلیل التنازلي الوظیفي

نظام الإتیان

قارورات آتیة

آت بقارورات

تنظام التثب

ثبت القارورات

نظام الملا

املأ القارورات

قارورات 
مملوءة

زغانظام الإخلاء

اخلي القارورات

مثبتةقارورات

قارورات مملوءة
قارورات 

فارغة

W E C

W E C

تقاریر

تقاریر

تقاریر

تقاریر

W E C R

W E C t



:وصف النظام 

ثم یتم تفریغھما في الخلاط وفي نفس الوقت Bو Aزن المادتین عند إعطاء أمر انطلاق الدورة یتم و: مبدأ التشغیل
.ثانیة 100عملیة الخلط لمدة تیدأیتم الإتیان بقطع السكر ثم 

ز الملا  حیث یتم علبة بلاستكیة فارغة الى مركـ12لتقدیم 2یدور المحرك للبساط , عند الانتھاء من عملیة الخلط 
.افراغ الخلیط في العلب البلاستكیة ویتم بعد ذلك اخلاؤھا وتنتھي الدورة لتبدأ من جدید





:الوظیفة الشاملة

: A-0الوظیفة الشاملة 

W : ھوائیةوطاقة كھربائیة.

E :تعلیمات الاستغلال
R  : عدد العلب والتأجیل(الضبط. (

C :أوامر التشغیل.

:اشغولات5زئة النظام إلى ویمكن تجـ

.  Bو Aزن المادتین و: 1الاشغولة

.  Bو Aالمادتین إفراغ : 2الاشغولة

.الإتیان بقطع السكراشغولة: 3الاشغولة

.الخلطاشغولة: 4الاشغولة

CW

تقاریر

R

نظام آلي  عاملین

A-0

E

Aمادة  یةعلب بلاستیك
مملوءة

سكر
Bمادة شكولاتةحضر مزیج 

كیةعلب بلاستی

.ملا العلب وإخلائھا: 5الاشغولة
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:التحلیل التنازلي الوظیفي

المادتین موزونتان

علب 
یةبلاستیك
نظام الإفراغمملوءة

افرغ المادتین

W E C

تقاریر

زننظام الو

مادتینزن المادتین
A وB

W E C

تقاریر

زجنظام المـ

زیجاخلط المـ

تقاریر
نظام الملا والإخلاء

املأ واخلي

نظام الإتیان

قطع سكرآت بالسكر

W E C

تقاریر

المادتین مفرغتان

زیج مختلطالمـ

قطع حاضرة

یةعلب بلاستیك

W E C NW E C t

تقاریر









)MINI PERCEUSE(ثقب صغیرةألةوذلك باستعمال )CIRCUIT IMPRIMES(مطبوعةداراتنرید ثقب :الاشكالـ طرح 

.     220Vتغذیة متناوبة ، غیر أن التغذیة المتوفرة ھي 12Vمستمر قدره  تحت توتر تشتغل

مستمرةتغدیةھدا الجھاز یدعى 12V(DC)توتر مستمرالى220V(AC)تغیر توتر الشبكة المتناوب قادرعلىنستعمل جھاز 

)  ـADAPTEURـمكییف(او

:ومن اجل الحصول على ذلك نتبع الخطوات التالیة

Ue = 220V ~(AC)

الة الثقب

دارة مطبوعة

Us = 12V (DC)

تخفیض تقویم ترشیح Ue = 220V ~(AC)تثبیت Us = 12V (DC)

U1 UsU2 U3



طاقة ل امر التشغی

التكییفنظام 

برنامج

تیار متناوب رتیار مستم

:الوظیفة الشاملة
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:التحلیل التنازلي الوظیفي

قوم التوتر

ررشح التوت

نظام الترشیح

توتر مخفض

توتر مقوم

منظام التقوی

رخفض التوت

نظام التخفیض

رثبت التوت

توتر مثبت

ر توتر مستم

توتر 
متناوب

التثیتنظام 

W R C

W R C

W R C

W CR







مادة أولیة

PC
لوح التحكم

PUPITRE

منفذات 
ACTIONNEURS

الملتقطات
CAPTEURS

منفذات المتصدرة
PREACTIONNEURS

تكییف
ADAPTATION

INTERFACES

+مادة أولیة 

POقیمة مضافة



Aالمادة  Bالمادة 

بساط مائل

Cمیزان 

قطع  سكر

M2:محرك الخلاط 

EVA EVB

EVC

M1:محرك البساط 

M3:محرك البساط 

ملتقط الوزن

ةعلب بلاستیكی



Qui modifient l’activité du système

Mode de marche:
-Manuel
-Automatique

* Programme d’un API
* Programme d’un  ordi

-Pas à pas
-Câblage…. 

Paramètre de :
-Vitesse / Accédé / Cours
-Température
-Electrique 

Réglage

Matières
consom

Qui contrôle l’activité du système

- Electrique
- Pneumatique
- Mécanique
- Thermique

Données 

Energétique

Données 

d’Exploitation

Entrées (données d’entrée)

Matière d’ouvre MOE : - énergie
- matériel
- information  

A-0

Sortie(données de sortie)

MOS = MOE + Valeur  ajouté

- Instruction de l’opérateur 
- Départ de cycle
- Marche/Arrêt
- Mise en route
- Arrêt d’Urgence

Sortie annexes

-Bruit
-Perte
-Chaleur
-Déchets
-Nuisances
Informations

-Huile de lubrification
-Papier
-Peinture

Données de contrôle ou contrainte

(Support de l’activité)
-Élément(réalisant de fonction
-Mécanisme, processeurs
Moyens technique et humains

système

Données

Configuration
Données

Réglage

FONCTION GLOBLE
(Faire sur les entrées)

(Action sur la matière d’ouvre)

W
E C R


