


:تمارین



بذور زراعیة لتوظیبنظام آلي 
:دفتر الشروط

في الخزان وبعد ذلك یتم تقدیم الأكیاس M1تبدأ عملیة ضخ البذور بواسطة المحرك Maعند الضغط على زر انطلاق الدورة •
M2بواسطة المحرك الفارغة إلى مركز الملء

ترجع ساق    بعد ذلك ,ثم تعود لغلق الخزان 10sلمدة زمنیة Vیتوقف البساط وتبدأ عملیة الملء حیث ترجع ساق الرافعة •
.Gو Vبكمیة محددة تضمنھا الرافعتین حیث تملا الأكیاس  Gالرافعة

أو تشغیل ألي ) C/C(مع باق الأكیاس حیث یتم التشغیل بنمطین إما دورة  بدورةثم تتكرر العملیةلغلق الخزان Gتعود الرافعة
)Auto (.

:المناولة الھیكلیة

يفبھاحسب المقاییس الدولیة المعمول :الأمن-
.الأمن الصناعي

ة عامل متخصص لعملیات القیاد: الاستغلال-
.والصیانة الدوریة وآخر غیر متخصص



:التحلیل الوظیفي -

-Aالوظیفة العامة • 0:

WE   :طاقة كھربائیة.

Wp :طاقة ھوائیة.

C   :الالتزامات.

E :تعلیمات الاستغلال.

R  :تعدیلات

...................

التوضیبنظام 

A-0

أكیاس
بذور

W E C R

موضبةبذور 
داخل أكیاس

تقاریر
وضب البذور

الملتقطاتالمنفذات المتصدرةالمنفذاتالأشغولات

ضخ البذورأشغولة

استقدیم الأكیأشغولة

ملا الأكیاسأشغولة

إقلاع مباشرللتغذیةKM2ملامس  لا تزامني  M2محرك
3~

لا تزامني  M1محرك
3~

ثنائیة المفعول Vرافعة
V0,V1ملتقطات نھایة الشوط

ثنائیة المفعول Gرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dV+  24 v~ وdV-

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dG+  24 v~ وdG-

إقلاع مباشرللتغذیةKM1ملامس 

Cpالملتقط 

G0,G1ملتقطات نھایة الشوط

Kالملتقط 

:قطات الملتوالمنفذات المتصدرة والمنفذات : الاختیارات التكنولوجیة

3x380V: التغذیة



 لیكن بیان أنماط التشغیل والتوقف)GEMMA: (

:أنماط التشغیل والتوقف 

ملتقط عنھا بواسطةـ كعمل تحضیري یتم ملا بساط الأكیاس بالأكیاس تدریجیا إلى غایة مركز الملا حیث یتم الكشف
K .

باختیار نمط التشغیل وفق تسمحوالتي”  Auto/Manu“بواسطة المبدلة ) Auto(ـ بعد اختیار نمط التشغیل الآلي 
.حیث تنطلق دورة تشغیل الإنتاج العاديMAزر التشغیل الاحتیاج یضغط العامل على 

یضغط المتعامل على الزر الإیقاف  ) Capیتم الكشف عنھا بواسطة الملتقط (ـ في حالة نفاذ كمیة البذور 
Arrêt                   حیث یكمل النظام دورتھ ثم یتوقف.

oالتوقف ألاستعجالي:

یتدخل , M2زیادة ضغط وزن الأكیاس على البساط مما یسبب خلل ما فوق الحمولة للمحرك ـ عند وجود 
.وإیقافھM2من اجل قطع التغذیة عن المحرك RT2المرحل الحراري 

مما یؤدي إلى الإیقاف "AU" ـ إذا رأى المتعامل أي خطر على النظام الآلي یتم الضغط على الزر
.ألاستعجالي للنظام بكاملھ

على الضغط,RT2عملیة التصلیح ، وتسلیح المرحل الحراري زر الإیقاف ألاستعجالي تتمـ بعد رفع الضغط على 
.یضع جزء المنفذ في الحالة الابتدائیة" Init"الزر 

:حسب أنماط التشغیل والتوقف السابقةGEMMAأكمل ملء دلیل أسالیب التشغیل والتوقف -1

:التالیةالمتامناستخرج -2

).GCI(متمن القیادة والتھیئة -

).GS(متمن الأمن -



F1 <Production normale>    

Auto.Ma
 CIبتدائیةلااشروط 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Manu

Manu

CI

.ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام من كل المستطیلات

K

ملا البساط
بالأكیاس

ألي نظام 
ور البذلتوضیب

في الأكیاس

تحقق من 
سیر مراحل

Init

AU. Rearm

حالة  فيPOوضع  
الابتدائیة

المتعامل یقوم بتصلیح الخلل
النظام إرجاع من اجل 

حالھ السابقإلى 
Arrêt + Cap

FC

RT2  +AU + RT1

F4 <Marche de

vérification dans 

le désordre>

F2 <Marche de    

préparation>

A1 <Arrêt dans l'état initial>

A2 <Arrêt demandé 

en fin de cycle>

A6 <Mise PO dans état initial>

D1 <Arrêt d’urgence>

A5 <Préparation pour remise

en route après défaillance>



F1     الإنتاج العادي

Auto.Ma
 CIبتدائیةلااشروط 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Manu

Manu

CI

.ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام من كل المستطیلات

K

ملا البساط
بالأكیاس

ألي نظام 
ور البذلتوضیب

في الأكیاس

تحقق من 
سیر مراحل

Init

AU. Rearm

حالة  الابتدائیةفيPOوضع  

من الخلل المتعامل یقوم بتصلیح 
حالھ السابقاجل إرجاع النظام إلى 

Arrêt + Cap

FC

RT2  +AU + RT1

F4 سیر التحقق 
بدون الترتیب      

F2

سیر       
التحضیر    

A1 توقف في الحالة الابتدائیة

A2 توقف مطلوب
عند نھایة الدورة

A6  وضع الجزء التشغیل
في الحالة الابتدائیة

D1    توقف الاستعجال

A5 تحضیر من أجل إعادة
التشغیل بعد العطب



 CIبتدائیةلااشروط 

RT2  +AU + RT1

Init

AU. Rearm

حالة  فيPOوضع  
الابتدائیة CI

المتعامل یقوم بتصلیح الخلل
النظام إرجاع من اجل 

حالھ السابقإلى 

.ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام

Auto.Ma

K

ملا البساط
بالأكیاس

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Arrêt + Cap
ألي نظام 

ور البذلتوضیب
في الأكیاس

FC

Manu

Manu

:حسب أنماط التشغیل والتوقف السابقةGEMMAملء دلیل أسالیب التشغیل والتوقف 

تحقق من 
سیر مراحل

من كل
المستطیلات



 CIبتدائیةلااشروط 

RT2  +AU + RT1

Init

AU. Rearm

حالة  الابتدائیةفيPOوضع   CI

المتعامل یقوم بتصلیح الخلل
النظام إرجاع من اجل 

حالھ السابقإلى 

.ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام

Auto.Ma

K

ملا البساط
بالأكیاس

طلب توقف عند
الدورةنھایة 

Arrêt + Cap
ألي نظام 

ور البذلتوضیب
في الأكیاس

FC

Manu

Manu

:حسب أنماط التشغیل والتوقف السابقةGEMMAملء دلیل أسالیب التشغیل والتوقف 

تحقق من 
سیر مراحل

من كل 
المستطیلات



الملتقطاتالمنفذات المتصدرةالمنفذاتالأشغولات

ضخ البذورأشغولة

استقدیم الأكیأشغولة

ملا الأكیاسأشغولة

إقلاع مباشرللتغذیةKM2ملامس  لا تزامني  M2محرك
3~

لا تزامني  M1محرك
3~

ثنائیة المفعول Vرافعة
V0,V1ملتقطات نھایة الشوط

ثنائیة المفعول Gرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dV+  24 v~ وdV-

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dG+  24 v~ وdG-

إقلاع مباشرللتغذیةKM1ملامس 

Cpالملتقط 

G0,G1ملتقطات نھایة الشوط

:الملتقطات والمنفذات المتصدرة والمنفذات : الاختیارات التكنولوجیة

القیادةوعناصر الأمن 

Réa: زر إعادة التسلیح -

):GPN(على متمن الإنتاج العادي GEMMAإضافات 

Capالملتقط 

Kالملتقط 

 Manu /Autoتشغیل یدوي / مبدلة تشغیل آلي-

MA: زر التشغیل -

Ar: زر الإیقاف -

Init: زر التھیئة -

 AU:زر التوقف ألاستعجالي -

RT1،RT2:  المرحلات الحراریة لحمایة المحركات تماسات-

لوح التحكم 
Pupitre de commande



):GPN(على متمن الإنتاج العادي GEMMAإضافات 

ةملتقطات إضافی

لوح تحكم
Pupitre de commande

أنماط تشغیل أخرى

MAزر التشغیل  

Arزر الإیقاف 

 AUالاستعجاليزر التوقف 

Réaزر إعادة التسلیح  

RT1،RT2المرحلات الحراریة   تماسات

F1
F2

ةملتقطات إضافی



:التالیةالمتامناستخراج -

.-تم شرح طریقة الاستخراج من قبل–) GCI(متمن القیادة والتھیئة -

(GCI) = (GMM)متمن القیادة والتھیئة 

یرتشغیل التحض

105التشغیل الآلي

یةزء المنفذ في الحالة الابتدائوضع الج

Init

CI

تحقق الشروط الابتدائیة

101

103

100A5

A6

A1

107يتشغیل یدو

Auto Manu

Cap

X…..

Manu

106یلمواصلة التشغ

Ar + cap 

Fcy

I/GPN:…..102

104F2

A6

F1

A2

F4

..-تم شرح طریقة الاستخراج من قبل–)GS(متمن الأمن -

).GS(متمن الأمن -

).GS(متمن الأمن -

AU + RT1 + RT2

200
F/GCI (100)

F/GPN (….,….,….)

201

AU . RT2 . REA

F1

D1

A5

A6 A1

F2

F1

A2

D1

F4



.المنتوجالمركز یسمح بطبع علامة المنتج على علبة 

.، ملصقات علامة المنتجالمنتوجعلب :المادة الأولیة* 

:وصف التشغیل *

).الرافعات في وضعیة الراحة(إلا بتوفر الشروط الأولیة ) Dcy(لا یعطى أمر التشغیل 

.  یتم تزوید المركز بالعلب عبر قناة عمودیة یدویا

) .4/2تحكم كھر وھوائي بموزع ( Vـ تتم عملیة الدفع إلى مركز الإلصاق بواسطة الرافعة 1

).4/2تحكم كھر وھوائي بموزع (Gبواسطة الرافعة 2sـ تتم بعد ذلك عملیة الإلصاق لمدة  2

).4/2تحكم كھر وھوائي بموزع (Lـ تتم عملیة التصریف بدفع الحامل بواسطة الرافعة 3

).M1محرك(ـ تتم عملیة التحویل بواسطة البساط المتحرك 4

:یستوجب تشغیل النظام إلى شخصین : الاستغلال*

.الصیانة الدوریة والمراقبة والأول مختص في عملیات القیادة -

.الثاني بدون اختصاص مكلف بوضع العلب الفارغة عبر القناة-

.حسب الاتفاقیات الدولیة المعمول بھا : الأمن* 

.غذائيمنتوججزء من نظام ألي لصناعة وتعلیب 

:دفتر المعطیات 

:التحلیل الوظیفي -

-Aالوظیفة العامة • 0:

WE   :طاقة كھربائیة.

Wp :طاقة ھوائیة.

C    :الالتزامات.

E :تعلیمات الاستغلال.

R :تعدیلات

...................

نظام التعلیب

A-0

علب
ملصقات

W E C R

علب مطبوعة
تقاریر

اطبع المنتج 



:المناولة الھیكلیة



:الملتقطات والمنفذات المتصدرة والمنفذات : الاختیارات التكنولوجیة

الملتقطاتالمنفذات المتصدرةالمنفذاتالأشغولات

الدفعأشغولة

الإلصاقأشغولة

التصریف أشغولة

لا تزامني  M1محرك
3~

ثنائیة المفعول Lرافعة

V0,V1ملتقطات نھایة الشوط ثنائیة المفعول Vرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dL+  24 v~ وdL-

إقلاع مباشرللتغذیةKM1ملامس 

fالملتقط 

G0,G1ملتقطات نھایة الشوط

التحویل  أشغولة

ثنائیة المفعول Gرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dV+  24 v~ وdV-

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dG+  24 v~ وdG-

L0,L1ملتقطات نھایة الشوط



 لیكن بیان أنماط التشغیل والتوقف )GEMMA: (

:أنماط التشغیل والتوقف 

باختیار نمط التشغیل  وفق تسمحوالتي” Auto/Manu“بواسطة المبدلة ) Auto(ـ بعد اختیار نمط التشغیل الآلي 

.حیث تنطلق دورة تشغیل الإنتاج العاديMAزر التشغیل الاحتیاج یضغط العامل على 

یتم الكشف عنھا بواسطة الملتقط ( أو الملصقات ) Capیتم الكشف عنھا بواسطة الملتقط (ـ في حالة نفاذ العلب

Dec ( على الزر الإیقاف  یضغط المتعاملArrêtحیث یكمل النظام دورتھ ثم  یتوقف.

وذلك بوضع المبدل في ” Auto/Manu“ـ من حین إلى أخر یتفقد المتعامل عملیة الإلصاق وذلك باستعمال مبدلة 

.Gویتحقق من وضعیة رافعة الإلصاق “ Manu“وضعیة 

:حسب أنماط التشغیل والتوقف السابقةGEMMAأكمل ملء دلیل أسالیب التشغیل والتوقف -1

:التالیةالمتامناستخرج -2

).GCI(متمن القیادة والتھیئة -

).GS(متمن الأمن -



F1   <Production normale>    

 CIبتدائیةلااشروط 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Manu

Manu

CI

.ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام من كل المستطیلات

Init

AU. Rearm

المتعامل یقوم بتصلیح الخلل
النظام إرجاع من اجل 

حالھ السابقإلى 

FC

RT2  +AU + RT1

Auto.Ma

ة ألي لصناعنظام 
منتوجوتعلیب 

غذائي

فحص
Gالرافعة 

Arrêt + Cap + Dec

F4  <Marche de

vérification dans 

le désordre>
A1  <Arrêt dans l'état initial>

A2  <Arrêt demandé 

en fin de cycle>

A6  <Mise PO dans état initial>

حالة  فيPOوضع  
الابتدائیة

D1  <Arrêt d’urgence>

A5 <Préparation pour remise

en route après défaillance>



Auto.Ma

 CIبتدائیةلااشروط 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Manu

Manu

CI

.ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام من كل المستطیلات

Init

AU. Rearm

حالة  الابتدائیةفيPOوضع  

من الخلل المتعامل یقوم بتصلیح 
حالھ السابقاجل إرجاع النظام إلى 

FC

F4 سیر التحقق 
بدون الترتیب      

A1 توقف في الحالة الابتدائیة

F1     الإنتاج العادي

A2 توقف مطلوب
عند نھایة الدورة

A6  وضع الجزء التشغیل
في الحالة الابتدائیة

D1    توقف الاستعجال

A5 تحضیر من أجل إعادة
التشغیل بعد العطب

ة ألي لصناعنظام 
منتوجوتعلیب 

غذائي

فحص
Gالرافعة 

Arrêt + Cap + Dec

AU +RT2



ة ألي لصناعنظام 
منتوجوتعلیب 

غذائي

 CIبتدائیةلااشروط 
حالة  فيPOوضع  

الابتدائیة CI

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Auto.Ma

فحص
Gالرافعة 

Manu

Manu

Mise  en 

énergie de 

la PC
Arrêt + Cap + Dec

AU +RT1

Init

AU. Rearm

.ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام

:حسب أنماط التشغیل والتوقف السابقةGEMMAملء دلیل أسالیب التشغیل والتوقف 

من كل
المستطیلات



ة ألي لصناعنظام 
منتوجوتعلیب 

غذائي

الابتدائیةحالةفيPOوضع   CIبتدائیةلااشروط  CI

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Auto.Ma

فحص
Gالرافعة 

Manu

Manu

Mise  en 

énergie de 

la PC
Arrêt + Cap + Dec

AU +RT1

Init

AU. Rearm

.ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام

:حسب أنماط التشغیل والتوقف السابقةGEMMAملء دلیل أسالیب التشغیل والتوقف 

من كل
المستطیلات



:الملتقطات والمنفذات المتصدرة والمنفذات : الاختیارات التكنولوجیة

):GPN(على متمن الإنتاج العادي GEMMAإضافات 

الملتقطاتالمنفذات المتصدرةالمنفذاتالأشغولات

الدفعأشغولة

الالصاقأشغولة

التصریف أشغولة

لا تزامني  M1محرك
3~

ثنائیة المفعول Lرافعة

V0,V1ملتقطات نھایة الشوط ثنائیة المفعول Vرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dL+  24 v~ وdL-

إقلاع مباشرللتغذیةKM1ملامس 

fالملتقط 

G0,G1ملتقطات نھایة الشوط

التحویل  أشغولة

ثنائیة المفعول Gرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dV+  24 v~ وdV-

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dG+  24 v~ وdG-

L0,L1ملتقطات نھایة الشوط

Decالملتقط

Capالملتقط

عناصر الأمن 
و القیادة

 Manu /Autoتشغیل یدوي / مبدلة تشغیل آلي-

MA: زر التشغیل -

Ar: زر الإیقاف -

Init: زر التھیئة -

F1:ملمس المرحل الحراري -

)نفاذ العلبالكشف عن ( Capالملتقط-

)نفاذ الملصقاتالكشف عن ( Decالملتقط-

لوح التحكم 
Pupitre de commande



:التالیةالمتامناستخراج -

).GCI(متمن القیادة والتھیئة -

(GCI) = (GMM)متمن القیادة والتھیئة 

).GS(متمن الأمن -

).GS(متمن الأمن -

104التشغیل الآلي

یةزء المنفذ في الحالة الابتدائوضع الج

Init

CI

تحقق الشروط الابتدائیة

101

103

100A5

A6

A1

106يتشغیل یدو

Auto Manu

X…..

Manu

105یلمواصلة التشغ

Fcy

I/GPN:…..102A6

F1

A2

Arrêt + Cap + Dec

F4

).GS(متمن الأمن -

AU + RT1

200
F/GCI (100)

F/GPN (….,….,….)

201

AU . RT1 . REA

F1

D1



:المناولة الھیكلیة 

):GPN(على متمن الإنتاج العادي GEMMAإضافات 



.المركز یسمح بقطع وثني الصفائح حدیدیة

.الصفائح حدیدیة: المادة الأولیة* 

:وصف التشغیل *

).الرافعات في وضعیة الراحة(إلا بتوفر الشروط الأولیة ) Dcy(لا یعطى أمر التشغیل 

.إلى مركز الثنيMیتم تقدیم الصفیحة الحدیدیة بواسطة المحرك Dcyـ عند إعطاء أمر انطلاق الدورة 1

.Aـ بعد ذلك تتم عملیة تثبیت للصفیحة الحدیدیة بواسطة الرافعة 2

.للصفیحة الحدیدیة)le Pliage(لتقوم بعملیة الثنيBتخرج ساق الرافعة ـ3

.) le Découpage(بعملیة القطع للصفیحة الحدیدیة Cتقوم الرافعة Bبعد رجوع ساق الرافعة ـ4

.Aـ عند انتھاء عملیة القطع تعود الرافعة 5

.ـ تزال الصفائح الحدیدیة یدویا

:یستوجب تشغیل النظام إلى شخصین : الاستغلال*

.الصیانة الدوریة والمراقبة والأول مختص في عملیات القیادة -

.الثاني بدون اختصاص-

.حسب الاتفاقیات الدولیة المعمول بھا : الأمن* 

.نظام ألي للتشكیل لقطع وثني الصفائح الحدیدیة

:دفتر المعطیات 

...................

نظام التشكیل

A-0

صفائح حدیدیة

W E C R

ةصفائح مشكل
تقاریر

شكل القطعة

:التحلیل الوظیفي -

-Aالوظیفة العامة • 0:

WE   :طاقة كھربائیة.

Wp :طاقة ھوائیة.

C    :الالتزامات.

E :تعلیمات الاستغلال.

R :تعدیلات



:قطات الملتوالمنفذات المتصدرة والمنفذات : الاختیارات التكنولوجیة

الملتقطاتالمنفذات المتصدرةالمنفذاتالأشغولات

التثبیتأشغولة

الثنيأشغولة

القطعأشغولة

ملتقطات نھایة الشوطB0,B1ولثنائیة المفع Bرافعة

لثنائیة المفعو Cرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dA+  24 v~ وdA-

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dB+  24 v~ وdB-

A0,A1ملتقطات نھایة الشوط ولثنائیة المفع  Aرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dC+  24 v~ وdC-

C0,C1ملتقطات نھایة الشوط

Cp ملتقط حضور

إقلاع مباشرللتغذیةKM1ملامس ~3لا تزامني  M1محركالتقدیمأشغولة

:المناولة الھیكلیة



 لیكن بیان أنماط التشغیل والتوقف )GEMMA: (

 أنماط التشغیل والتوقف:

باختیار نمط التشغیل  تسمحوالتي” Auto/Manu“بواسطة المبدلة ) Auto(ـ بعد اختیار نمط التشغیل الآلي 
.حیث تنطلق دورة تشغیل الإنتاج العاديMAزر التشغیل وفق الاحتیاج یضغط العامل على 

.حیث یكمل النظام دورتھ ثم یتوقفArrêtعلى الزر الإیقاف  ـ في حالة نفاذ الصفائح الحدیدیة یضغط المتعامل 

oالتوقف ألاستعجالي:

المرحل   یتدخل, Mوعدم رجوعھا مما یسبب خلل ما فوق الحمولة للمحرك Aفي حالة تعطل الرافعة ـ
.وإیقافھMمن اجل قطع التغذیة عن المحرك RTالحراري 

مما یؤدي إلى الإیقاف "AU" یتم الضغط على الزرـ إذا رأى المتعامل أي خطر على النظام الآلي
.ألاستعجالي للنظام بكاملھ

لضغط على ا, RTعملیة التصلیح ، وتسلیح المرحل الحراري زر الإیقاف ألاستعجالي تتمـ بعد رفع الضغط على 
.جزء المنفذ في الحالة الابتدائیةیضع"Init"الزر 

o مركز التثبیتبقایا الحدید على مستوىیتم إزالةوتزوید المركز التثبیت بقطع حدیدیة  في نھایة العمل لا یتم.

:حسب أنماط التشغیل والتوقف السابقةGEMMAأكمل ملء دلیل أسالیب التشغیل والتوقف -1

:التالیةالمتامناستخرج -2

).GCI(متمن القیادة والتھیئة -

).GS(متمن الأمن -



F1 <Production normale>    

 CIبتدائیةلااشروط 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Manu

CI

.ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام من كل المستطیلات

Init

AU. Rearm

حالة  فيPOوضع  
الابتدائیة

المتعامل یقوم بتصلیح الخلل
النظام إرجاع من اجل 

حالھ السابقإلى 
Arrêt + Cap

FC

Manu

P3

Auto.Ma

Arrêt

عدم تزوید المركز
بقطع حدیدیة

فحص
Aالرافعة 

AU +RT

ألي نظام 
ع للتشكیل لقط
ح وثني الصفائ

الحدیدیة

F4 <Marche de

vérification dans 

le désordre>

F3 <Marche 

de clôture>

A1  <Arrêt dans l'état initial>

A2  <Arrêt demandé 

en fin de cycle>

A6 <Mise PO dans état initial>

D1  <Arrêt d’urgence>

A5 <Préparation pour remise

en route après défaillance>



 CIبتدائیةلااشروط 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Manu

Manu

CI

.ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام من كل المستطیلات

Init

AU. Rearm

حالة  الابتدائیةفيPOوضع  

من الخلل المتعامل یقوم بتصلیح 
حالھ السابقاجل إرجاع النظام إلى 

Fcy

F4 سیر التحقق 
بدون الترتیب      

A2 توقف مطلوب
عند نھایة الدورة

A6  وضع الجزء التشغیل
في الحالة الابتدائیة

D1    توقف الاستعجال

A5 تحضیر من أجل إعادة
التشغیل بعد العطب

F1     الإنتاج العادي

P3

F3

سیر       
الغلق    

Auto.Ma

Arrêt

A1 توقف في الحالة الابتدائیة

ألي نظام 
ع للتشكیل لقط
ح وثني الصفائ

الحدیدیة

عدم تزوید المركز
بقطع حدیدیة

Arrêt + Cap

فحص
Aالرافعة 

AU +RT



ل للتشكیألي نظام 
لقطع وثني 

ةالصفائح الحدیدی

 CIبتدائیةلااشروط 

AU +RT

Init

AU. Rearm

حالة  فيPOوضع  
الابتدائیة CI

المتعامل یقوم بتصلیح الخلل
النظام إرجاع من اجل 

حالھ السابقإلى 

.ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام

Arrêt

عدم تزوید 
المركز بقطع 

حدیدیة

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Arrêt + Cap

P3

Auto.Ma

Manu

Manu

من كل
المستطیلات

فحص
Aالرافعة 



ل للتشكیألي نظام 
لقطع وثني 

ةالصفائح الحدیدی

 CIبتدائیةلااشروط 

AU +RT

Init

AU. Rearm

حالة  فيPOوضع  
الابتدائیة CI

المتعامل یقوم بتصلیح الخلل
النظام إرجاع من اجل 

حالھ السابقإلى 

.ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام

Arrêt

عدم تزوید 
المركز بقطع 

حدیدیة

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Arrêt + Cap

P3

Auto.Ma

Manu

Manu فحص
Aالرافعة 



):GPN(على متمن الإنتاج العادي GEMMAإضافات 

:الملتقطات والمنفذات المتصدرة والمنفذات : الاختیارات التكنولوجیة

الملتقطاتالمنفذات المتصدرةالمنفذاتالأشغولات

التثبیتأشغولة

الثنيأشغولة

القطعأشغولة

ملتقطات نھایة الشوطB0,B1ولثنائیة المفع Bرافعة

لثنائیة المفعو Cرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dA+  24 v~ وdA-

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dB+  24 v~ وdB-

A0,A1ملتقطات نھایة الشوط ولثنائیة المفع  Aرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dC+  24 v~ وdC-

C0,C1ملتقطات نھایة الشوط

CP ملتقط حضور

Capملتقط  إقلاع مباشرللتغذیةKM1ملامس ~3لا تزامني  M1محركالتقدیمأشغولة

عناصر الأمن 
و القیادة

 Manu /Autoتشغیل یدوي / مبدلة تشغیل آلي-

MA: زر التشغیل -

Ar: زر الإیقاف -

Init: زر التھیئة -

 AU:زر التوقف ألاستعجالي -

RT:  تماس المرحل الحراري لحمایة المحرك -

Réa: زر إعادة التسلیح -

Capملتقط  -

لوح التحكم 
Pupitre de commande



):GPN(على متمن الإنتاج العادي GEMMAإضافات 

لوح تحكم
Pupitre de commande

MAزر التشغیل  

Arزر الإیقاف 

 AUزر التوقف ألاستعجالي 

Réaزر إعادة التسلیح  

RTالحراري   تماس المرحل

F

Capملتقط  



:التالیةالمتامناستخراج -

).GCI(متمن القیادة والتھیئة -

(GCI) = (GMM)متمن القیادة والتھیئة 

).GS(متمن الأمن -

).GS(متمن الأمن -

).GS(متمن الأمن -

AU + RT

200
F/GCI (100)

F/GPN (….,….,….)

201

AU . RT . REA

F1

D1

قتشغیل الغل

104التشغیل الآلي

یةزء المنفذ في الحالة الابتدائوضع الج

Init

CI

تحقق الشروط الابتدائیة

101

103

100A5

A6

A1

107يتشغیل یدو

Auto Manu

X…..

Manu

105یلمواصلة التشغ

Ar + cap 

I/GPN:…..102

106F3

A6

F1

A2

F4

Fcy Ar

P3



كیفیة التعامل مع

لوح التحكمأزرار



Intitulé Fonction Utilisation

Arrêt

D'urgence

bouton coup de

poing à accrochage

ROUGE

Arrêt instantané de la machine.

Coupure des systèmes

d'alimentation en énergie

pneumatique et électrique

En cas de problème dans la machine ou 

après l'arrêt complet du cycle machine, 

appuyer sur ce bouton.

Déverrouiller le bouton pour réarmer la 

machine.

Acquittement

Défaut

Bouton impulsion

JAUNE

Annulation d'un défaut après

correction.

Après un défaut bloquant demandant une 

intervention manuelle, appuyer sur ce 

bouton pour annuler le  défaut.

Mise en marche

Bouton impulsion

VERT

Action en cas de situation sûre 

ou pour préparer les conditions 

normales

Départ de cycle

une mise en marche ou une mise sous 

tension

Réarmement

Bouton impulsion

BLEU

Mise en marche de

la machine

Après un arrêt d'urgence machine, appuyer 

sur ce bouton, et réarmer le circuit 

électrique.

MARCHE

Bouton impulsion

BLANC

Pas de signification

spécifique assignée

marche/mise sous tension

arrêt/mise hors tension (préférentielle)

ARRET

Bouton impulsion

NOIR

Pas de signification

spécifique assignée

marche/mise sous tension

arrêt/mise hors tension (préférentielle)



Arrêt D'urgence

bouton coup de poing à accrochage

ROUGE

Acquittement Défaut

Bouton impulsion

JAUNE

Mise en marche

Bouton impulsion

VERT

Réarmement

Bouton impulsion

BLEU

MARCHE

Bouton impulsion

BLANC

ARRET

Bouton impulsion

NOIR









زلعبارة عن قاطع عا
Sectionneur

زلقاطع العاالغلق 
Sectionneur



معالجة الخلل بطریقة حدیثة
یا الحدیثةزاما استعمال التكنولوجنظرا لتعقد الأنظمة الإلیة الحدیثة ونظرا لصعوبة تحدید الخلل فیھا فأصبح لا -

:في تحدید الخلل ومنھا

):Roue codeuse(استعمال العجالة المشفرة -1

0000

0001

نقص الضغط الھوائي-1

نقص التوتر الكھربائي-2

مقتوحالغطاء -3

عدم وجود قارورات-15

0011

…….

…….

1111

.خلل معینإلىتوفیقةخلل معین یحدده المتعامل سابقا بحیث تشیر كل توفیقةنرفق لكل -



)Roue codeuse(استعمال العجالة المشفرة 

مرقن + مفكك الترمیز + 



صبح في التكنولوجیا الحدیثة  كل شيء أ

 Automateیبرمج بالمبرمج الآلي 

Programmable



برمجة الخلل : مثلا
Automate Programmableبالمبرمج الآلي 

برمجة الخلل

إقلاع مباشر لمحرك 
ثلاثي الأطواراللاتزامني



برمجة الخلل : مثلا
Automate Programmableبالمبرمج الآلي 

لزھنا نسیان غلق القاطع العا
Sectionneur



برمجة الخلل : مثلا
Automate Programmableبالمبرمج الآلي 

ھنا خلل ما فوق الحمولة للمحرك 
 Relaisوتدخل المرحل الحراري 

thermique  لحمایة المحرك



إقلاع مباشر لمحرك 
ارثلاثي الأطواللاتزامني



)Sectionneur(القاطع العازل 

)Relais(المرحل

لا توجد دارة التحكم فھي
موجودة في المبرمج الآلي

)Contacteur(الملامس 

إقلاع مباشر لمحرك 
ارثلاثي الأطواللاتزامني



Télécharger vidéo « Paletticc »





KAKAS

DJ

AU

Ream

Arrêt

Marche

kas

kas ka

لي   

M1

V

G
v0 v1

G0G1

M2

خـزان

بذو
ر

كیس

صندوق

dG

+
dG-

dV+ dV-

Cp

مركز الملا

مركز 

مركز التقدیم

Capالخزان

بذور

K

S

Manu

Auto



104 ملا الأكیاسأشغولة

101 ضخ البذورأشغولة

103 ستقدیم الأكیاأشغولة

نھایة الضخ

منھایة التقدی

منھایة التقدی

Auto.G0 C/C.G0

1

Dcy.CI

4 dV+

V1

5 dV-

V0

3 KM2

2 KM1

V0.G0

6 dG+

G1

7 dG-

Cp

10

X1

X1 .X104

11 dV+

V1

12 dV-

V0

13

1

X13



F4<Marche de

vérification dans 

le désordre>

A5<Préparation pour remise

en route après défaillance>

A6<Mise PO dans état initial> A1<Arrêt dans l'état initial>

A2<Arrêt demandé 

en fin de cycle>

F3<Marche 

de clôture>

F1<Production normale>    

Mise  en 

énergie de 

la PC

Auto.Dcy

ألي لإنتاجنظام 
للمصابیح

 CIبتدائیةلااشروط 

Init

حالة  فيPOوضع  
الابتدائیة CI

Manu

Manu

الغلق

الغلق

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Arrêt

Fc إجراءات
الغلق



(GCI) = (GMM)متمن القیادة والتھیئة 

104التشغیل الآلي

یةزء المنفذ في الحالة الابتدائوضع الج

Init

CI

تحقق الشروط الابتدائیة

101

103

100A5

A6

A1

107يتشغیل یدو

Auto Manu

Manu

105یلمواصلة التشغ

Ar  

106F3قتشغیل الغل

F1

A2

F4

Fc

الغلق

الغلق





<Marche de 

vérification 

dans l'ordre>

<Marche de

vérification

<Diagnostic et/ou

traitement de 

défaillance>

<Production tout de même>

<Arrêt obtenu>

<Préparation pour remise

en route après défaillance>

A6

<Arrêt demandé

dans un état 

déterminé>

<Mise PO dans 

état déterminé>

<Arrêt dans l'état initial>

<Arrêt demandé 

en fin de cycle>

<Marche de 

préparation>

<Marche 

de clôture>

<Production normale>    

<Marche de test>

<Arrêt d’urgence>

PRODUCTION

PRODUCTION PRODUCTION

Mise  en 

énergie 

de la PC

Mise  en 

énergie 

de la PC

Mise  hors

énergie 

de la PC

GEMMA Guide d’Etude des

Modes de Marches et d’Arrêts
PC hors

énergie

Mise  hors

énergie 

de la PC

<Mise PO dans état initial>

A7

A1

A4

A2 A3

D3D2

D1

F2 F3

F1

F5

F4

dans le désordre>

F6

A5



<Marche de 

vérification 

dans l'ordre>

<Marche de

vérification

<Diagnostic et/ou

traitement de 

défaillance>

<Production tout de même>

<Arrêt obtenu>

<Préparation pour remise

en route après défaillance>

A6

<Arrêt demandé

dans un état 

déterminé>

<Mise PO dans 

état déterminé>

<Arrêt dans l'état initial>

<Arrêt demandé 

en fin de cycle>

<Marche de 

préparation>

<Marche 

de clôture>

<Production normale>    

<Marche de test>

<Arrêt d’urgence>

PRODUCTION

PRODUCTION PRODUCTION

Mise  en 

énergie 

de la PC

Mise  en 

énergie 

de la PC

Mise  hors

énergie 

de la PC

GEMMA Guide d’Etude des

Modes de Marches et d’Arrêts
PC hors

énergie

Mise  hors

énergie 

de la PC
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D2 D3

A4

A5

A6

A3

A7

A1

A2

F2 F3

F1

F6

D1

إنتـــــاج

GEMMA
تج قفوالتودلیل دراسة أنماط التشغیل

خارج الطاقة

إنتاج عادي

سیر 
التحضیر

سیر 
الغلق

سیر التحقق
الترتیببدون 

سیر التحقق
بالترتیب

سیر
الاختیار

في الحالة توقف 
الابتدائیة

مطلوب توقف 
الدورةنھایة عند 

توقف مطلوب
محددةعند حالة 

محصل علیھتوقف 

من أجل تحضیر 
العطبالتشغیل بعد إعادة 

الجزء التشغیل وضع 
الابتدائیةالحالة في 

الجزء وضع 
محددةفي حالة التشغیلي 

توقف الاستعجال

أو/وتشخیص 
العطبمعالجة 

إنتاج مرغم

ت جوضع 
تحت الطاقة

ت جوضع 
خارج الطاقة

ت جوضع 
تحت الطاقة

ت جوضع 
خارج الطاقة

جیما

إنتـــــاج إنتـــــاج
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في الحالة توقف 
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مطلوب توقف 
الدورةنھایة عند 

توقف مطلوب
محددةعند حالة 

محصل علیھتوقف 

من أجل تحضیر 
العطبالتشغیل بعد إعادة 

الجزء التشغیل وضع 
الابتدائیةالحالة في 

الجزء وضع 
محددةفي حالة التشغیلي 

توقف الاستعجال

أو/وتشخیص 
العطبمعالجة 

إنتاج مرغم

ت جوضع 
تحت الطاقة

ت جوضع 
خارج الطاقة

ت جوضع 
تحت الطاقة

ت جوضع 
خارج الطاقة

جیما

إنتـــــاج إنتـــــاج




