


سلسلة معلومات

اكتسب عالج اتصل

المادة الأولیة

أوامر

معلومات موجھة 
لأنظمة خارجیة

مقدار 
فیزیائي 
للقیاس

معلومات قادمة 
لأنظمة خارجیة

غذيأرسل وزع حول
اثر

طاقة الدخول
المادة المصنعة

سلسلة طاقویة

:كل نظام الي لھ البنیة التالیة



سلسلة معلومات

اكتسب عالج اتصل

المادة الأولیة

أوامر

معلومات موجھة 
لأنظمة خارجیة

مقدار 
فیزیائي 
للقیاس

معلومات قادمة 
لأنظمة خارجیة

غذيأرسل وزع حول
اثر

طاقة الدخول
المادة المصنعة

سلسلة طاقویة

:بواسطة

 الاليالمبرمج.

الحاسوب.
GRAFCET 



المنفذات المتصدرة كھربائیة ـ 
ملامسات

الملاقط

قمطرالتحكم

المنفذات

مبرمج آليالمنفذات المتصدرة كھربائیة



:التشخیصيالتقویم 

:  التالیة ضع كل جھاز في مكانھ الخاص حسب الجدول التاليإلیك الأجھزة 

جزء التحكم  الملتقطات  المنفذات المتصدرة المنفذات 



:نظام ألي للثقب
 یجب على النظام أن ینجز في أسرع وقت ممكن وبشكل مستمر قطعا مثقوبة : الھدف من النظام الآلي.

:  ـ دفتر الشروط 

في مكان Vالرافعة المراد ثقبھا بخروج ساق تبدأ عملیة تثبیت القطعةDcyـ عند الضغط على زر انطلاق الدورة 
.الثقب للتثبت القطعة

تثقب بواسطة . ودورانھالثقب بنزول المثقابعملیةتنتھي عملیة التثبیت وتبدأV1ملتقط نھایة الشوط علىعند الضغط ـ 
.Mالمحرك 

.  C0فیصعد المثقاب حتى یضغط على الملتقط عملیة الثقبتنتھيC1ـ عند الضغط على الملتقط 

المثقوبة ولا وتحرر القطعةV0ملتقط نھایة الشوط الدافعة حتى تضغط على ترجعC0الملتقط عند الضغط على 
.Dcyتعاد الدورة إلا بعد الضغط على الزر 

الھیكلیةالمناولة



Dcy

دفتر الشروط

التنشیط

Cliquer 2 fois sans diaporama

Affichage 100%

Per55.swf



A-0 : الشاملةالاشغولة

غیر مثقوبة  قطعة  مثقوبة  قطعة 

نظام الثقب

أثقب القطعة

ةقطعة غیر مثقوب
القطعة مثقوبة

طاقة لالتعلیمات الاستغ

نظام الثقب

A-0 تقاریر



ةاثقب القطع

قطعة 
غیر 

مثقوبة

حرر القطعة

) Vدافعة(التحریر نظام 

القطعة مثبتة

القطعة مثقوبة

القطعة محررة 
ومثقوبة 

)Mالمحرك (نظام الثقب

WP

ةثبت القطع

WE

) Vدافعة(التثبیت نظام 

WP

E

E

E



الآلي؟المنجزة من طرف النظام الأفعال عدد ما ھو انطلاقا من التحلیل الوظیفي المدروس سابقا 

التثبیـت

3یوجد
ھيأفعال 

0زةوجود القطعشرط البدایة 

1ز

1ــةلمرح

تةالقطعة مثبشرط النھایة 



الأول الفعل بھانمثل ھیا بنا نفكر في طریقة 

0زةوجود القطعشرط البدایة 

1ز

1ــةلمرح

تةالقطعة مثبشرط النھایة 

1

القطعة موجودة
تثبیت القطعة

القطعة مثبتة

الفعل المرفق 
1للمرحلة 



الثقـبالفعل الثاني 
1زةالقطعتثبیتشرط البدایة

2ز

2ــةلمرح

ة مثقوبالقطعة شرط النھایة 

1زطعةالقتثبیتشرط البدایة

2ز

2ــةلمرح

ة مثقوبالقطعة شرط النھایة 

القطعة مثبتة

القطعة مثقوبة
2 ثقب القطعة



الثالث الفعل 

2زبة مثقوالقطعةشرط البدایة

3ز

3ــةلمرح

محررةالقطعة شرط النھایة 

التحریر

2زة مثقوبالقطعةشرط البدایة

3ز

3ــةلمرح

محررةالقطعة شرط النھایة 

القطعة مثقوبة

محررةالقطعة 
3 تحریر القطعة



:   الزمنيتسلسلھا الثلاثة حسبالأفعال لنقم بتمثیل 

ثقب قطعة ثانیة ماذا افعل ؟أرید 
بالسھمالمراحل الثلاثة وأمثلھا أعید 

البدایة

النھایة

التنشیط

Cliquer 2 fois sans diaporama

Affichage 100%

Total.swf



مرحلة الابتدائیة

یةاستقبالیة المرفقة للانتقال

3الفعل المرفق بالمرحلة 
3مرحلة 

مرحلة نشیطة

انتقالیة

التمثیل



GRA.F.C.E.T)(تقالاتنالإوراحل محكم في التظیفي للوخطط المال

GRAphe Fonctionnel de Commande d’ Etape-Transition

وسیلة لوصف دفتر شروط لنظام آلـي ، بحیث یصفوھو أداة 
علیھ تسلسلیاتطورات كل نظام یمكن التعبیر

:ـ تعریف 1



مكنالمرحلة تمیز تصرف غیر متغیر للنظام أو جزء من النظام ، تمثل المرحلة  بمربع وی
.أن تكون إما نشطة أو خاملة

مرحلة نشیطة مرحلة خاملة

للمتمنالعناصر البیانیة القاعدیة 
:ـ المراحل1

44

مرحلة الابتدائیة

0

عین  حالة الراحة للنظام ، ویشترط فیھا أن تكون نشطة ، ویرمز لھا بیانیا بمربتناسب  :الابتدائیةـ المرحلة 



. عندما تكون المرحلة نشطة بھالقیام مایجبـ یمثل الفعل كل 1
. ـ یمكن إرفاق بمرحلة فعل واحد أو عدة أفعال في نفس الوقت 2

:ـ الأفعال الملحقة بالمراحل 2

.الیة الاستقبتدل على إمكانیة الانتقال من مرحلة إلى مرحلة أخرى وكل انتقالیة یناسبھا شرط منطقي یسمى

ھي اقتراح منطقي أو جملة من معلومات منطقیة قادرة على تطور حالة النظام ، إذا كانت
. 1الاستقبالیة صحیحة نرمز لھا بالرمز 

الانتقالیةتقالیةالاستقبالیة المرفقة للان

:ـ الانتقالیات3

:الاستقبالیاتـ4

القارورات مملوءة

4القاروراتملا 



ن .م.ت.من المستوى الأول وبالصیغة الرمزیة في .م.ت.معلى الصیغة الكتابیة في تعطي 
. المستوى الثاني 

:الاستقبالیاتأنواع ـ2

:الاستقبالیة الزمنیة ـ1

t          /       E          /        S

الانتقالیة  

الرمز

ھا ، ھذه  الحالة المنطقیة لھده الانتقالیة متعلقة بالحالة المنطقیة للمتغیرات التي تكون
.  تتطابق إما مع الجبھة الصاعدة أو الجبھة النازلة المتغیرات 

:ـ الاستقبالیة النبضیة 2

رقم المرحلة تدومھالذي الزمن 



.نشطةبھامادمت المرحلة المرتبطة والأفعال لا تكون منفذة إلا إذا كانت 

X4

:أنواع الأفعال ـ3

:ـ الفعل المستمر 1

عـداد

.الشرط المنطقي محقق وھذا الفعل إلا إذا كانت المرحلة المناسبة لھ نشطة لایحقق

. یمكن أن نقول عنھا أنھا أفعال استمرار تنفیذھا خاضع لشرط منطقي 
:ـ الفعل الشرطي2



.الیة ھو الفعل الذي یجب أن یكون تنفیذه متواصلا أثناء نشاط عدة مراحل متت :ـ الفعل المتواصل 3

:الفعل الزمنيـ4

t / 7 / 6S X4

عـداد



Grafcetللمتمنأنواع التعاقبات -4

 :تعاقب وحیدـ1

:تعاقب متعدد ـ2

" :OU" " أو" بـتفرع وتجمع ـ1

“أو" تفرع 

“أو" تجمع 

ةاستقبالی استقبالیة

ةاستقبالی استقبالیة

" :ET" " و"بــ تفرع وتجمع 2

“و” تفرع 

“و” تجمع 

استقبالیة

استقبالیة



إعادة المراحل: إعادة المراحل ـ 3

استقبالیة الإعادة

: قفز المراحلـ 4

قفز المراحل

استقبالیة القفز



:ن.م.ت.مقواعد تركیب ـ5

.لا یمكن أن تتبع مرحلة بمرحلة أخرى:1القاعدة

.لا یمكن أن تتبع انتقالیة بانتقالیة أخرى:2القاعدة



تجاه بالانتقالیات والاوھي تربط المراحلأفقیة أو عمودیة ن ، قد تكون .م.ت.ملاتجاه المتبع لتطور تدل على ا
.  المتبع من الأعلى إلى الأسفل بخلاف ذلك تكون الرابطة موجھة بسھم 

:الروابط الموجھة ـ6

القطعة حاضرة

القطعة مثبتة

القطعة مثقوبة

القطعة محررة

تثبیت القطعة

ثقب القطعة

تحریر القطعة

1

2

0

3

الروابط الموجھة

حلقة الرجوع



:یوجد خمسة قواعد:ن .م.ت.مقواعد تطور ـ7

.شرطالمرحلة نشطة بدونالحالة الأولیة تبین المراحل النشطة في بدایة التشغیل ، وتكون ھذه  :القاعدة الأولى 

مرحلة الابتدائیة0

القطعة حاضرة

القطعة مثبتة

القطعة مثقوبة

القطعة محررة

تثبیت القطعة

ثقب القطعة

تحریر القطعة

1

2

0

3



جتیاز ن یناسب ا.م.ت.متطور وتكون الانتقالیة ذات صلاحیة عندما تكون كل المراحل السابقة نشیطة 
:الانتقالیة ویتم ذلك بشرطین 

.الاستقبالیة المناسبة لھده الانتقالیة تكون صحیحة ـ2

:القاعدة الثانیة 

.صلاحیة الانتقالیةـ1



.قة كل المراحل السابخمولوكل المراحل الموالیة تنشیطاجتیاز الانتقالیة یؤدي إلى 

:القاعدة الثالثة 

مرحلة نشیطة

مرحلة خاملة



.یكون تطــور المراحل في نفس الوقت" و"في التفرع أو التجمع ب

:القاعدة الرابعة



.   طة تبقي ھذه المرحلة نشإذا وجب على المرحلة أن تكون نشطة وخاملة في نفس الوقت أثناء سریان العملیة الآلیة 
:القاعدة الخامسة 



PO
PC +مادة أولیة 

قیمة مضافة

مادة أولیة

زء التحكموجھة النظر ج

وجھة النظر النظام

زء التشغیليوجھة النظر ج

منفذات 
Actionneurs

الملتقطات
Capteurs

ةمنفذات المتصدر
Pré actionneurs

تكییف
Adaptation

:مفھوم وجھة النظر



....)، ھوائیة ، الكترونیةكھربائیة( Capteursاختیار الملتقطات ـ2

:) Іالمستوى(POـ وجھة نظر الجزء التشغیلي8

یصف الأعمال المنجزة من طرف المنفذات انطلاقا من التقاریر المكتسبة ویتم دلك كما یلي 
:

.....).المحركات ، دافعات ( Actionneursاختیار المنفذات ـ1

Mدوران المحرك 

3 Mدوران المحرك 

C1الضغط على الملتقط 

Cpالضغط على الملتقط 



3

وجھة النظر
)  فقطالاشغولاتیحدد (للجمیعمفھومة ویمثل الوصف لسیر النظام بصفة عامة وسھلة :وجھة نظر النظام ـ1

:ویتم ذلك كما یلي 

.كتابة الأفعال بصیغة كتابیةـ1

.بصیغة كتابیةالاستقیالیاتكتابة ـ2

أثقب القطعة

قطعة مثقوبة

قطعة مثبتة

قطعة مثبتة



3دوران المحرك

KM3

Mالمحرك  KMالملامس 

مستوى الأول

مستوى الثاني

زالرم

POـ وجھة نظر الجزء التشغیلي



مستوى الأول

مستوى الثاني

3

4

V1الضغط على الملتقط 

V1الضغط على الملتقط 

3

4

V1

V0

Vملتقط نھایة الشوط 

Vالرافعة 

زالرم

V1V0

POـ وجھة نظر الجزء التشغیلي



مستوى الأول

مستوى الثاني

Vالرافعة 

V3خروج الرافعة 

V4رجوع الرافعة 

V1الضغط على الملتقط 

V1الضغط على الملتقط 

زالرم
dV+ dV-

زعالمو
dV+3

dV-4

V1

V0

dV+
dV-

Dكھروھوائيزع المو

POـ وجھة نظر الجزء التشغیلي



:)Πالمستوى(PCالتحكمـ وجھة نظر الجزء 2

:ویتم ذلك كمایليPCیصف تعاقب وتتابع الأوامر المعطاة من طرف الجزء التحكم  

.....).المحركات ، دافعات ( Actionneursاختیار المنفذات ـ1

.وھي ترفق للأفعال...)ملامسات ، موزعات ، مرحلات( Pré actionneursاختیار المنفذات المتصدرة ـ 2

.للأستقبالیاتوھي ترفق ...)، ھوائیة ، الكترونیةكھربائیة( Capteursاختیار الملتقطات ـ3



Télécharger vidéo 

« Minidosa »

وجھة النظر النظام



:  التعاقب الوحیدـ1
:الشروطدفتر 

.aحالة الراحة العربة ضاغطة على :دفتر الشروط 
.bحتى تضغط على الأمام تسیر العربة نحو Dcyالانطلاق بواسطة الزر  إعطاء أمر ـ عند 

.، وھكذا تتكرر الدورة aترجع العربة نحو الخلف حتى تضغط على bعند الضغط على 

عن سیر العربة نحو الخلف مسؤولM2و محرك الإمام عن سیر العربة نحو مسؤولM1ـ محرك 

Dcy

a b

التنشیط
wagoonnet1.swf

Cliquer 2 fois sans diaporama

Affichage 100%



التنشیط
Dcy

a b

اضغط وانتظر

اضغط وانتظر

1

إعطاء أمر الانطلاق

bالملتقطالضغط على 

aالملتقطالضغط على 

سیر العربة نحو الأمام

سیر العربة نحو الخلف

2

3

اضغط وانتظر

1

Dcy.a

b

a

KM1

KM2

2

3

التنشیط
Cliquer 2 fois sans diaporama

Affichage 100%

wagoonnet1_1.swf



:اختیار التعاقبـ2
:دفتر الشروط

.     Gو الدافعة Vبدفع القطع ذات الإحجام المختلفة أمام الدافعة یقوم T1البساط الأول : الشروط دفتر 
:تتم عملتین على الاختیار 

.T2بواسطة البساط الثاني ذلك إخلاؤھاكانت ھده القطعة كبیرة ثم ترجع ، ثم یتم بعد إذا القطعة Vـ تدفع الدافعة 

إخلاؤھا ذلك كانت ھده القطعة صغیرة ثم ترجع ، ثم یتم بعد إذا القطعة Gـ تدفع الدافعة 
.         وھكذا تتكرر الدورة T3بواسطة البساط الثالث 

.Cpعملیة الاختیار بین القطعتین تتم بواسطة الكاشف * 

G الرافعة V الرافعة

T2  بساط T3  ساط

T1

بساط 

Cp

التنشیط

Cliquer 2 fois sans diaporama

Affichage 100%

11.swf



طالتنشی

Cp

G الرافعة V الرافعة

T2

بساط  
T3 بساط

T1

بساط 

اضغط وانتظر

4

رةحضور القطعة كبی

g1الضغط على الملتقط 

g0الضغط على الملتقط 

V1الضغط على الملتقط 

V0الضغط على الملتقط 

ةحضور القطعة صغیر

دوران المحرك الأول

Vخروج الدافعة 

Vرجوع الدافعة 

2

3 8

9

Gخروج الدافعة 

Gرجوع الدافعة 

رةحضور القطعة كبی ةحضور القطعة صغیر

اضغط وانتظر

4

Cp

g1

g0

V1

V0

Cp

KM1

dV+

dV-

2

3 8

9

dG+

dG-

Cp Cp

اضغط وانتظر



:  التعاقب المتزامنـ3
:الشروطدفتر 

.Mعند حضور القطعة ، یدور البساط بواسطة المحرك 

:د عند وصول القطعة إلى مركز التشكیل تتم العملیتین التالیتین في آن واح

.Vـ خروج الدافعة 

.Gـ خروج الدافعة 

:مایليبعد تشكیل القطعة إلى شكل معین یتم 

.یواصل البساط دورانھثم Gبعد دلك ترجع الدافعة ثم Vالدافعة ـ ترجع 

Cp

Mالمحرك

مركز التشكیل

G الرافعة

V الرافعة

T بساط

التنشیط

Cliquer 2 fois sans diaporama

Affichage 100%

Gg.swf



طالتنشی

Cp

مركز التشكیل

G الرافعة

V الرافعة

T بساط

Mالمحرك

اضغط وانتظر في
كل مرة وانتظر

حضور القطعة في مركز التشكیل

 Gالدافعة رجوع
V1الملتقطالضغط على  g1الملتقطالضغط على 

 Vالدافعة رجوع

 Vخروج الدافعة  Gخروج الدافعة 

 Kالملتقطالضغط على 
دوران المحرك

V0الضغط على الملتقط g0الضغط على الملتقط 

10

2

3

4

5

6

8 9

حضور القطعة في مركز التشكیل

اضغط وانتظر في
كل مرة وانتظر

Cp

dG-

V1 g1

dV-

dG+dV+

K 
KM

g0V0

10

2

3

4

5

6

8 9

Cp

اضغط وانتظر في
كل مرة وانتظر



:إعادة التعاقبـ4
:الشروطدفتر 

إلى أن تصل القطعة إلى مركز الدفع لتخرج ساق M1یدور البساط بواسطة المحرك الأولى، عند حضور القطعة 
.Tلتدفع القطعة إلى البساط Vالرافعة 

:مایليیتم بعد ذلك حیث Tعلى البساط قطع 3یتكرر العمل حتى الحصول على 

.القطع إلى مركز آخرلتصریف M2المحرك یدور ـ 

V الرافعة

Tبساط 

Cp

M1 المحرك

M2 المحرك

T2

بساط   

التنشیط

Cliquer 2 fois sans diaporama

Affichage 100%

Dd.swf



طالتنشی
اضغط وانتظر في

كل مرة وانتظر

V

T1

M1

M2

اضغط وانتظر في
كل مرة وانتظر

Cpالضغط على الملتقط 

V1الضغط على الملتقط 

وقطع 2اقل من 
V0الضغط على 

 Vالدافعة خروج

دوران المحرك الأول

 Vالدافعة رجوع

دوران المحرك الثاني

3

4

5

2

V0الضغط على وقطع 2

وقطع 2اقل من 
V0الضغط على 

V0الضغط على وقطع 2

وقطع 2اقل من 
V0الضغط على 

اضغط وانتظر في
كل مرة وانتظر

Cp

V1

N.V0 dV+

KM1

dV-

KM2

3

4

5

2

N.V0

N.V0

N.V0

N.V0

N.V0



:قفز المراحــل-5
دفتر الشروط

.Mبواسطة المحرك Tعند حضور القطعة غیر المشوھة ، یدور البساط 

:مایليعند وصول القطعة إلى مركز الدفع یتم 

.القطعة إلى مركز آخرلتصریف Mثم رجوع الدافعة  بعد دلك یدور المحرك Vـ خروج الدافعة 

مایليیتم : عند حضور القطعة المشوھة
.لتصریف القطعة المشوھة إلى مركز آخرMـ یدور البساط بواسطة المحرك 

Cp

 Vالدافعة 

Mالمحرك 

Tالبساط 

Bb.swf
التنشیط

Cliquer 2 fois sans diaporama

Affichage 100%



Cp

التنشیط
 Vالدافعة 

Mالمحرك 

Tالبساط 

اضغط وانتظر في
كل مرة وانتظر

قطعة غیر مشوھة

V1الملتقطعلى الضغط 

V0الضغط على الملتقط 

قطعة 
مشوھة  Vالدافعة خروج

دوران المحرك

 Vالدافعة رجوع

دوران المحرك

3

4

5

2

قطعة 
مشوھة

مشوھةقطعةقطعة غیر مشوھةقطعة غیر مشوھة

اضغط وانتظر في
كل مرة وانتظر

Cp

V1

V0

Cp

dV+

KM

dV-

KM

3

4

5

2

Cp CpCpCp

اضغط وانتظر في
كل مرة وانتظر



:المتمنإنجازـ4 Grafcet

 :تعاقب وحیدـ1

:والتخمیلـ استخراج معادلات التنشیط 

X4X3 . V0X1 + RAZ
X3X2 . V1X4 + RAZ
X2X1 . aX3 + RAZ
X1X4 . dX2 

الخمولالنشاطالمراحل

:Grafcetن  .م.ت.مـ 

المخارج

dV+

dV-

KM



:تعاقب متعدد ـ2

:والتخمیلـ استخراج معادلات التنشیط 

:Grafcetن.م.ت.مـ 

" :OU" " أو" بـتفرع وتجمع ـ1

المراحل

X6X3.V0 + X5.g0X1

X5X4 . g1X6

X4X1 . dX5

X3X2 . V1X6

X2X1 . aX3

X1X6 . gX2 + X4
المخارجالخمولالنشاط

dV+

dV-

KM

dG+

dG-



:Grafcetن.م.ت.م-

:والتخمیلـ استخراج معادلات التنشیط 

X6X3. X5.V0.g0X1

X5X4 . g1X6

X4X1 . aX5

X3X2 . V1X6

X2X1 . aX3

X1X6 . KX2 . X4
المخارجالخمولالنشاطالمراحل

dV+

dV-

KM

dG+

dG-

" :ET" " و"بــ تفرع وتجمع 2



: قفز المراحلـ 3

:استخراج معادلات التنشیط والتخمیل -

:Grafcetن .م.ت.مـ 

X4X1

X3X2.V1X4

X2X1.a.NX3

X1X4.KX2 + X4
المخارجالخمولالنشاطالمراحل

dV+

dV-

KM X3.V0 + X1.a.N



: إعادة المراحل ـ 4

:والتخمیلاستخراج معادلات التنشیط -

:Grafcetن.م.ت.م-

X4X3.V0.NX1

X3X2.bX4 + X2
X2X3

X1X4.KX2

المخارجالخمولالنشاطالمراحل

dV+

dV-

KM

X1.a + X3.V0.N



CYCLE CARRE_Copie de Séquence 2.swf
Sy10.swf

OU 4.swf

التنشیط

Cliquer 2 fois sans diaporama

Affichage 100%

التنشیط

Cliquer 2 fois sans diaporama

Affichage 100%التنشیط
Cliquer 2 fois sans diaporama

Affichage 100%



ستعمل الآلات الصناعیة ذات تكنولوجیة معقدة مما یستوجب التعامل نالنظام الآلي في :أنماط التشغیل والتوقفـ5
نظامالذي ینعكس على مردود الالشئتشغیلھا أو توقیفھا أو صیانتھا بدقة سواء خلالمعھا 
لیاتیستوجب وجود آالذي الشئصناعي منتوجالذي یستخدم ھذه الآلات للحصول على الآلي 

:مع ھذه الحالات والتي منھا للتعامل 

:ھناك نمطان أساسیان:ـ أنماط التشغیل1

ویدعى التشغیل دورة بدورة البشري العاملیتحكم فیھا متقطعة سیر الإنتاج یكون على شكل دورات ـ1
Marche Cycle Par Cycle(C/C)نحتاج في كل إعطاء أمر الانطلاق بحیث)Dcy.(

S

C/C

C/C

Dcy.CI

1

2 dV+

V1

3 dV-

V0

4 KM

Dcy

C/C

- )(دورة بدورة تشغیل  C/C-

Man.أو نمط یدوي ) C/C(نقول نمط دورة بدورة :ملاحظة



C/C

الآليومكرر دون تدخل العامل البشري ویدعى التشغیل )الي(مستمرسیر الإنتاج یكون ـ2
Marche automatique(Auto)  توفر الشروط الابتدائیة في كل مرةشرط. (CI)

(Pupitre De Commande)یوضع على لوح التحكموضعیتینذلك بواسطة مبدل كھربائي ذو یتم :التجسید التكنولوجيـ 

S

C/C
Dcy.CI

1

2 dV+

V1

3 dV-

V0

4 KM

Dcy

C/C /Auto

Auto

Auto

- )(التشغیل الآلي  Auto-

OU 4.swf

التنشیط

Cliquer 2 fois sans diaporama

Affichage 100%



:ھناك حالتین اساسیتن للتوقف في الانظمة الالیة:ـ أنماط التوقفات2

في نھایة الدورة للإنتاجھذه التوقفات تنتج :ـ التوقفات العادیة1

الأجھزةلحمایة في حالة وجود خللالتوقفاتھذا النوع من یستخدم :ـ التوقفات الاستعجالیة2
الناتجة عن سیر النظام الآلي ویتم ذلك الأخطار منوالمتعاملین 

.)Arrêt D’urgence(ألاستعجالي التوقف بواسطة زر

Arrêt D’urgence



وخاصةانجاز جزء التحكم صعب ومعقد وكثیر الخلل یصبح Grafcetن.م.ت.معندما تتعدد مراحل :طرح الإشكالـ1
الإنتاج العادي إلى عدة مجموعات وتسمى ھذهیستوجب تجزئة مما ......في الأنظمة الآلیة المعقدة 

Tâches ).بالاشغولاتالمجموعات  )

الأنظمة الآلیة المعقدة 

الأشغولاتمتعددة ومتمناتالتجزئة الوظیفیة 



1اشغولة

2اشغولة

3اشغولة



):التزامن(ـ مفھوم النداء والجواب في المتمن2

)GPN1(1متمن 

)GPN2(2متمن 

X20

30

31 dV+

V1

32 dV-

V0

33

20

21

X33

X20

اشغولة= ) GPN2(2متمن 

نداء لـ()GPN2(2متمن فإنھا تسمح بتطور نشیطة )GPN1(1متمن لـ X20عندما تكون المرحلة ـ1
.(GPN2

إلى غایة نشیطة )GPN1(1متمن لـ X20في التطور مادامت المرحلة )GPN2(2متمن المتمنیبقى ـ2
2متمن والتي ھي مخصصة لإعطاء معلومة نھایة ) مرحلة التزامن(فعلمرحلة بدون وھي  X33المرحلة 

)GPN2(.

.)GPN2(من جواب (خاملة )GPN1(1متمن لـ X20إذا كانت المرحلة إلا )GPN2(2متمن لا یسمح بتكرار ـ3

).المتمناستقبالیة تدل على نھایة (X33وھذا بفعل)GPN2(2متمن یكتمل تطور حتى )GPN1(1متمن لا یتطور ـ4



اضغط وانتظر

)GPN1(1متمن 

اشغولة= ) GPN2(2متمن 

20

21

X33

30

X20

31 dV+

V1

32 dV-

V0

33

X20

X20

X33



تدعى المرحلة الشاملة والتي تحتوي علىبخطینبمرحلة ) Grafcet(ن .م.ت.مفي الاشغولةتمثل :الاشغولةقواعد ـ3
من تنشیط          العادي ) Grafcet(ن.م.ت.متخضع لنفس قواعد استقیالیاتومراحل مرفقة بإعمال عدة 

:بإضافة إلى بعض القواعد منھا. ویدعى باتساع المرحلة الشاملة ........تخمیلو 

2

:یحتوي اتساع المرحلة الشاملة على:1القاعدة 

.مرحلة النداءوتدعى للاشغولةمرحلة الدخول في الأعلى وتمثل المرحلة الابتدائیة ـ

.مرحلة الجوابوتدعى للاشغولةزمن التمرحلة الخروج في الأسفل وتمثل مرحلة ـ

ملة
شا

 ال
حلة

مر
 ال

اع
تس

ا

مرحلة الدخول

الخروجمرحلة 

)GPN1(1متمن 

)GPN2(2متمن 

X23

X2

dV+

dV-

V0

20

21

V1

22

23

X2

2

5الاشغولةن .م.ت.م

X5

X5

X53



:تتمیز مرحلة الدخول بما یلي:2القاعدة 

:كل عبور للانتقال العلوي ینشط مرحلة الدخول ومن ثم اتساعھا وذلك بشرطینـ

.نشیطةXm)الاشغولة(الشاملةالمرحلة ـ

) Auto(الآلي إما التشغیلنمط التشغیل باختیار–سوف یدرس لاحقا –ن السید .م.ت.مأن یكون ھناك إذن من ـ
) .X104 ،X105( Xnاختیار نمط التشغیل بالمرحلة إلى حیث یرمز) C/C(دورة بدورة أو 

)GPN(متمن 

X23

20

X2.

21 dV+

V1

22 dV-

V0

23

X2

2

الآلي تشغیل
)Auto  (

)GPN(متمن 

تشغیل دورة 
)C/C(بدورة 

:مثال

“و”شرط “و”شرط 

X2

X23

20

X2

21 dV+

V1

22 dV-

V0

23

2

.X105 X104



:تتمیز مرحلة الخروج بما یلي:3القاعدة 

.ـ تساھم في تھیئة الانتقالات السفلیة للمرحلة الشاملة

باستثناء الانتقالات السفلیة والعلویة للمرحلة الشاملة لا توجد أي روابط مادیة أو ھیكلیة بینھا وبین:4القاعدة 
.المراحل الشاملة الأخرى

.مرحلة2مراحل ولا یقل عن 6یجب أن لا یتجاوز عدد مراحل الاشغولة الواحدة :5القاعدة 

5الاشغولةن .م.ت.م

X5

X5

X53



:الاشغولاتالتنسیق بین ـ4

اشغولةوكل اشغولاتذو مراحل كثیرة وتمت تجزئتھ إلى عدة ) Grafcet(ن .م.ت.مإذا كان لدینا ::طرح الإشكالـ1
.على عدد معین من المراحلتحتوي 

o ما یعرف ھناك یكونإذن لابد أن ......... الثانیة الاشغولةإلى الانتقال كیف یتمالأولى الاشغولةانتھاء فعند
Grafcet(الاشغولاتن تنسیق .م.ت.م coordination des tâches.(

اشغولة الوزن المزجاشغولة غاشغولة التفری



اشغولة الوزن المزجاشغولة غاشغولة التفری



الوزناشغولة المزجاشغولة یغاشغولة التفر

لاتالتنسیق بین الاشغو

1-2 3-2

زننھایة الو

=1

زجنھایة الم

غنھایة التفری

1زنالو

2 زجالم

3 التفریغ ز اھناك ملحق لكیفیة انج
تالاشغولامتمن تنسیق 
P85



):Forcage(أنواع الإرغام ـ5

وذلك مھما كانتالأخرى بأخذ وضعیات معینة المتامنیرغم ھو الذي السیدمتمن :ـ متمن السید ومتمن العبد1
متمن العبد یدعى ) Forcage(الإرغامویتم ذلك وفق آلیات معینة ، والمتمن الذي یقع علیھ فعل حالة النظام الآلي 
:الإرغام ما یليومن إحدى آلیات 

تعمال اسولایمكنالخمولبجمیع مراحلھ على متمن العبد متمن السید یرغم ھذه الحالة في :متامناوعدةمتمن بكاملھ تخمیلـ1
:الصیغة كما یلي تعطى بعد تنشیطھ من طرف متمن السید حیث الاالمتمنھذا 

F/ المتمناسم  ()

o التطوربكاملھ خاملا ولا یمكنھ العبد المتمنویصبح متمن العبد بالخمول السید یرغم للمتمن31تنشیط المرحلة عند.

متمن السید

30

31 F/GPN()

)GPN(متمن العبد

20

21

22



فقط ھا لوحدنشیطة المرحلة الابتدائیة متمن العبد في الحالة أین تكون یرغم السید متمن :ـ الوضع في الحالة الابتدائیة2
:حیث تعطى الصیغة كما یلي باقي المراحل وتخمل 

متمن السید

30

31

)GPN(متمن العبد

20

21

22

F :Forçage
: n العبدللمتمنرقم المرحلة الابتدائیة

F/ المتمناسم  (n)

F/GPN(20)



:ـ أنماط التشغیل والتوقف للنظام الآلي6

.كان لدینا نظام آلي قصد الحصول على قیمة مضافة إذا :ـ طرح الإشكال1

قصد حمایتھ عدة خیارات متعددة للتشغیل یمكن التحقیق ھذا الھدف بطریقة سھلة وذات فھل 
التوقفات الناتجة عن الإعطاب والخلل المتكرر؟؟؟؟؟و التقلیل من 

) C/C(بدورة دورة النمط أو ) Auto(النمط الآلي سواء أنماط التشغیل الثانیة تكون للاختیار الأولویة :ـ نمط التشغیل1
Grafcet(القیادة والتھیئة متمن حیث یدرج تحت اسم  de Conduite et Initialisation (.

Man.أو نمط یدوي ) C/C(نقول نمط دورة بدورة :ملاحظة

Auto Cy/Cy

100

“أو”بتفرع 



:ھيبعدة مراحل یمر ھذا النمط من التشغیل :ـ التشغیل الآلي1

)  PO(التشغیلي للجزءیوضع النظام في حالتھ الابتدائیة الأصلیة وفیھا :) Init(للنظامـ مرحلة التھیئة الآلیة الشاملة 1
......المحركات والدافعاتالمتمثلة فيكالمنفذات

101 ظامالتھیئة الآلیة للن



وتكون صحیحة…X1,X2,X3الاشغولاتمتمن تنسیق في الاشغولاتتھیئ وتنشط عندما :ـ مرحلة الإذن بالتشغیل الآلي3
.للنظام الآليالتشغیل العادي مرحلة وھي مرحلة الإذن بالتشغیل الآلي تأتي 

یمر ھذا النمط من التشغیل بمرحلة واحدة ھي مرحلة التشغیل دورة بدورة:ـ التشغیل دورة بدورة2

104 )Auto(الإذن بالتشغیل الآلي

102 )Cy/Cy(التشغیل دورة بدورة 

.وتنشیطھاالاشغولاتمتمن تنسیق في الاشغولاتوھي تقوم بتھیئة :مرحلة الإرغامـ2

103 I/GPN(1,2,3...)



GCIالقیادة والتھیئةن .م.ت.م

104 )Auto(الإذن بالتشغیل الآلي

102 )Cy/Cy(التشغیل دورة بدورة 

Auto Cy/Cy

100

101 ظامالتھیئة الآلیة للن

103 I/GPN(1,2,3...)



GCIالقیادة والتھیئةن .م.ت.م

104 ليالإذن بالتشغیل الآ

102 رةالتشغیل دورة بدو

Auto Cy/Cy

101 ظامالتھیئة الآلیة للن

103 I/GPN(1,2-3)

شروط أولیة

X1.X2-3

Auto

Cy/Cy

100



نظام آلي معین تعطى الأولویة القصوى لحمایة المتعاملین وكذلك الأجھزة الخاصة بھذا النظام حیث في :الحمایةـ7
GS)Grafcetالأخرى یدعى متمن الأمن للمتامنأعلى مستوى ھذا في متمن یأتي في أدرج  de sécurité(

إلا إذا تم التطورولا یمكنھا المراحل الابتدائیة ووضعھا في الأخرى بالتوقف المتامنإرغام كل GSالأمن متمن ـ یستطیع 
Arret(الاستعجاليبواسطة التوقف یتم الآلة وھوالذي أصاب الخلل إصلاح  D’urgence( غالبفي ویتكون  وھو

:الأحیان من مرحلتین 

:الآلي في حالة وجود خلل بحیثتوقف النظام أو وھي عبارة عن مرحلة الإرغام :ـ المرحلة الابتدائیة

.F/GCI(100)إرغام متمن القیادة والتھیئة بالتوقف في المرحلة الابتدائیة  ـ1

.بالتوقف في المرحلة الابتدائیةالاشغولاتمتامنإرغام ـ   2 F/GPN(10,20,30)

200
F/GCI (100)
F/GPN (10,20,30)

201

.وھي مرحلة الإنتاج العادي أین لا یوجد أي خلل: الموالیةـ المرحلة 



GSن الأمن .م.ت.م

حإعادة التسلی.توقف ألاستعجالي...2خلل. 1خلل

ألاستعجاليتوقف +..2خلل+1خلل

200
F/GCI (100)
F/GPN (10,20,30)

201



GSن الأمن .م.ت.م

حإعادة التسلی.توقف ألاستعجالي...2خلل.1خلل

ألاستعجاليتوقف +..2خلل+1خلل

200
F/GCI (100)
F/GPN (10,20,30)

201

1

2 dV+

3 dV-

AU

AU

AU

AU.a

AU.V1

AU.V0

قطع التغذیة ثم تشخیص الخلل للنظام
)التسلیح(والتصلیح وإعادة التشغیل 

مواصلة التشغیل العادي



:الاليالنظام المتامنتدرج ـ8

I/GPN(1)(2)



GSن الأمن .م.ت.م

حإعادة التسلی.توقف ألاستعجالي...2خلل. 1خلل

ألاستعجاليتوقف +..2خلل+1خلل

200
F/GCI (100)
F/GPN (10,20,30)

201

104 يالإذن بالتشغیل الآل

102 رةالتشغیل دورة بدو

Auto Cy/Cy

101 ظامالتھیئة الآلیة للن

103 I/GPN(1,2-3)

شروط أولیة

X1.X2-3

Auto

Cy/Cy

100

1

C/C

Dcy.CI

2 dV+

V1

3 dV-

V0

4 KM

Auto

GPNمتمن الإنتاج العادي 
GCIمتمن القیادة والتھیئة 

Auto

ألاستعجاليتوقف +..2خلل+1خلل

المتامنكیفیة عمل 



نظام آلي لتصنیع المصابیح
:دفتر الشروط•

:الھدف  1)

.مختلفةاستطاعاتـ  یقوم ھذا النظام بتصنیع مصابیح كھربائیة ذات 

:وصف النظام•

:ـ  یحتوى ھذا النظام على ما یلي

.بالاغمدةـ مركز الإتیان 

.ـ مركز ملء المكیال بمادة التثبیت

.ـ مركز تركیب الزجاج 

:كیفیة التشغیل •

عن ) LB2(الملتقط ) . B(یدور المحرك بخطوة ثم یتوقف لوضع الغمد في البساط بواسطة الرافعة ) LB1(عند الكشف عن الغمد بواسطة 
.الغمد فوق البساط وجود

، فیتم تفریغ المادة في الغمد لمدة زمنیة معینة ، ) LB3(یتقدم البساط إلى مركز تفریغ المادة إلى غایة الكشف عن الغمد ثانیا بواسطة الملتقط 
).LP1(وبعد انتھاء المدة یدور البساط ناقلا الغمد لمركز تركیب الزجاج الذي یكشف عنھ الملتقط 

.           عند الانتھاء من تركیب الزجاج یدور البساط لإخلاء المصباح. لتثبیت الزجاج ) M1(مع دوران المحرك ) V(بعد ذلك تنزل ساق الرافعة 
:الاستغلال •

:تحتاج العملیة إلى وجود شخصین 

.عامل بدون اختصاصوالصیانة ومراقبة النظام وـ عامل اختصاصي لقیادة 

.حسب اتفاقیات الأمن المعمول بھا: الأمن •
EWE t

نظام آلي  متعاملین  2

حتصنیع المصابی
A-0

تقریر

WP

اغمدة

زجاج المصابیح

مصباح مركب 
مادة التثبیت

:التحلیل الوظیفي -)2

-Aالوظیفة العامة • 0:

t    :تأجیل.

WE   :طاقة �هر�ائ�ة.

Wp :طاقة هوائ�ة.

E :تعلیمات الاستغلال.



.المناولة الھیكلیة لنظام خاص لتصنیع المصابیح



الملتقطاتالمنفذات المتصدرةالمنفذاتالأشغولات

للتغذیةKM1ملامس 
Yإقلاع KM1Y ~24vملامس 

KM1Δملامس ~24vإقلاعΔ

الدورانأشغولة

ملا المكیالأشغولة

لتفریغ المكیاأشغولة

بالاغمدةالإتیان أشغولة

تركیب الزجاجأشغولة

سجل إزاحة 
Mosfetطابق التضخیم بواسطة 

احادي الاستقرار  كھر وھوائي 3/2موزع 
dG+  24 v~

KEV1~24vملامس 

KEV2~24vملامس 

للتغذیةKM3ملامس 
إقلاع مباشر

ي  كھر وھوائثنائي الاستقرار4/2موزع 
dV+ وdV- 24 v~

لا تزامني  M3محرك
3~

لا تزامني  Mمحرك
3~

خطوة /خطوة M2محرك

صمام أحادي الاستقرار
 ~220v

صمام أحادي الاستقرار
 ~220v

Vرافعة 

ثنائیة المفعول

Gرافعة 

أحادیة المفعول
G1ملتقط نھایة الشوط

LP1

Lb1

V0,V1 

ملتقطات نھایة الشوط

Lb2, Lb3

:الملتقطات والمنفذات المتصدرة والمنفذات :   ـ الاختیارات التكنولوجیة



.الھیكلیة لنظام خاص لتصنیع المصابیحالمناولة 
الاشغولاتتنسیق ن .م.ت.م

GCIن القیادة والتھیئة .م.ت.م5الاشغولةن .م.ت.م

GSن الأمن .م.ت.م



الاشغولاتتنسیق ن .م.ت.م.لنظام خاص لتصنیع المصابیحزمنیةالمناولة ال

GCIن القیادة والتھیئة .م.ت.م5الاشغولةن .م.ت.م

GSن الأمن .م.ت.م

,40

X5

X5

X53

1 ,2

.X104

100
,50

,30,2010



Cliquer 2 fois sans diaporamaتالاشغولامتمن تنسیق 



المتمنمسائل في 

Grafcet



بذور زراعیةلتوضیبنظام آلي 
:دفتر الشروط

في الخزان وبعد ذلك یتم تقدیم الأكیاس M1تبدأ عملیة ضخ البذور بواسطة المحرك Dcyعند الضغط على زر انطلاق الدورة •
.M2بواسطة المحرك الفارغة إلى مركز الملء

ترجع ساق    بعد ذلك ,ثم تعود لغلق الخزان 10sلمدة زمنیة Vیتوقف البساط وتبدأ عملیة الملء حیث ترجع ساق الرافعة •
.Gو Vبكمیة محددة تضمنھا الرافعتین حیث تملا الأكیاس  Gالرافعة

أو تشغیل ألي ) C/C(مع باق الأكیاس حیث یتم التشغیل بنمطین إما دورة  بدورةثم تتكرر العملیةلغلق الخزان Gتعود الرافعة
)Auto (.



الملتقطاتالمنفذات المتصدرةالمنفذاتالأشغولات

ضخ البذورأشغولة

اسالاكیتقدیم أشغولة

الاكیاسملا أشغولة

إقلاع مباشرللتغذیةKM2ملامس  لا تزامني  M2محرك
3~

لا تزامني  M1محرك
3~

ثنائیة المفعول Vرافعة
V0,V1ملتقطات نھایة الشوط

ثنائیة المفعول Gرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dV+  24 v~ وdV-

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dG+  24 v~ وdG-

إقلاع مباشرللتغذیةKM1ملامس 

Cpالملتقط 

G0,G1ملتقطات نھایة الشوط

:الملتقطات والمنفذات المتصدرة والمنفذات : الاختیارات التكنولوجیة

.) Auto(أو تشغیل ألي ) C/C(التشغیل  دورة  بدورةالمناسب لھذا النظام الآلي مراعیا نمط المتمنانشأ -1

...................

التوظیبنظام 

A-0

أكیاس
بذور

W E C R

موضبةبذور 
داخل أكیاس

تقاریر
وضب البذور

:التحلیل الوظیفي -

-Aالوظیفة العامة • 0:

WE   :طاقة كھربائیة.

Wp :طاقة ھوائیة.

C    :الالتزامات.

E :تعلیمات الاستغلال.

R :تعدیلات



GPNمتمن الإنتاج العادي 

Auto.G0 C/C.G0

1

Dcy.CI

4 dV+

V1

5 dV-

V0

2 KM1

3 KM2

V0.G0

6 dG+

G1

7 dG-

Cp

3 KM2

G0



.المنتوجالمركز یسمح بطبع علامة المنتج على علبة 

.، ملصقات علامة المنتجالمنتوجعلب :المادة الأولیة* 

:وصف التشغیل *

).الرافعات في وضعیة الراحة(إلا بتوفر الشروط الأولیة ) Dcy(لا یعطى أمر التشغیل 

.  یتم تزوید المركز بالعلب عبر قناة عمودیة یدویا

) .4/2تحكم كھر وھوائي بموزع ( Vـ تتم عملیة الدفع إلى مركز الإلصاق بواسطة الرافعة 1

).4/2تحكم كھر وھوائي بموزع (Gبواسطة الرافعة 2sـ تتم بعد ذلك عملیة الإلصاق لمدة  2

).4/2تحكم كھر وھوائي بموزع (Lـ تتم عملیة التصریف بدفع الحامل بواسطة الرافعة 3

).M1محرك(ـ تتم عملیة التحویل بواسطة البساط المتحرك 4

:یستوجب تشغیل النظام إلى شخصین : الاستغلال*

.الصیانة الدوریة والمراقبة والأول مختص في عملیات القیادة -

.الثاني بدون اختصاص مكلف بوضع العلب الفارغة عبر القناة-

.حسب الاتفاقیات الدولیة المعمول بھا : الأمن* 

.غذائيمنتوججزء من نظام ألي لصناعة وتعلیب 

:دفتر المعطیات 

:التحلیل الوظیفي -

-Aالوظیفة العامة • 0:

WE   :طاقة كھربائیة.

Wp :طاقة ھوائیة.

C    :الالتزامات.

E :تعلیمات الاستغلال.

R :تعدیلات

...................

التعلیبنظام 

A-0

علب
ملصقات

W E C R

مطبوعةعلب 
تقاریر

اطبع المنتج 



:المناولة الھیكلیة 



:الملتقطات والمنفذات المتصدرة والمنفذات : الاختیارات التكنولوجیة

.رالدفع من وجھة نظر جزء التحكم ووفقا للتشغیل المنتظأشغولةأنشئ متمن -1

الملتقطاتالمنفذات المتصدرةالمنفذاتالأشغولات

الدفعأشغولة

الالصاقأشغولة

التصریف أشغولة

لا تزامني  M1محرك
3~

ثنائیة المفعول Lرافعة

V0,V1ملتقطات نھایة الشوط ثنائیة المفعول Vرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dL+  24 v~ وdL-

إقلاع مباشرللتغذیةKM1ملامس 

fالملتقط 

G0,G1ملتقطات نھایة الشوط

التحویل  أشغولة

ثنائیة المفعول Gرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dV+  24 v~ وdV-

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dG+  24 v~ وdG-

L0,L1ملتقطات نھایة الشوط

.  الدفعلاشغولةوالمخارج والتخمیلأنشئ جدول معادلات التنشیط -2

GCIن القیادة والتھیئة .م.ت.م



10

X1

X1 .X104
11 dV+

V1

12 dV-

V0

13

1

X13

:والتخمیلـ استخراج معادلات التنشیط 

X13X12 . V0X14 + RAZ

X12X11 . V1X13 + RAZ

X11X10 . X1 .X104X12 + RAZ

X10X11 

المخارجالخمولالنشاطالمراحل

dV+

dV-

X13 . X1

.الدفعأشغولةمتمن -



.المركز یسمح بخراطة قطعة حدیدیة

.قطعة حدیدیة: المادة الأولیة* 

:وصف التشغیل *

).الرافعات في وضعیة الراحة(إلا بتوفر الشروط الأولیة ) Dcy(لا یعطى أمر التشغیل 

. بالقطع الحدیدیة یدویایتم تزوید المركز 

.لتثبیت القطعة الحدیدیةGتخرج ساق الرافعة Dcyـ بعد إعطاء أمر انطلاق الدورة 1

:تتم العملیتین التالیتین  في أن واحدتثبیت القطعة الحدیدیة ـ عند 2

.على القطعة الحدیدیة)le fraisage(لتقوم بعملیة الخراطة Vـ تخرج ساق الرافعة 

.على القطعة الحدیدیة5sزمنیة لمدة ) le lamage(لتقوم بعملیة السن Fتخرج ساق الرافعة ـ 

.Fثم الرافعة Vبعد ذلك تعود الرافعة ـ3

.ثم تزال القطعة الحدیدیة یدویاGتعود بعد ذلك الرافعة Fو Vبعد رجوع الرافعتین ـ4

:یستوجب تشغیل النظام إلى شخصین : الاستغلال*

.الصیانة الدوریة والمراقبة والأول مختص في عملیات القیادة -

.الثاني بدون اختصاص مكلف بوضع العلب الفارغة عبر القناة-

.حسب الاتفاقیات الدولیة المعمول بھا : الأمن* 

.نظام ألي للتشكیل القطع الحدیدیة
:دفتر المعطیات 

...................

التشكیلنظام 

A-0

قطع حدیدیة
دسائل التبری

W E C R

قطع مشكلة
تقاریر

شكل القطعة

:التحلیل الوظیفي -

-Aالوظیفة العامة • 0:

WE   :طاقة كھربائیة.

Wp :طاقة ھوائیة.

C    :الالتزامات.

E :تعلیمات الاستغلال.

R :تعدیلات



الملتقطاتالمنفذات المتصدرةالمنفذاتالأشغولات

التثبیتأشغولة

الخراطةأشغولة

السنأشغولة

ملتقطات نھایة الشوطV0,V1ولثنائیة المفع Vرافعة

ولثنائیة المفع Fرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dG+  24 v~ وdG-

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dV+  24 v~ وdV-

G0,G1ملتقطات نھایة الشوط ولثنائیة المفع Gرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dF+  24 v~ وdF-

F0,F1ملتقطات نھایة الشوط

:الملتقطات والمنفذات المتصدرة والمنفذات : الاختیارات التكنولوجیة

.المناسب لھذا النظام الآليالمتمنانشأ -1

.) Auto(أو تشغیل ألي ) C/C(التشغیل  دورة  بدورةالمناسب لھذا النظام الآلي مراعیا نمط المتمنانشأ -1

:المناولة الھیكلیة 



V1

dV-

dV+

V0

2

3

4

dG-

G1

dG+

G0.(t/6/5s)

6

7

8

F1

dF+1

0

Dcy.CI

V0.G0

dF-9

F0

V1

dV-

dV+

V0

2

3

4

dG-

G1

dG+

G0.(t/6/5s)

6

7

8

F1

dF+1

0

Dcy.CI

V0.G0

dF-9

Auto.F0 C/C.F0

.المناسب للنظام الآليالمتمن- ورة  التشغیل دالمناسب للنظام الآلي مع نمط المتمن-
.) Auto(أو تشغیل ألي ) C/C(بدورة



F1

dF+1

V1

dV-

dV+

V0

2

3

4

dG-

G1

dG+

G0.(t/6/5s)

6

7

8

0

Dcy.CI

V0.G0

dF-9

C/C.F0Auto.F0

F1

dF+1

V1

dV-

dV+

V0

2

3

4

dG-

G1

dG+

G0.(t/6/5s)

6

7

8

0

Dcy.CI

V0.G0

dF-9

F0

.المناسب للنظام الآليالمتمن- ورة  التشغیل دالمناسب للنظام الآلي مع نمط المتمن-
.) Auto(أو تشغیل ألي ) C/C(بدورة



:والتخمیلـ استخراج معادلات التنشیط 

X6X1. F1X7

X4X3 . V0X9

X3X2 . V1X4

X1X0 . Dcy.CIX2.X6

X0X9 . F0X1

المخارجالخمولالنشاطالمراحل

dF+

dV-

dG+

X9X4. X8.V0.G0X1

X8X7 . G0.(t/6/5s)X9

X7X6 . G1X8dG-

dF-

X2X1 . F1X3dV+



.المركز یسمح بخراطة قطعة حدیدیة

.قطعة حدیدیة: المادة الأولیة* 

:وصف التشغیل *

).الرافعات في وضعیة الراحة(إلا بتوفر الشروط الأولیة ) Dcy(لا یعطى أمر التشغیل 

. بالقطع الحدیدیة یدویایتم تزوید المركز 

.لتثبیت القطعة الحدیدیةGتخرج ساق الرافعة Dcyـ بعد إعطاء أمر انطلاق الدورة 1

:تتم إحدى العملیتین التالیتین على الخیارتثبیت القطعة الحدیدیة ـ عند 2

.على القطعة الحدیدیة)le fraisage(لتقوم بعملیة الخراطة Vـ تخرج ساق الرافعة 

.على القطعة الحدیدیة5sزمنیة لمدة ) le lamage(لتقوم بعملیة السن Fتخرج ساق الرافعة ـ 

.Fثم الرافعة Vبعد ذلك تعود الرافعة ـ3

.ثم تزال القطعة الحدیدیة یدویاGتعود بعد ذلك الرافعة Fو Vبعد رجوع الرافعتین ـ4

:یستوجب تشغیل النظام إلى شخصین : الاستغلال*

.الصیانة الدوریة والمراقبة والأول مختص في عملیات القیادة -

.الثاني بدون اختصاص مكلف بوضع العلب الفارغة عبر القناة-

.حسب الاتفاقیات الدولیة المعمول بھا : الأمن* 

.نظام ألي للتشكیل القطع الحدیدیة
:دفتر المعطیات 

...................

التشكیلنظام 

A-0

قطع حدیدیة
دسائل التبری

W E C R

قطع مشكلة
تقاریر

شكل القطعة

:التحلیل الوظیفي -

-Aالوظیفة العامة • 0:

WE   :طاقة كھربائیة.

Wp :طاقة ھوائیة.

C    :الالتزامات.

E :تعلیمات الاستغلال.

R :تعدیلات



الملتقطاتالمنفذات المتصدرةالمنفذاتالأشغولات

التثبیتأشغولة

الخراطةأشغولة

السنأشغولة

ملتقطات نھایة الشوطV0,V1ولثنائیة المفع Vرافعة

ولثنائیة المفع Fرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dG+  24 v~ وdG-

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dV+  24 v~ وdV-

G0,G1ملتقطات نھایة الشوط ولثنائیة المفع Gرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dF+  24 v~ وdF-

F0,F1ملتقطات نھایة الشوط
CV  كھروضوئیةملتقط خلیة

CF  كھروضوئیةملتقط خلیة

:الملتقطات والمنفذات المتصدرة والمنفذات : الاختیارات التكنولوجیة

.المناسب لھذا النظام الآليالمتمنانشأ -1

.) Auto(أو تشغیل ألي ) C/C(التشغیل  دورة  بدورةالمناسب لھذا النظام الآلي مراعیا نمط المتمنانشأ -1

:المناولة الھیكلیة 



.المناسب للنظام الآليالمتمن- ورة  التشغیل دالمناسب للنظام الآلي مع نمط المتمن-
.) Auto(أو تشغیل ألي ) C/C(بدورة

dF+1

0

Dcy.CI

dF-9

F0 Auto.F0

V1

dV-

dV+

V0

2

3

CF.CV.F1

dG-

G1

dG+

G0.(t/6/5s)

6

7

CF.CV.F1

dF+1

0

Dcy.CI

dF-9

V1

dV-

dV+

V0

2

3

CF.CV.F1

dG-

G1

dG+

G0.(t/6/5s)

6

7

CF.CV.F1

C/C.F0



:والتخمیلـ استخراج معادلات التنشیط 

X7X1. G1X7

X6X9

X3X2 . V1X4

X1X0 . Dcy.CIX2+X6

X0X9 . F0X1

المخارجالخمولالنشاطالمراحل

dF+

dV-

dG-

X9X3.V0 + X7.G0(t/6/5s)X8dF-

X2X3dV+ X1 . CF.CV.F1

X1 . CF.CV.F1dG+



.حدیدیةالصفائحقطع وثنيالمركز یسمح ب

.الصفائح حدیدیة: المادة الأولیة* 

:وصف التشغیل *

).الرافعات في وضعیة الراحة(إلا بتوفر الشروط الأولیة ) Dcy(لا یعطى أمر التشغیل 

.إلى مركز الثنيMیتم تقدیم الصفیحة الحدیدیة بواسطة المحرك Dcyـ عند إعطاء أمر انطلاق الدورة 1

.Aتثبیت للصفیحة الحدیدیة بواسطة الرافعة ـ بعد ذلك تتم عملیة 2

.للصفیحة الحدیدیة)le Pliage(لتقوم بعملیة الثنيBتخرج ساق الرافعة ـ3

.) le Découpage(بعملیة القطع للصفیحة الحدیدیة Cتقوم الرافعة Bساق الرافعة بعد رجوع ـ4

.Aـ عند انتھاء عملیة القطع تعود الرافعة 5

.ـ تزال الصفائح الحدیدیة یدویا

:یستوجب تشغیل النظام إلى شخصین : الاستغلال*

.الصیانة الدوریة والمراقبة والأول مختص في عملیات القیادة -

.الثاني بدون اختصاص مكلف بوضع العلب الفارغة عبر القناة-

.حسب الاتفاقیات الدولیة المعمول بھا : الأمن* 

.نظام ألي للتشكیل لقطع وثني الصفائح الحدیدیة

:دفتر المعطیات 

...................

التشكیلنظام 

A-0

حدیدیةصفائح 

W E C R

ةمشكلصفائح
تقاریر

شكل القطعة

:التحلیل الوظیفي -

-Aالوظیفة العامة • 0:

WE   :طاقة كھربائیة.

Wp :طاقة ھوائیة.

C    :الالتزامات.

E :تعلیمات الاستغلال.

R :تعدیلات



:قطات الملتوالمنفذات المتصدرة والمنفذات : الاختیارات التكنولوجیة

الملتقطاتالمنفذات المتصدرةالمنفذاتالأشغولات

التثبیتأشغولة

الثنيأشغولة

القطعأشغولة

ملتقطات نھایة الشوطB0,B1ولثنائیة المفع Bرافعة

لثنائیة المفعو Cرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dA+  24 v~ وdA-

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dB+  24 v~ وdB-

A0,A1ملتقطات نھایة الشوط ولثنائیة المفع  Aرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dC+  24 v~ وdC-

C0,C1ملتقطات نھایة الشوط

CP ملتقط حضور

إقلاع مباشرللتغذیةKM1ملامس ~3لا تزامني  M1محركالتقدیمأشغولة



GPNمتمن الإنتاج العادي 

0

Dcy.CI

3 dB+

B1

4 dB-

B0

2 dA+

1 KM

Cp

5 dC+

C1

6 dC-

A1

C0

7 dA-

A0



.حدیدیةالصفائحقطع وثنيالمركز یسمح ب

.الصفائح حدیدیة: المادة الأولیة* 

:وصف التشغیل *

).الرافعات في وضعیة الراحة(إلا بتوفر الشروط الأولیة ) Dcy(لا یعطى أمر التشغیل 

.إلى مركز الثنيMیتم تقدیم الصفیحة الحدیدیة بواسطة المحرك Dcyـ عند إعطاء أمر انطلاق الدورة 1

.Aتثبیت للصفیحة الحدیدیة بواسطة الرافعة ـ بعد ذلك تتم عملیة 2

للصفیحة الحدیدیة وتتم مباشرة عملیة القطع  )le Pliage(لا تتم عملیة الثنيالصفیحة الحدیدیة مشوھة إذا كانت ـ3
.) le Découpage(للصفیحة الحدیدیة 

.Aعند انتھاء عملیة القطع تعود الرافعة ـ4

.ـ تزال الصفائح الحدیدیة یدویا

:یستوجب تشغیل النظام إلى شخصین : الاستغلال*

.الصیانة الدوریة والمراقبة والأول مختص في عملیات القیادة -

.الثاني بدون اختصاص مكلف بوضع العلب الفارغة عبر القناة-

.حسب الاتفاقیات الدولیة المعمول بھا : الأمن* 

.نظام ألي للتشكیل لقطع وثني الصفائح الحدیدیة

:دفتر المعطیات 

...................

التشكیلنظام 

A-0

حدیدیةصفائح 

W E C R

ةمشكلصفائح
تقاریر

شكل القطعة

:التحلیل الوظیفي -

-Aالوظیفة العامة • 0:

WE   :طاقة كھربائیة.

Wp :طاقة ھوائیة.

C    :الالتزامات.

E :تعلیمات الاستغلال.

R :تعدیلات



:الملتقطات والمنفذات المتصدرة والمنفذات : الاختیارات التكنولوجیة

الملتقطاتالمنفذات المتصدرةالمنفذاتالأشغولات

التثبیتأشغولة

الثنيأشغولة

القطعأشغولة

ملتقطات نھایة الشوطB0,B1ولثنائیة المفع Bرافعة

لثنائیة المفعو Cرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dA+  24 v~ وdA-

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dB+  24 v~ وdB-

A0,A1ملتقطات نھایة الشوط ولثنائیة المفع  Aرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dC+  24 v~ وdC-

C0,C1ملتقطات نھایة الشوط

CP ملتقط حضور

إقلاع مباشرللتغذیةKM1ملامس ~3لا تزامني  M1محركالتقدیمأشغولة



GPNمتمن الإنتاج العادي 

A1.Cp
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3 dB+
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4 dB-
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6 dC-
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7 dA-
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.حدیدیةالصفائحقطع وثنيالمركز یسمح ب

.الصفائح حدیدیة: المادة الأولیة* 

:وصف التشغیل *

).الرافعات في وضعیة الراحة(إلا بتوفر الشروط الأولیة ) Dcy(لا یعطى أمر التشغیل 

.إلى مركز الثنيMیتم تقدیم الصفیحة الحدیدیة بواسطة المحرك Dcyـ عند إعطاء أمر انطلاق الدورة 1

.Aتثبیت للصفیحة الحدیدیة بواسطة الرافعة ـ بعد ذلك تتم عملیة 2

ین قصد تحسحیث تعاد عملیة الثني مرتین للصفیحة الحدیدیة )le Pliage(لتقوم بعملیة الثنيBتخرج ساق الرافعة ـ3
.جودة الثني

.) le Découpage(بعملیة القطع للصفیحة الحدیدیة Cتقوم الرافعة Bساق الرافعة بعد رجوع ـ4

.Aـ عند انتھاء عملیة القطع تعود الرافعة 5

.ـ تزال الصفائح الحدیدیة یدویا

:یستوجب تشغیل النظام إلى شخصین : الاستغلال*

.الصیانة الدوریة والمراقبة والأول مختص في عملیات القیادة -

.الثاني بدون اختصاص مكلف بوضع العلب الفارغة عبر القناة-

.حسب الاتفاقیات الدولیة المعمول بھا : الأمن* 

.نظام ألي للتشكیل لقطع وثني الصفائح الحدیدیة

:دفتر المعطیات 

...................

التشكیلنظام 

A-0

حدیدیةصفائح 

W E C R

ةمشكلصفائح
تقاریر

شكل القطعة

:التحلیل الوظیفي -

-Aالوظیفة العامة • 0:

WE   :طاقة كھربائیة.

Wp :طاقة ھوائیة.

C    :الالتزامات.

E :تعلیمات الاستغلال.

R :تعدیلات



:الملتقطات والمنفذات المتصدرة والمنفذات : الاختیارات التكنولوجیة

الملتقطاتالمنفذات المتصدرةالمنفذاتالأشغولات

التثبیتأشغولة

الثنيأشغولة

القطعأشغولة

ملتقطات نھایة الشوطB0,B1ولثنائیة المفع Bرافعة

لثنائیة المفعو Cرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dA+  24 v~ وdA-

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dB+  24 v~ وdB-

A0,A1ملتقطات نھایة الشوط ولثنائیة المفع  Aرافعة

ثنائي الاستقرار كھر وھوائي4/2موزع 
dC+  24 v~ وdC-

C0,C1ملتقطات نھایة الشوط

CP ملتقط حضور

إقلاع مباشرللتغذیةKM1ملامس ~3لا تزامني  M1محركالتقدیمأشغولة



GPNمتمن الإنتاج العادي 
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3 dB+
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4 dB-
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