


Guide Etude M odes M arches A rrêtsd’ des de et d’

:طرح الإشكال ـ1

اضغط وانتظر

L0L1

C0

C1

2 خروج الدافعة

3 الثقبآلة نزول 

1

4

5 رجوع الدافعة

صعود آلة الثقب

Dcy.L0.C0.CP

L1

C1

C0

L0

CP GPNالمثمن العادي 

Dcy

دي النظام یسیر بشكل عا
Dcyبعد الضغط على



GPNالعادي المتمن

ملتقط نھایة الشوط ھوائي 

ملتقط نھایة الشوط كھربائي

كھوضوئیةملتقط خلیة 

)Dcy)Maزر التشغیل 

لا توجد في ھذا النظام : ملاحظة ھامة
.فقطإلا ھذا الزر وھذه الملتقطات 



Dcy

L0L1

C0

C1

CP

النظامتشغیلولكن إذا أردت
؟ فكیف افعل ؟بطریقة آلیة 

اضغط ؟؟ زر وعلى أي 

لا GPNالعادي المتمنإذن تطور 
یستطیع معالجة ھذه الإجراءات

)یلزر التشغیوجد فقط ملتقطات و(

من التحققوإذا أردت 
؟؟عمق الثقب فكیف افعل

اضغط ؟؟زر وعلى أي 

التشغیلوإذا أردت 
؟ علفكیف افبدون قطعة 

اضغط ؟؟ زروعلى أي 

:منھا أنماط للتشغیلمما سبق یمكن أن نستنتج عدة 
.(Marche Automatique)الآليالتشغیل ـ1

.(Marche Cycle Par Cycle)التشغیل دورة بدورةـ2

.(Marche à Vide)التشغیل في الفراغـ3

.(Marche De Réglage)التشغیل التحقق والضبطـ4

.(Marche Manuelle)التشغیل الیدويـ5
....................................................

.غیر مكتملالسابقGPNالعادي المتمنـ ھذا یعني أن 

قة بطریالتشغیل وإذا أردت
لى وع؟؟ فكیف افعلیدویة 

اضغط ؟؟ زرأي 



Dcy

التوقف فيولكن إذا أردت
؟؟ فكیف افعلنھایة الدورة
اضغط ؟؟ زروعلى أي 

ام العام للنظالتوقیف وإذا أردت
العمل فكیفبعد الانتھاء من

اضغط ؟؟ زروعلى أي ؟ افعل

:منھا أنماط للتوقفمما سبق یمكن أن نستنتج عدة 

).Arrêt En Fin De Cycle(التوقف في نھایة الدورة ـ1

).Arrêt Dans Etat Détermine(التوقف في مرحلة معینة ـ2

).Arrêt général(التوقیف العام ـ3

.غیر مكتملالسابقGPNالعادي المتمنـ ھذا یعني أن 

L0L1

C0

C1

CP

لا GPNالعادي المتمنإذن تطور 
یستطیع معالجة ھذه الإجراءات

التوقف عند وإذا أردت)یلزر التشغیوجد فقط ملتقطات و(
؟ فكیف افعلمرحلة محددة 

اضغط ؟؟ زروعلى أي 



وأردتخللولكن إذا حدث 
؟؟ علفكیف افتوقیف النظام 

اضغط ؟؟ زر وعلى أي 



L0L1

C0

C1

CP

Dcy

:وھوبالخللأن ھناك توقیف خاص سبق یمكن أن نستنتج مما 

).Arrêt D’urgence(الاستعجاليالتوقیف ــ1

.غیر مكتملالسابقGPNالعادي المتمنـ ھذا یعني أن 

لا GPNالعادي المتمنإذن تطور 
یستطیع معالجة ھذه الإجراءات

)یلزر التشغیوجد فقط ملتقطات و(

توقیف وإذا تم
فكیف یتمالنظام 
وعلى؟ الخللإصلاح 

اضغط ؟؟ زرأي 

تم فكیف یالخللوإذا تم إصلاح
؟سیره العاديإلى إرجاع النظام 

اضغط ؟؟ زروعلى أي 



:یمكن تلخیص ماسبق كما یلي 

.أنماط للتشغیلوجودـ1

.أنماط للتوقفـ وجود2

.توقیف استعجاليـ وجود3

منغیر معالجة)الخلل،أنماط التوقف،أنماط التشغیل(ـ وعلیھ فان ھذه الأنماط
تكملیةبوثیقة لذلك سوف نلحقھ ،غیر مكتملأي انھالسابقGPNمتمن العادي قبل

:الأنماط كلھا تدعى ھذه الوثیقةتراعي ھذه 

Guide d’Etude de Modes de Marche et Arrêt



:GEMMAـ  وثیقة 



بالعربیة :GEMMAـ  وثیقة 



GEMMAتعریفـ1 :

وكذلك  والتوقفأنماط التشغیلباختیار ووصف مختلف تسمح Graf cetن .م.ت.ملـ بیانیة مكملةھي وثیقة ـ
.سھل قیادة وصیانة وتتطور سیر مراحل لنظام آليیإمكانیة الانتقال من حالة إلى حالة وھو 

GEMMAـ المفاھیم الأساسیة لـ2 :

:جزئیینمن GEMMAوثیقة تتكون:المفھوم الأولـ1

PC)تجـ جزء 1 :بدون طاقة(

PC Hors 

Energie

PC Sous Energie

لج ت یشتغ
لج ت لا یشتغ

فان وبالتاليأي نمط سواء للتشغیل أو التوقف فیھ لا توجد ھذا الجزء 
GEMMAلا تعالج ھـذا الجزء.

PC)تججزء ـ2 :تحت طاقة(

.غیر مغذى فانھ لا یمكن دراسة الإجراءات السابقة وتطبیقھا على ھذا النظام الآلي) PC(ھذا یعني أن النظام الآلي إذا كان جزءه للتحكم 

Mise  en énergie de la PC

Mise  hors énergie de la PC

PC)تججزء  PC)تججزء طاقةتحت ( )

طاقةبدون 



:GEMMAوثیقة 



:في الجزء الذي یكون فیھ جزء التحكم تحت التغذیة نمیز حالتین:ـ المفھوم الثاني2

)ن.م.ت.م(النظامـ1 Graf cet إذا تحصلنا على قیمة إضافیة(في حالة إنتاج(.

).إذا لم تتحصل على قیمة إضافیة(خارج الإنتاج ) Graf cetن .م.ت.م(النظام ـ2

PC Hors 

Energie
PC Sous Energie

Hors Production

حالة عدم إنتاج

En Production

حالة إنتاج

النظام خارج الإنتاج

النظام في حالة إنتاج

Mise  en énergie de la PC

Mise  hors énergie de la PC

م نتحصل لاو ) حالة انتاج(قیمة مضافة ھذا یعني أنھ سیتم دراسة الإجراءات السابقة وتطبیقھا على ھذا النظام الآلي سواء تحصلنا على 
).تحت التوتر(لھذا النظام مغذى) PC(مادام جزء للتحكم ) حالة عدم الانتاج(على قیمة مضافة



:على ثلاث عائلاتGEMMAتحتوي:ـ المفھوم الثالث3

: Fـ العائلة1

: Aـ العائلة2

: Dـ العائلة3

PC Hors 

Energie
PC Sous Energie

PC Sous Energie
PC Hors 

Energie

Mise  en énergie de la PC

Mise  hors énergie de la PC

Procédures 

D’arrêt 
A Procédures De          

Fonctionnement
F

Procédures de

Défaillance
D

).للإجراءات التشغیل والتوقف والخ( العائلات ھنا بمفھوم الإجراءات سابقة الذكر: ملاحظة

أو ) Fonctionnement(سواء كان في حالة تشغیل عادي) GPN(العاديالمتمنعلى GEMMAھذا یعني انھ تطبیقات 
).Défaillance(أو خلل )  Arrêt(توقف 



A

F

D



:GEMMAوثیقة ـ  

إنتاج عادي

سیر التحضیر سیر الغلق

الترتیبالتحقق بدون سیر 

بالترتیبالتحقق سیر 

سیر الاختیار

الابتدائیةفي الحالة توقف 

الدورةمطلوب عند نھایة توقف 
محددةمطلوب عند حالة توقف 

محصل علیھتوقف 

العطبمن أجل إعادة التشغیل بعد تحضیر 

الابتدائیةالجزء التشغیل في الحالة وضع 

محددةالجزء التشغیلي في حالة وضع 

توقف الاستعجال

العطبأو معالجة /وتشخیص  إنتاج مرغم



:ورقم وتحتوي على" F"تمثل كل أنماط التشغیل وتمثل بیانیا بواسطة مستطیل بدخلھ حرف: Fالعائلةـ1

F

حالات 
التشـغیل

F1  :إنتاج عادي:

<Production normale>    

المتمنتكافئ ھذه الحالة ومضافة ھي الحالة التي من اجلھا صنعت الآلة أي الحصول على قیمة 
. GEMMAوھي تمثل دائما في وثیقةGrafcetالإنتاج العادي

F1 إنتاج عادي

:نظام ألي للثقب

الحصول على قیمة مضافة

غیر مثقوبة  قطعة  مثقوبة  قطعة 

F1 إنتاج عادي



F2 :بقمستحضیر (ھذه الحالة تسمح بالحصول على الشروط الضروریة للبدء في الإنتاج العادي :سیر التحضیر  (

...... .للآلات التي تحتاج إلى تسخین العتاد ، ملء الآلةتستعمل  <Marche de préparation>

F2
سیر 

التحضیر

F3 : إفراغھا أو تنظیفھا في أخر الیوم أو في أخر الإنتاجھذه الحالة تستعمل للآلات التي یجب :الغلقسیر
.صنع الخبز أو العجائن كالآلات  <Marche de clôture>

F3
سیر 
الغلق



F4 :سیر التحقق بدون الترتیب:

<Marche de vérification dans le désordre>

ھذه الحالة تسمح لتحقق من بعض حركات واشتغال بعض أجزاء النظام :
الأخذ بعین الاعتبار السیر الترتیبي للإنتاج العادي دون ) المنفذات( 

.وأكثرھا یكون یدوي مع الأخذ بعین الاعتبار سلامة المستخدم وأجھزة النظام لكونھا یدویا 

M1

a1

K

a0

خروج الدافعة

دوران المحرك

رجوع الرافعة

1

2

3

1

3

2

F4 سیر التحقق
الترتیببدون 

F5 :سیر التحقق بالترتیب:

<Marche de vérification dans l'ordre>

ھذه الحالة تسمح لتحقق من الإنتاج العادي بترتیب لمختلف أجزاء النظام سواء
.خطوة بخطوة أو دورة بدورة أو تعاقب بتعاقب

M1

a1

K

a0

خروج الدافعة

دوران المحرك

رجوع الرافعة

1

2

3

1

2

3

F5 سیر التحقق
بالترتیب



F6 :سیر الاختیار:

<Marche de test>

ھذه الحالة تسمح بضبط مختلف أجزاء النظام كمعایرة الملتقطات أو ضبط وضعیتھا
. ....كالملتقطات التي تحتوي على باعث ومستقبل

كھروضوئیةملتقط خلیة ضبط وضعیة
F6 سیر

الاختیار



:كاأي نظام إنتاج صناعي لابد لھ من التوقف إرادیا والرجوع إلى التشغیل وبدون خلل : Aعائلة التوقفـ2

).مثلا بعد المساء( التوقف عند الإنھاء من العمل ـ1

.التوقف في أیام العطلـ2

.)مثلا الخشب لصنع الأثاث( نفاذ مخزون المواد الأولیة ـ3

...........................................................

A

حالات 
التوقف

A1 :توقف في الحالة الابتدائیة:

<Arrêt dans l'état initial>

 POو  PCحالة الراحة للآلة قبل الانتقال إلى الإنتاج العادي حیث یكون تمثل 

)Grafcet(للمتمنمھیئین لھذا فھي ممثلة بمستطیل مزدوج  كالحالة الابتدائیة 

A1 في الحالة توقف 
الابتدائیة



A2 :توقف مطلوب عند نھایة الدورة:

<Arrêt demandé en fin de cycle>

وھي حالة تتمثل في طلب التوقف أثناء الإنتاج حیث إن النظام لا
ھي ویتوقف مباشرة بل یواصل دورة إنتاجھ إلى إن یتوقف في نھایة الدورة 

.A1و F1حالة انتقالیة ما بین 

A2 مطلوب توقف 
الدورةنھایة عند 

بذور زراعیة لتوظیبنظام آلي 

لا یتوقف النظام إلا بعد ملا أخر 
توقفكیس بالبذور رغم إعطاء أمر 

قبل ملا أخر كیس عند نھایة الدورة
.  بالبذور 



A3 :توقف مطلوب عند حالة محددة:
<Arrêt demandé dans un état déterminé>

یواصل نظام الإنتاج إلى أن یتوقف قي حالة غیر حالة نھایة الدورة  
أي حالة محددة ومعینة قصد تدخل معین في النظام وھي حالة انتقالیة 

.A4للحالة 
A3 توقف مطلوب

محددةعند حالة 
بذور زراعیة لتوظیبنظام آلي 

إذا أراد المستخدم توقیف النظام في مرحلة
فان ھذا یتطلب وقتA2معینة فإذا اختار 

بح لذلك لر)حتى تنتھي جمیع المراحل(كثیر
حیث یتوقف عند تلك  A3الوقت یختار

.المرحلة المحددة بالضبط

مثلا فتح الخزان بواسطة 
فھو لا ینتظر حتىVالدافعة 

A2یتوقف النظام عن طریق 

A4 :توقف محصل علیھ
<Arrêt obtenu>

ولكن في وضعیة A1الدورة وھي تشبھ الحالة یتوقف النظام في حالة غیر حالة نھایـة :
.مختلفة

A4 محصل علیھتوقف 



A5    :تحضیر من أجل إعادة التشغیل بعد العطب:
<Préparation pour remise en route après défaillance>

ھي الحالة التي تسمح بإرجاع النظام بعد العطب إلى  
وضعیة تسمح بالبدء بالتشغیل العادي والتي تجرى فیھا كل 

.حالات عملیات الإخلاء و التنظیف من اجل تحضیر النظام للتشغیل من جدید بعد العطب

A5 من أجل تحضیر 
العطبالتشغیل بعد إعادة 

بذور زراعیةلتوظیبنظام آلي 

یحمل الأكیاس الذيتمزق بساط مثلا إذا 
ح فان المستخدم سوف یوقف النظام ویصل

.تاجالبساط ثم یعید النظام تدریجیا إلى الإن
تمزق بساط الذي 

یحمل الأكیاس

A6 :وضع الجزء التشغیل في الحالة الابتدائیة:

<Mise PO dans état initial>

.نرجع الجزء التشغیلي یدویا أو ألیا في الوضعیة الابتدائیة

A6 الجزء التشغیل وضع 
الابتدائیةالحالة في 

A7   :وضع الجزء التشغیلي في حالة محددة:

<Mise PO dans état déterminé>

نرجع الجزء التشغیلي یدویا أو ألیا في وضعیة من اجل إعادة 
A7الإقلاع مختلفة عن الحالة الابتدائیة الجزء وضع 

محددةفي حالة التشغیلي 



) إشارة من ملتقط(تمثل كل أنماط التوقیف لخلل معین التي تؤدي إلى التوقف لأسباب داخلیة: Dـ العائلة3

:ورقم وتحتوي على" D"وتمثل بیانیا بواسطة مستطیل بدخلھ حرف 

D

حالات 
الخلل

D1     :توقف الاستعجال:
<Arrêt d’urgence>

تكون ھده الحالة فعالة إذا تم الضغط على زر ألاستعجالي أو من قبل ملتقطات الأمن
من الخسائرالتقلیلمن اجل تشتغلانھ من الضروري الإبقاء على أجھزة الأمن حیث 

D1 توقف الاستعجال



D2 :أو معالجة العطب/تشخیص و:

<Diagnostic et ou traitement de défaillance>

.في ھذه الحالة نراقب و نشخص العطب أو تصلیحھ من اجل إعادة التشغیل

D2 أو/وتشخیص 
العطبمعالجة 

D3 :إنتاج مرغم:

<Production tout de même>

تنقصھ الجودة   وضئیل المنتوجیكون وفي ھذه الحالة یمكن للنظام أن ینتج حتى بعد العطب 
.یسمى إنتاج إرغامي

على ز وضع السدادات یتعطل جھاقد 
یا القارورات حیث یتم تعویض ذلك یدو

.ویستمر الإنتاج

ز وضع تعطل جھا
السدادات على القارورات

D3 إنتاج مرغم



:التمثیل

F1 <Production normale>    

) GPN(متمن الإنتاج عادي

A1 <Arrêt dans l'état initial>

رمز العائلة

تعیین المتعامل

تعیین عـام

انتقالیة
رابطة

Dcy

)شرط المرور(استقبالیة 

.في حالة عملGEMMAوضع الدلیلـ4

مكن أن نبقى ینتفحص كل مستطیل حالة موجود في الدلیل حتى: اختیار شروط التشغیل والتوقف حسب دفتر الشروطـ1
.على الحالات اللازمة ونشطب الحالات غیر اللازمة

.خطوط متقطعة وموجھة تربط بین المستطیلات وتكون الروابط المحتفظ بھا بخط مستمر: وضع الروابط ـ2

الانتقال فوق على عارضة.....أي الاستقبالیات  حیث تكتب رموز الملاقط و التماسات: وضع الشروط المنطقیة ـ3
الروابط

A1 "وF1 "”ا  دائما وھمبھماحالتان ضرورتان یجب الاحتفاظ :ملاحظة ”

ةبتدائیلااشروط 



:الانتقال بین الحالات یتم بـ:ـ الانتقال بین الحالات5

ة شرط تطور یتم بواسط.شرط تطور یتم بواسطة أزرار على لوح التحكمـ1
زر على لوح التحكم

شرط تطور یتم بواسطة 
ملتقط على الآلة

.أو بواسطة ملتقطات على الآلةـ2

.شرط تطور یتم بدون شرطـ3

بدون شرط

خلل

Dcy

قارورة مكسرة



F1<Production normale>    

A2<Arrêt demandé 

en fin de cycle>

Auto.Dcy

ألي للثقبنظام 

:بعض الحلقات

-A1ھذه الحلقة تمثل التشغیل العادي للنظام:ـ حلقة السیر العادي1 F1- A2- A1

A1<Arrêt dans l'état initial>

 CIبتدائیةلااشروط 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Arrêt



A1<Arrêt dans l'état initial>

A2<Arrêt demandé 

en fin de cycle> F1<Production normale>    

Auto.Dcy

 CIبتدائیةلااشروط 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Arrêt

بعد تحقق جمیع الشروط 
الابتدائیة

الازرقالضوء یشتعل 

ألي للثقبنظام 



A1<Arrêt dans l'état initial>

A2<Arrêt demandé 

en fin de cycle> F1<Production normale>    

Auto.Dcy

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

 CIبتدائیةلااشروط 

Arrêt

الضغط وAutoبعد اختیار نمط التشغیل  
، یؤدي إلى تشغیل النظامDcyعلى على الزر 

وقف یستمر الانتاج  الى ان یطلب المتعامل الت
Arrêtوذلك بالضغط على زر التوقف 

ألي للثقبنظام 



ألي للثقبنظام 

بعد الضغط على على الزر 
Arrêtیواصل النظام التشغیل

إلى أن تكتمل الدورة ثم تنتھي

A1<Arrêt dans l'état initial>

A2<Arrêt demandé 

en fin de cycle> F1<Production normale>    

Auto.Dcy

 CIبتدائیةلااشروط 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Arrêt



بالعربیة

F1      إنتاج عادي
A2   توقف مطلوب

عند نھایة الدورة

Auto.Dcy

:بعض الحلقات

-A1ھذه الحلقة تمثل التشغیل العادي للنظام:ـ حلقة السیر العادي1 F1- A2- A1

A1توقف في الحالة  الابتدائیة 
 CIبتدائیةلااشروط 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Arrêt
ألي للثقبنظام 



Auto.Dcy

 CIبتدائیةلااشروط 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Arrêt
بألي للثقنظام 



Auto.Dcy

 CIبتدائیةلااشروط 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Arrêt

بالعربیة

بألي للثقنظام 



A1<Arrêt dans l'état initial>

F2<Marche de    

préparation>

F1<Production normale>    

A2<Arrêt demandé 

en fin de cycle>

Auto.Dcy

ألي لطھي نظام 
الخبز

 CIبتدائیةلااشروط 

θ=120 C
0

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Arrêt

ضبط درجة
الحرارة الفرن

:ـ حلقة التحضیر المسبق2



بالعربیة

A1توقف في الحالة الابتدائیة     

F2سیر التحضیر

F1   إنتاج عادي

A2توقف مطلوب     
عند نھایة الدورة

Auto.Dcy

نظام ألي لطھي 
الخبز

 CIبتدائیةلااشروط 

θ=120 C
0

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Arrêt

ضبط درجة
الحرارة الفرن

:ـ حلقة التحضیر المسبق2



Auto.Dcy

نظام ألي لطھي 
الخبز

 CIبتدائیةلااشروط 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Arrêt

θ=120 C
0

ضبط درجة
الحرارة 

الفرن



Auto.Dcy

نظام ألي لطھي 
الخبز

 CIبتدائیةلااشروط 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

Arrêt

θ=120 C
0

ضبط درجة
الحرارة 

الفرن



الذي یسمح " F4"إلى الحالة " A1" ننتقل مباشرة بعد الحالة الابتدائیة A1-F4-A6-A1:ـ حلقة سیر الضبط3
وبمجرد انتھاء المنفذات المتصدرة والملتقطات وبتحقق من المنفذات للمتعامل

في الحالة الابتدائیة وبمجرد POالضبط ننتقل مباشرة إلى وضع الجزء التشغیلي
.الحصول على الشروط ننتقل مباشرة إلى الحالة الابتدائیة 

F4<Marche de

vérification dans 

le désordre>A6<Mise PO dans état initial> A1<Arrêt dans l'état initial>

Manu

Manu

النظام في حالة توقف ، والجزء 
.یةالتنفیذي في الحالة الابتدائ

الضبطنمط اختار المتعامل إذا 
)Manu(ینتقل ،GEMMA

F4إلى  مباشرة 

CI
التحقق من وضع

مع المصابیحالاغمدة



F4<Marche de

vérification dans 

le désordre>A6<Mise PO dans état initial> A1<Arrêt dans l'état initial>

Manu

Manu

قیقالنظام في حالة السیر بالتح
قق بدون ترتیب ، المتعامل یتح

مثلا من مرحلة وضع الاغمدة 
.مع المصابیح

ذينشیطة والجزء التنفیA6الحالة 
.في الحالة الابتدائیة

F4<Marche de

vérification dans 

le désordre>A6<Mise PO dans état initial> A1<Arrêt dans l'état initial>

Manu

Manu

التحقق من وضع
مع المصابیحالاغمدة

التحقق من وضع
CIمع المصابیحالاغمدة

CI



بالعربیة
الذي یسمح " F4"إلى الحالة " A1" ننتقل مباشرة بعد الحالة الابتدائیة A1-F4-A6-A1:ـ حلقة سیر الضبط3

وبمجرد انتھاء المنفذات المتصدرة والملتقطات وبتحقق من المنفذات للمتعامل
في الحالة الابتدائیة وبمجرد POالضبط ننتقل مباشرة إلى وضع الجزء التشغیلي

.الحصول على الشروط ننتقل مباشرة إلى الحالة الابتدائیة 

F4  سیر التحقق
بدون الترتیب

A6وضع الجزء التشغیل     
في الحالة الابتدائیة

A1 توقف في الحالة
الابتدائیة    

Manu

Manu

CI
التحقق من وضع

مع المصابیحالاغمدة



CI
فحص منفذات 

التركیباشغولة

Manu

Manu

فيPOوضع  
حالة الابتدائیة  CIبتدائیةلااشروط 



بالعربیة

CI
فحص منفذات 

التركیباشغولة

Manu

Manu

الابتدائیةفي حالةPOوضع    CIبتدائیةلااشروط 



ھذه الحلقة بتسییر كل الحالات :F1-D1-A5-A6-A1-F1)التوقف الاستعجالي(حلقة التوقف للأمنـ4
حتى العودةأثناء الإنتاج العادي ألاستعجالي الإیقافتعقب للنظام التي 

.إلى الإنتاج العادي 

A6<Mise PO dans état initial> A1<Arrêt dans l'état initial>

D1<Arrêt d’urgence>

A5<Préparation pour remise

en route après défaillance>

F1<Production normale>    

عدم وجود خلل في 
حإنتاج المصابینظام 

ألي لإنتاجنظام 
المصابیح



A6<Mise PO dans état initial> A1<Arrêt dans l'état initial>

D1<Arrêt d’urgence>

A5<Préparation pour remise

en route après défaillance>

عند وجود الخلل یتم الضغط على
.نشیطةD1الحالة .ألاستعجاليزر 

یتم قطع التغذیة

وجود خلل في نظام انتاج 
ة تعطل رافع: المصابیح مثلا 

حالخاصة بدفع زجاجة المصابی

.ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام

F1<Production normale>    

ألي لإنتاج نظام 
خلل+ المصابیح

AU +خلل
خلل من كل الحالات



A5<Préparation pour remise

en route après défaillance>

A6<Mise PO dans état initial>

AU

D1<Arrêt d’urgence>

A1<Arrêt dans l'état initial>

F1<Production normale>    

ألي لإنتاجنظام 
المصابیح

نشیطة ، المتعامل A5الحالة 
یقوم بتصلیح الخلل من اجل

ارجاع النظام الى حالھ السابق



A6<Mise PO dans état initial>

Init یذيالجزء التنفتھیئة 

یةفي الحالة الابتدائ

A1<Arrêt dans l'état initial>

A5<Préparation pour remise

en route après défaillance>

F1<Production normale>    

D1<Arrêt d’urgence>

ألي لإنتاجنظام 
المصابیح



بالعربیة

A6وضع الجزء التشغیل 
في الحالة الابتدائیة

A1توقف في الحالة    
الابتدائیة

D1توقف الاستعجال    

A5تحضیر من أجل      
إعادة التشغیل بعد العطب

عند وجود الخلل یتم الضغط على
.نشیطةD1الحالة .ألاستعجاليزر 

یتم قطع التغذیة

وجود خلل في نظام انتاج 
ة تعطل رافع: المصابیح مثلا 

حالخاصة بدفع زجاجة المصابی

.ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام

F1      إنتاج عادي

ألي لإنتاج نظام 
خلل+ المصابیح

AU +خلل
خلل من كل الحالات



F5<Marche de 

vérification dans

l'ordre>

F4<Marche de

vérification dans 

le désordre>

D2<Diagnostic et/ou

traitement de défaillance>

D3<Production tout de même>

A4<Arrêt obtenu>

A5<Préparation pour remise

en route après défaillance>

A6<Mise PO dans état initial>

A3<Arrêt demandé

dans un état déterminé>

A7<Mise PO dans 

état déterminé>

A1<Arrêt dans l'état initial>

A2<Arrêt demandé 

en fin de cycle>

F2<Marche 

de préparation>

F3<Marche 

de clôture>

F1<Production normale>    

F6<Marche de test>

D1<Arrêt d’urgence>

PRODUCTION

PRODUCTION PRODUCTION

Mise  en 

énergie 

de la PC

Mise  en 

énergie 

de la PC

Mise  en 

énergie 

de la PC

Mise  hors

énergie 

de la PC

GEMMA Guide d’Etude des

Modes de Marches et d’Arrêts
PC hors

énergie

Auto.Dcy

ألي لإنتاجنظام 
لخل+ للمصابیح

 CIبتدائیةلااشروط 

AU +خلل

Init

AU. Rearm

حالة  فيPOوضع  
الابتدائیة CI

المتعامل یقوم بتصلیح الخلل
النظام ارجاعمن اجل 

حالھ السابقالى

.ـ قطع التغذیة
.ـ توقف النظام

من كل 
تالمستطیلا



Auto.Dcy

ألي لإنتاجنظام 
لخل+ للمصابیح

 CIبتدائیةلااشروط 

AU +خلل

Init

AU. Rearm

الابتدائیةحالةفيPOوضع   CI

المتعامل یقوم بتصلیح الخلل
النظام ارجاعمن اجل 

حالھ السابقالى

.ـ قطع التغذیة
.ـ توقف النظام

من كل 
تالمستطیلا



على GEMMAكیفیة تأثیر 

GPNالعادي المتمن



یل بما فیھا تشغللمتمنلأنھ یراعي كل حالات التشغیل والتوقف Grafcetالإنتاج العادي المتمنعلى GEMMAیؤثر -
متمن الإنتاج العادي

Grafcetمتمن الأمن -1 de sécurité (GS).

Grafcetمتمن القیادة والتھیئة  -2 de Conduite et Initialisation(GCI).

Grafcetمتمن الإنتاج العادي -3 De Production Normale (GPN).

Grafcetمتمن القیادة والتھیئة  : ملاحظة ھامة جدا de Conduite et Initialisation(GCI)= أنماط
.أي ھو إجراءات التشغیل والتوقف) GMM(التشغیل 

المتامنسنعود لدراسة ھذه 

:مایليلابد من Grafcetالعادي  الانتاجالمتمنعلى GEMMAمن اجل تأثیر -



GEMMAكیفیة تطبیق 

الإنتاج العاديالمتمنعلى 

GPN



:ھناك طریقتان) المتمنعلى الجیمایعني تطبیقات (Grafcetالمتمنعلى GEMMAمن اجل تطبیق 

.GPN. (Enrichissement du Grafcet(إثراء متمن الإنتاج العادي-1

.Découpages en tâchesاشغولاتتجزئة إلى -2

Grafcet(الكاملالمتمنعلى نتحصل) GPN(الإنتاج العاديالمتمنعلى GEMMAعند تطبیق  complét  (

.GEMMAوھذا ھو الغرض من تطبیقات 



.GPN(.Enrichissement du Grafcet(متمن الإنتاج العاديإثراء -1

.  لعاديالإنتاج االمتمنإلى بشروط اختیاریة تعاقبات إضافیة نقوم بإضافة  ) GPN(متمن الإنتاج العادي إثراءمن اجل 

)GPN(تمثیل متمن الإنتاج العادي GEMMAتمثیل 

F1<Production normale>    

؟) GPN(إلى  متمن الإنتاج العادي Marche  de clôture) السیر الغلق(كیف نضیف ھذا نمط للتشغیل 

A1<Arrêt dans l'état initial>

F2<Marche 

de préparation>

F3<Marche 

de clôture>

F1<Production normale>    

نظام ألي للثقب
متمن الإنتاج العادي 

)GPN(

مركزتفریغ
الثقب من 
النفایات

.Acyالغلق 

.Acyالغلق 

Acy : توقیف الدورة)Arrêt de Cycle(

قإضافة سیر الغل: مثال



)Marche  de clôture(الغلقالسیر نحو باق إجراءات نمط التشغیل 

Dcy.cp

V1

C1

dV+

KM

dV-

1

2

0

3

.Acyالغلق .Acyالغلق

6الغلقسیر المرحلة الأولى من متمن 

الحصول على متمن الإنتاج
الكامل) GPN(العادي 

)Grafcet complet (

بشروط 
اختیاریة 

یتم نفس الأمر مع باق أنماط
سیر ,سیر التحضیر (التشغیل
........)  التحقق

بشروط 
اختیاریة 

تعاقبات إضافیة



.Découpages en tâches.اشغولاتتجزئة إلى -2

:ھناك طریقتاناشغولاتللتجزئة إلى 

coordination verticale ou hiérarchiséeالتنسیق الرأسي أو الھرمي-2

coordination horizontaleالتنسیق الأفقي-1



) GPN(العادي الانتاجمتمن اشغولة Marche deمتمن سیر الغلق اشغولة clôture

X4. الغلق

g1

g0

dG+

dG-

21

22

20

23

Dcy.cp

V1

C1

Acy.V0

dV+

KM

dV-

1

2

0

3

4

الغلق

 F5<Marche de vérificationمن   بنفس المبدأ یتكرر الامر مع مت: ملاحظة 

dans l'ordre>

F6<Marche de test>

coordination horizontaleالتنسیق الأفقي

:الإنتاج العادي ھناك حالتانالمتمناشغولةعند الانتھاء من 

Marche  de clôtureمتمن سیر الغلق اشغولةفانھ یتم مباشرة تنفیذ صحیحة) Clôture(استقبالیة سیر الغلق إذا كانت -1

.من جدید)GPN(العادي الانتاجمتمن اشغولةفانھ یعود إلى تنفیذ غیر صحیحة )Clôture(استقبالیة سیر الغلقإذا كانت -2

................وو

coordination horizontaleالتنسیق الأفقي-1



یسیر ى متمن أعللابد من من .......) متمن سیر التحضیر ، متمن سیر الغلق (للتشغیل متامنعدة عندما تكون ھناك 
Grafcetالمتمن بمتمن القیادة والتھیئة  ھذه المتامن یدعى ھذا  de Conduite et Initialisation(GCI)أو

GMM.متمن أنماط التشغیل 

GMM = Grafcet de Conduite et Initialisation(GCI) 

).كما في المتمن( فعل +) او اشغولة(بمرحلةیمثلGEMMAمن مستطیل حالة كل -1

= F2

كیفیة التمثیل: جداھامةملاحظة 

coordination verticale ou hiérarchiséeالتنسیق الرأسي أو الھرمي-2

).كما في المتمن( باستقبالیة یمثلGEMMAبین مستطیلات شرط انتقال كل -2

F2<Marche 

de préparation>

θ=200 C
0

103ريتشغیل تحضی

θ=200 C
0



GPN1
F1الإنتاج العادي اشغولة

GPN2
F3سیر الغلق اشغولة

GPN……
................اشغولة

GEMMAتمثیل 

(GCI)= (GMM)متمن القیادة والتھیئة 

Grafcetالعادي للانتاجھذا كلھ من اجل الحصول على متمن كامل  complét

101 الإنتاج العادي

102 سیر الغلق

105 .........



 (GMM) = (GCI).إنشاء متمن القیادة والتھیئة -1

:GEMMAالجیماالھدف من 

Pupitre De Commande.التحكمتعیین لوح ـ3

GS.إنشاء متمن الأمن-2



Grafcet(متمن إنتاج العادي كاملكل ھذه الإجراءات من اجل الحصول على  complet ( العادي السابقالمتمنحیث یمكن تفادي عیوب.

نظام ألي للثقب): غیر كامل(متمن إنتاج العادي

دي
لعا

ج ا
نتا

ن إ
متم

لة 
كم

ت
.

(GCI)= (GMM)متمن القیادة والتھیئة 

GEMMAتمثیل 
Init

CI Auto.Dcy

102تحقق الشروط الابتدائیة

100

104رةطلب توقف في نھایة الدو

Arrêt

A5

A6 A1

F1A2

Fcy.CI

103)متمن الانتاج العادي(الاليالتشغیل 

101ائیةزء المنفذ في الحالة الابتدوضع الج

 (GMM) = (GCI)إنشاء متمن القیادة والتھیئة -1



Auto.Dcy

104رةطلب توقف في نھایة الدو

Arrêt

Fcy.CI

Manu

Manu

103)متمن الانتاج العادي(التشغیل الآلي 

یةزء المنفذ في الحالة الابتدائوضع الج

Init

CI

تحقق الشروط الابتدائیة

101

102

100A5

A6

A1

105)یببدون ترت(تشغیل اختیاري

“أو”بتفرع 

(GCI)= (GMM)متمن القیادة والتھیئة 

GEMMAتمثیل 

نظام ألي للثقب): غیر كامل(متمن إنتاج العادي

A2

F4

F1



(GCI)= (GMM)متمن القیادة والتھیئة 

GEMMAتمثیل 

نظام ألي للثقب): غیر كامل(متمن إنتاج العادي



(GCI)= (GMM)متمن القیادة والتھیئة “أو”بتفرع 

GEMMAتمثیل 

نظام ألي للثقب): غیر كامل(متمن إنتاج العادي

“أو”بتفرع 

104التشغیل الآلي

یةزء المنفذ في الحالة الابتدائوضع الج

Init

CI

تحقق الشروط الابتدائیة

101

103

100A5

A6

A1

107يتشغیل یدو

Auto Manu

Manu

105یلمواصلة التشغ

Ar  

106F3قتشغیل الغل

F1

A2

F4

Fc

الغلق

الغلق



GS.إنشاء متمن الأمن-2

:الي لمعالجة التوقف ألاستعجفي الأنظمة الإلیة یوجد طریقتان

ليبمایویتم : التوقف ألاستعجالي بدون تعاقب:

Arrêt par inhibition des actionsالأفعال توقف عن طریق تثبیط -1

Arrêt figeage .توقف التجمید-2

بمایليویتم : التوقف ألاستعجالي بتعاقب:

Tâche d’arrêt d’urgenceالتوقف ألاستعجالي اشغولة-1

Symbole de regroupementرمز التجمیع  -2



1

2 dV+

3 dV-

a

V1

V0

ام قطع التغذیة ثم تشخیص الخلل للنظ
)التسلیح(والتصلیح وإعادة التشغیل 

مواصلة التشغیل العادي

AU

AU

ام قطع التغذیة ثم تشخیص الخلل للنظ
)التسلیح(والتصلیح وإعادة التشغیل 

 يبمایلویتم : بدون تعاقبالاستعجاليالتوقف:

حیث في حالة , مشروط بغیاب التوقف ألاستعجالي ) -dV+ ,dV(في ھذا النوع من التوقف ألاستعجالي تنفیذ الأفعال 
.   یؤدي الى منع وحظر تنفیذ الافعال وجوده 

Arrêt par inhibition des actionsالأفعال توقف عن طریق التثبیط -1



“  و” 

المنطقي

 يبمایلویتم : بدون تعاقبالاستعجاليالتوقف:
Arrêt figeage .توقف التجمید-2

د عن یتم الحصول على ھذا التجمی,  منع تطور متمن الإنتاج العادي أي إلى تجمیده ھذا النوع من التوقف ألاستعجالي یؤدي إلى 
.ألاستعجاليالتوقفنفي ضربالاستقبالاتكتابةطریق

AU.a

AU = 0

a=1

AU = 1

a=X

AU.a = 1

AU.a = 0 منع تطور متمن الإنتاج العادي أي تجمیده

ديسماح بتطور متمن الإنتاج العا

1

2 dV+

3 dV-

AU

AU

AU.a

AU . V1

AU.V0

قطع التغذیة ثم تشخیص الخلل للنظام 
)التسلیح(والتصلیح وإعادة التشغیل 

AU

متامنالفي جمیع أعلى تدرج لذلك یعتبر الألویة الكبرى إذن فھو لھ بحمایة الأشخاص والأجھزةیھتم المتمنبما أن ھذا 
Grafcetمتمن الامن : السابقة حیث یدعى  de sécurité (GS)



 بمایليویتم : بتعاقبالاستعجاليالتوقف:

Tâche d’arrêt d’urgenceالتوقف ألاستعجالي اشغولة-1

F1<Production normale>    

من مت(التشغیل العادي 
)الانتاج العادي

خلل من كل الحالات
AU+ خلل 

D1<Arrêt d’urgence> قطع التغذیة

AU.خلل 

AU+ خلل 

D1

F1

200 قطع التغذیة

201)يمتمن الانتاج العاد(التشغیل العادي 

AU.خلل 

التوقف ألاستعجالياشغولة
Tâche d’arrêt d’urgence



نظام آلي معین تعطى الأولویة القصوى لحمایة المتعاملین وكذلك الأجھزة الخاصة بھذا النظام حیث في :الحمایةـ7
GS)Grafcetالأخرى یدعى متمن الأمن للمتامنأعلى مستوى ھذا في متمن یأتي في أدرج  de sécurité(

إلا إذا تم التطورولا یمكنھا المراحل الابتدائیة ووضعھا في الأخرى بالتوقف المتامنكل إرغام GSالأمن متمن ـ یستطیع 
)Arrêt D’urgence(الاستعجاليبواسطة التوقف یتم الآلة وھوالذي أصاب الخلل إصلاح 

Forçage )الإرغام ـ 1 :ویتم كما یلي(

الإرغاماسم المتمن رقم المرحلة

200 F/……(…..)
F :Forçage

:1مثال

100یرغم في المرحلة القیادة والتھیئةمتمن نشیطة فان 200لما تكون المرحلة : 

.متمن تصبح خاملة للـالمراحل الأخرى وتنشط 100أي أن المرحلة  

:2مثال

یرغم في المراحل الابتدائیة العاديالإنتاج نشیطة فان متمن 200تكون المرحلة لما : 
.متمن تصبح خاملةللـأي أن المراحل الابتدائیة تنشط فقط والمراحل الأخرى 

200 F/GCI(100)

200 F/GPN(10)



:الأحیان من مرحلتین غالب في یتكون GSمتمن الأمن ـ 

:بحیثفي حالة وجود خلل الآلي النظام توقفأو وھي عبارة عن مرحلة الإرغام :ـ المرحلة الابتدائیة

.F/GCI(100)إرغام متمن القیادة والتھیئة بالتوقف في المرحلة الابتدائیة  ـ1

.بالتوقف في المرحلة الابتدائیةالاشغولاتمتامنإرغام ـ   2 F/GPN(10,20,30)

200
F/GCI (100)
F/GPN (10,20,30)

201

.أي خللأین لا یوجد مرحلة الإنتاج العادي وھي : الموالیةـ المرحلة 



GSن الأمن .م.ت.م

حإعادة التسلی.توقف ألاستعجالي...2خلل. 1خلل

ألاستعجاليتوقف +..2خلل+1خلل

200
F/GCI (100)
F/GPN (10,20,30)

201

و إما عن طریق زر الإیقاف ) مثلا مرحل حراري ( في النظام الآليأي خلل المرور بین المرحلتین یتم إما بوجود 
.ألاستعجالي 

:یرغمGSن الأمن .م.ت.م
في مرحلة الابتدائیةGPNن الإنتاج العادي .م.ت.مـ
في مرحلة الابتدائیةGCوالتھیئة ن القیادة .م.ت.مـ

وجود خلل

التوقف ألاستعجاليبعدشرط الرجوع 

مرحلة الترخیص بتطور
.ن القیادة والتھیئة.م.ت.مـ 

.ن الإنتاج العادي.م.ت.مـ 



:الاليالنظام المتامنتدرج ـ8

I/GPN(1)(2)



ومبدلاتأزرار الربط بینھا والتي تتم بواسطة وكذلك المطلوبةوذلك بوضع مستطیلات الحالات GEMMAإتمام عند 
یستعملھ المتعامل عند تسییر لوح التحكم یوضع على لوح یدعى ، كل ھذا الملتقطات وشواھد سمعیة أو بصریةو 

:      مجموعة من یحتوي على النظام الآلي وأي آلة تحتوي لوح التحكم والذي

.........) (MAـ الأزرار الضاغطة2

......).C/C/Autoمبدل( ـ المبدلات 1

.....).AU( زر الإیقاف ألاستعجالي ـ3

.ـبصریة وسمعیة ـشواھد ـ4

Pupitre De Commandeالتحكمتعیین لوح ـ3



S

C/C

Auto

:ھناك نمطان أساسیان:أنماط التشغیلـ1

.Marche Cycle Par Cycle(C/C)دورة بدورة التشغیل ـ1

.Marche automatique(Auto)التشغیل الآليـ2

......).C/C/Autoمبدل( ـ المبدلات 1

Auto Cy/Cy

100

“أو”بتفرع 



Pupitre De Commandeلوح التحكمـ  3 :

Marcheالسابق لم یكن لدیھ إلا زر التشغیل  ) GPN(متمن الإنتاج العادي : ملاحظة



:المثال السابق

L0L1

C0

C1

CP

Nouveau 

Capteur

Armoire De Commande



)Réarmement(ر إعادة التسلیح ز

M :يإعادة التسلیح یدو
Manuel

A :يإعادة التسلیح أل
Auto

إعادة تسلیح المرحل الحراري: مثال



.........) (Dcyالأزرار الضاغطةـ2

.....).AU( زر الإیقاف ألاستعجالي ـ3......).C/C-Autoمبدل( المبدلات ـ1

.ـبصریة وسمعیة ـشواھد ـ4

Sous

Tension

Auto

Manu

Rearm

Ar

Init

من كل 
تالمستطیلا

AU

CI
Ma

متمن إنتاج 
)غیر كامل(العادي



.........) (Dcyالأزرار الضاغطةـ2

.....).AU( زر الإیقاف ألاستعجالي ـ3......).C/C-Autoمبدل( المبدلات ـ1

.ـبصریة وسمعیة ـشواھد ـ4

Sous

Tension

Auto

Manu

Rearm

Ar

Init

من كل 
تالمستطیلا

AU

CI

متمن إنتاج 
)غیر كامل(العادي

Ma



:مثال

الاليتحكم بواسطة المبرمج 

ن .م.ت.الافعال  المرافقة لمراحل م
مرحل حراري للكشف عن خلل الانتاج العادي

في المحركات

التغذیة

حكمالتصمیم الكھربائي للوح الت

شواھد



Copie de PUPITRE1.swf

التنشیط

Cliquer 2 fois sans 

diaporama

Affichage 100%



GEMMAالجیما

والمعقب الكھربائي

في المیدان الصناعي لم یعد یستعمل :ملاحظة ھامة جدا

APIالمعقب الكھربائي وإنما استبدل بالمبرمج الآلي 



1

V0

Dcy

2 dV+

V1

3 KM

K

4 dV-

1 2 4

V0 Dcy

24V
+

-

:المعقب الكھربائي

:الجیما:(cy/cy)نمط التشغیل العادي  

:العادي الانتاجمتمن 

..…ألي نظام 

F1<Production normale>    

A2<Arrêt demandé 

en fin de cycle>

Dcy

A1<Arrêt dans l'état initial>

1المرحلة الابتدائیة 

طلب توقف عند
الدورةنھایة 

Arrêt

X4

للمتمنعادي إشتغال
إلى 2من المرحلة 

4المرحلة 

لوح التحكم 
Pupitre de commande

Dcy



F1<Production normale>    

A2<Arrêt demandé 

en fin de cycle>

Dcy.(Auto+C/C)

..…ألي نظام 

A1<Arrêt dans l'état initial>

1المرحلة الابتدائیة 

طلب توقف عند
الدورةنھایة 

Arrêt

X4

للمتمنعادي إشتغال
إلى 2من المرحلة 

4المرحلة 

C/C.V0

1

2 dV+

V1

3 KM

K

4 dV-

Auto.V0

Dcy

C/CAuto

V0 Dcy

1 2 424V
+

-

cy/cy)نمط التشغیل  – Auto):الجیما:

:العادي الانتاجمتمن 

:المعقب الكھربائي

لوح التحكم 
Pupitre de commande

Dcy



C/C.V0

1

2 dV+

V1+ ET/ET

3 KM

K + ET/ET

4 dV-

Auto.V0

Dcy + ET/ET

C/CAuto

V0

24V

+

-
1 2 4

F5 سیر التحقق
بالترتیب

ET/ET

ET/ET

F1<Production normale>    

A2<Arrêt demandé 

en fin de cycle>

Dcy.(Auto+C/C)

..…ألي نظام 

A1<Arrêt dans l'état initial>

1المرحلة الابتدائیة 

طلب توقف عند
الدورةنھایة 

Arrêt

X4

للمتمنعادي إشتغال
إلى 2من المرحلة 

4المرحلة 

ET/ET

1: ET/ET

2 : Normal

1

2

Normal

Norm

:)ET/ETمرحلة بمرحلة  ( سیر التحقیق
:الجیما

:العادي الانتاجمتمن 

Dcy:المعقب الكھربائي

لوح التحكم 
Pupitre de commande



C/C.V0

1

2 dV+

V1+ ET/ET + Manu

3 KM

K + ET/ET + Manu

4 dV-

Auto.V0

Dcy + ET/ET + Manu

CI

الجزء التشغیل وضع 
الابتدائیةالحالة في 

A6

Dcy.(Auto+C/C)

F1<Production normale>    

A2<Arrêt demandé 

en fin de cycle>

..…ألي نظام 

A1<Arrêt dans l'état initial>

1المرحلة الابتدائیة 

طلب توقف عند
الدورةنھایة 

Arrêt

X4

للمتمنعادي إشتغال
إلى 2من المرحلة 

4المرحلة 

Manu

ET/ET
Manu

ET/ET

Norm

<Marche de 

vérification 

dans l'ordre>

F5

السیر مرحلة
بمرحلة بإتباع

العاديالمتمن

<Marche de

vérificationF4

dans le désordre>

یدوي سیر 
كیفي

:الجیما:) Manبترتیب أو بدون ترتیب(یدوي سیر التحقیق 

:العادي الانتاجمتمن 

Manu



C/CAuto

V0 Dcy

24V

+

-

1: ET/ET

2 : Manuel

1

2

3

3 : Normal

Man

24V
m

dV-dV+

mMan Man

ل المعقبتدخدون) سیر التحقق بدون الترتیباو سیر التحقق بالترتیب سواء (یدویاKMوالملامس Vیمكن تشغیل الرافعة -
:  ودون احترام تسلسل المتمن عن طریق لوح التحكم وذلك بـ

).Manیتمعنط ملامس التشغیل الیدوي ( 2وضع المبدل في الوضعیة -1

:ملاحظة

.مغلوقةManحیث الماسة الملامس mالضغط على الزر -2

Manuel
یدوي

Auto-C/C

1 2 44

:المعقب الكھربائي
لوح التحكم 

Pupitre de commande



.لدورةتوقفت عندھا  االتوقف ألاستعجالي مع إعادة التشغیل من المرحلة التي 

C/CAuto

V0 Dcy

1 2 44

24V

dV-dV+

AU

AU

A4 A7محصل علیھتوقف  الجزء وضع 
محددةفي حالة التشغیلي 

D1 توقف الاستعجال .ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام
من كل 

AUالمستطیلات

A5 من أجل تحضیر 
العطبالتشغیل بعد إعادة 

تصلیح الخلل مناجل إرجاع 
حالھ السابقالنظام إلى 

AU. Rearm

A2 مطلوب توقف 
الدورةنھایة عند 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

F1 إنتاج عادي

ألي لصناعة نظام 
منتوجوتعلیب 

غذائي

A1 في الحالة توقف 
شروط الابتدائیة

 CIبتدائیةلاا

FC

Arrêt

Auto.Ma

:الجیما

:المعقب الكھربائي

لوح التحكم 
Pupitre de commande

24V
+

-

Initزر لا یوجد ھنا ال: ملاحظة



.ائیةالمرحلة الابتدالتوقف ألاستعجالي مع إعادة التشغیل من 

C/CAuto

V0
Dcy

1 442

24V

dV-dV+

24V
+

-

CI

Init

AU. Rearm

A6  وضع الجزء التشغیل
في الحالة الابتدائیة

حالة  الابتدائیةفيPOوضع  

A5 تحضیر من أجل إعادة
التشغیل بعد العطب   

من الخلل المتعامل یقوم بتصلیح 
حالھ السابقاجل إرجاع النظام إلى 

طلب توقف عند 
الدورةنھایة 

A1 توقف في الحالة الابتدائیة

F1     الإنتاج العاديA2 توقف مطلوب 
عند نھایة الدورة

Auto.Ma
شروط 

 CIبتدائیةلاا

FC

ألي لصناعة نظام 
غذائيمنتوجوتعلیب 

Arrêt

D1    توقف الاستعجال .ـ قطع التغذیة
.ـ توقف النظام من كل 

المستطیلات
AU

AU

AU

Init

:الجیما

:المعقب الكھربائي

لوح التحكم 
Pupitre de commande



Auto

C/C

dV+

KM

1

2

3

4 dV-

V1

K

Dcy.V0

AU

AU

AU

AU

.ـ قطع التغذیة

.ـ توقف النظام
D1  توقف الاستعجال

Init

:العادي الانتاجمتمن 

. AU

. AU

. AU



<Marche de 

vérification 

dans l'ordre>

<Marche de

vérification

<Diagnostic et/ou

traitement de 

défaillance>

<Production tout de même>

<Arrêt obtenu>

<Préparation pour remise

en route après défaillance>

A6

<Arrêt demandé

dans un état 

déterminé>

<Mise PO dans 

état déterminé>

<Arrêt dans l'état initial>

<Arrêt demandé 

en fin de cycle>

<Marche de 

préparation>

<Marche 

de clôture>

<Production normale>    

<Marche de test>

<Arrêt d’urgence>

PRODUCTION

PRODUCTION PRODUCTION

Mise  en 

énergie 

de la PC

Mise  en 

énergie 

de la PC

Mise  hors

énergie 

de la PC

GEMMA Guide d’Etude des

Modes de Marches et d’Arrêts
PC hors

énergie

Mise  hors

énergie 

de la PC

<Mise PO dans état initial>

A7

A1

A4

A2 A3

D3D2

D1

F2 F3

F1

F5

F4

dans le désordre>

F6

A5



<Marche de 

vérification 

dans l'ordre>

<Marche de

vérification

<Diagnostic et/ou

traitement de 

défaillance>

<Production tout de même>

<Arrêt obtenu>

<Préparation pour remise

en route après défaillance>

A6

<Arrêt demandé

dans un état 

déterminé>

<Mise PO dans 

état déterminé>

<Arrêt dans l'état initial>

<Arrêt demandé 

en fin de cycle>

<Marche de 

préparation>

<Marche 

de clôture>

<Production normale>    

<Marche de test>

<Arrêt d’urgence>

PRODUCTION

PRODUCTION PRODUCTION

Mise  en 

énergie 

de la PC

Mise  en 

énergie 

de la PC

Mise  hors

énergie 

de la PC

GEMMA Guide d’Etude des

Modes de Marches et d’Arrêts
PC hors

énergie

Mise  hors

énergie 

de la PC

<Mise PO dans état initial>

A7

A1

A4

A2 A3

D3D2

D1

F2 F3

F1

F5

F4

dans le désordre>

F6

A5





:GEMMAوثیقة ـ  



F5

F4

D2 D3

A4

A5

A6

A3

A7

A1

A2

F2 F3

F1

F6

D1

إنتـــــاج

GEMMA
تج قفوالتودلیل دراسة أنماط التشغیل

خارج الطاقة

إنتاج عادي

سیر 
التحضیر

سیر 
الغلق

سیر التحقق
الترتیببدون 

سیر التحقق
بالترتیب

سیر
الاختیار

في الحالة توقف 
الابتدائیة

مطلوب توقف 
الدورةنھایة عند 

توقف مطلوب
محددةعند حالة 

محصل علیھتوقف 

من أجل تحضیر 
العطبالتشغیل بعد إعادة 

الجزء التشغیل وضع 
الابتدائیةالحالة في 

الجزء وضع 
محددةفي حالة التشغیلي 

توقف الاستعجال

أو/وتشخیص 
العطبمعالجة 

إنتاج مرغم

ت جوضع 
تحت الطاقة

ت جوضع 
خارج الطاقة

ت جوضع 
تحت الطاقة

ت جوضع 
خارج الطاقة

جیما

إنتـــــاج إنتـــــاج



F5

F4

D2 D3

A4

A5

A6

A3

A7

A1

A2

F2 F3

F1

F6

D1

إنتـــــاج

GEMMA
تج قفوالتودلیل دراسة أنماط التشغیل

خارج الطاقة

إنتاج عادي

سیر 
التحضیر

سیر 
الغلق

سیر التحقق
الترتیببدون 

سیر التحقق
بالترتیب

سیر
الاختیار

في الحالة توقف 
الابتدائیة

مطلوب توقف 
الدورةنھایة عند 

توقف مطلوب
محددةعند حالة 

محصل علیھتوقف 

من أجل تحضیر 
العطبالتشغیل بعد إعادة 

الجزء التشغیل وضع 
الابتدائیةالحالة في 

الجزء وضع 
محددةفي حالة التشغیلي 

توقف الاستعجال

أو/وتشخیص 
العطبمعالجة 

إنتاج مرغم

ت جوضع 
تحت الطاقة

ت جوضع 
خارج الطاقة

ت جوضع 
تحت الطاقة

ت جوضع 
خارج الطاقة

جیما

إنتـــــاج إنتـــــاج




