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.الاختبارأية وثيقة خارجية عن  باستعماللا يسمح �

ملف الأجوبة بكامل وثائقه (يسلم �
حتى لو كانت فارغة داخل الورقة المزدوجة للإختبار مع كتابة الإسم و اللقب

 الجمهورية الجزائرية الدمقراطية الشعبية
 2010/2011الدراسية السنة        مدرية التربية لولاية 

 تقني رياضي  3مستوى : 
 ســـــاعة 04المـــــــدة :          ميكانيكيةفــــــرع :هندسة 

 

 

 
:ينلفعلى م الدراسةوضوع يحتوي م

 الوثائق ( الملف التقني : 
الوثائق ( ملف الإجابة : 

 : ملاحظــــــة 

 
 
 
 
 
 

 تدخل يد الإنسان .
  دراسات 04يحتوي الملف المقترح على  محتوى الملف:

دراسة الإنشاء:�
دراسة مقاومة المواد:�
دراسة التحضير:�
دراسة الأليات:�

 
النظام: وصف.1

 

الذي هو عنصر من وحدة تعليب الورق ، يعمل على جمع أربعة رزم من الورق ) 1(النظام الآلي الممثل في الشكل 
 يتكون النظام من : . قصناديو تكديسها و ثم تصريفها لتوضع في 

 Mt1مخفض  –للإتيان بالرزم يديره محرك  T1بساط �

C1طاولة لرفع الرزم قصد تكديسها تقودها الدافعة �

شوكتان �
لتصريف الرزم المكدسة T2بساط �

سير النظام:.2

 
 

..

تجريبي في باكالوريا إختبار 
الميكانيكيةمادة الهندسة 

 

تغليفنريد 

   
 

 .  mثم يضغط على زر الانطلاق   T1يضع العامل رزمة الورق يدويا على البساط 
 مما يؤدي إلى ،  e1لنقل رزمة الورق إلى الطاولة فيكشف على وجودها ملتقط الجوار   Mt1يدور المحرك 
 لرفع رزمة الورق إلى قائم التغليف .  Cو خروج ساق الدافعة   Mt1توقف المحرك 

 ثوان .  10يكشف على وصول الرزمة فتنطلق عملية التغليف و التي تدوم   c1الملتقط  
Cلك بدخول ساق الدافعة وذالطاولة  التغليفبعد انتهاء مدة   .  

c0 مما يؤدي إلى دوران المحرك ،Mt3  البساط لنقل الرزمة إلى   .
 Mt3، مما يؤدي إلى توقيف المحرك  e0يكشف عليه الملتقط   T2وصول الرزمة إلى البساط  

 
 . Mt2:  في هذه الدورة لا نأخذ في الحسبان المحرك  ملاحظة  

T2 نهاية نزول الطاولة يكشف عليه ملتقط

 رزم ورقية بصفة آلية . لتلبية هذا الإحتياج نقترح دراسة نظام آلي يقوم بهذا العمل بأقل 

وتنتهي الدورة 

تنزل
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 الدراسة: دفتر شروط.3

 
 1tMالمخفض  -المحرك : الموضوع محل الدراسة 

) 17تنقل الحركة الدورانية من المحرك إلى عمود المخفض ( Mt1المخفض  -) يتم بواسطة المحرك 1Tتشغيل البساط (
 ) .13)/(38) و (33)/(17) عن طريق التسنن الأسطواني ذو الأسنان القائمة (5ثم إلى العمود (

 الخصائص التقنية:
   

   P=1500 w   a17/33=a38/13= 38 mm  Z38=15  

N=1500 tr/mn     معامل الأمنs=3   Re=285 N/mm
2    

 
 العمل المطلوب:.4

 ) الدراسة التكنولوجية: 4-1

 تتم الدراسة مباشرة على الوثيقة (7) وتشمل ما يلي :: ) الدراسة البيانية 4-2
 وخصائصه التكنولوجية ، نقترح التعديلات التالية :لتحسين مردود الجهاز     

.KBمن طراز ) بمدحرجتين 36تعويض المدحرجة (�
38 38تحقيق وصلة إندماجية للمسنن (�

).33تحقيق وصلة إندماجية على مستوى المسنن (�

 ) .5اتمم الرسم التعريفي للمنتج الخام () الدراسة التعريفية: 4-3
.يفيةظتحديد الأبعاد الو�
�

مركز

C

ناقل بسلسلة
محرك 

بساط 

محرك مخفض

طاولة

  
محمحرك مخفض

دافعة 

بساط 

(6)اجب مباشرة على الوثيقة (5)

المواصفات الهندسية و الخشونة.

و

Z33=32  

(. )) مع العمود

A

التعليف

رزمة الورق
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17)/17سنان القائمة (و الأسنان القائمة (

w   aa17/331 =

0 tr/mn  /mn  Re=0
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30 Cr 6 عمود مسنن 1 38 S235 لجاف 1 19 

حلقة مرنة 1 37 CBمدحرج  2 18

CBمدحرج  1 36 42 Cr Mo 4 عمود مسنن 1 17

خابور متوازى 1 35 صامولة 1 16

Wحلقة  1 34 Wحلقة  1 15

42 Cr Mo 4 عجلة مسننة 1 33 خابور متوازى 1 14

Al Si 10 Mg غطاء 1 32 30 Cr 6 تاج 1 13

1 31 CHcبرغى  4 صحن ايسر 12

6 30 S235 لجاف 1 11

2 29 CBمدحرج  2 10

قرص 1 28 S235 غطاء 1 9

حلقة بلفيل 24 27 Hبرغى  1 8

Hصامولة  6 26 S235 حلقة مسطحة 1 7

30 Cr 6 عمود محرك 1 25 خابور متوازى 1 6

صحن ايمن 1 24

CHcبرغى 

1 5

خابور متوازى 2 23 42 Cr Mo 4 1 4

فاصل ذو شفاه 1 22 42 Cr Mo 4 ترس 1 3

CHCبرغى  4 21 Al SI 10 Mg غطاء 1 2

حلقة مرنة 1 20 Al Si 10 Mg هيكل 1 1

المادة التعينات العدد الرقم المادة التعييات العدد الرقم

d a b j k

6à 8 incl 2 2 d-1.2 d+1 

10 à 12 3 3 d-1.8 d+1.4 

12 à 17 4 4 d-2.5 d+1.8 

17 à 22 5 5 d-3 d+2.3 

22 à 30 6 6 d-3.5 d+2.8 

30 à 38 8 7 d-4 d+3.3 

38 à 44 10 8 d-5 d+3.3 

a

∅ d 

k j
b

Ecrous hexagonaux 

d Pas a h

M 6 1 10 5.2

M 8 1.25 13 6.8 

M 10 1.5 16 8.4 
M 12 1.75 18 10.8 
M 14 2 21 12.8
M 16 2 24 14.8
M 20 2.5 30 18

M 24 3 36 21.5

                      D 

M 30 3.5 46 25.6 

(1
,1

5
 a

)

Clavettes parall les ordinaires

              a0,8 d

 

163 22-165

e (h11)

c

g

l c

D

G

L

E(h11)

d e c l g

10 1 17.6 1.1 9.6

12 1 19.6 1.1 11.5

14 1 22 1.1 13.4

15 1 23.2 1.1 14.3

16 1 24.4 1.1 15.2

17 1 25.6 1.1 16.2

18 1.2 26.8 1.3 17

20 1.2 29 1.3 19

25 1.2 34.8 1.3 23.9

D E C L G

20 1 10.6 1.1 21

25 1.2 15 1.3 26.2

30 1.2 19.4 1.3 31.4

32 1.2 20.2 1.3 33.7

35 1.5 23.2 1.6 37

40 1.75 27.4 1.85 42.5 

45 1.75 31.6 1.85 47.2 

47 1.75 33.2 1.85 49.5 

50 2 36 2.15 53

Pour al sagePour arbre

Anneaux elastiques

������KBd D T r

15 42 14,25 1

17 47 15,25 1

20 52 16,25 1,5

25 62 18,25 1,5

30 72 20,75 1,5

35 80 22,75 2

عمود� الخروج

برغى 
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ليل الوظيفي:التح)1
للنظام A-0اتمم الرسم الوظيفي التنازلي )1-1

 
 
 
 
 
 
 
 
 

بتخطيط  ،للنظام  مخطط الوسط المحيط كمل ا)1-2
ثم قم بصيغتها داخل الجدولالوظائف 

:الوظائفجدول 
Fp1 

المخفضدراسة 
أتمم السلسلة الحركية للمحرك المخفض)1-3

 
 

دراسة الوصلات : )1-4
اتمم جدول الوصلات التالي )1-4-1

 الرمز الوصلة العناصر
32 /17    

33 /38 
  

2 /5

   

1 /2 

  

 

 اتمم الرسم التخطييطي للمخفض. )1-4-2

الأبعاد الوظيفية:)1-5
) هو 2) و(1بين ( التوافق أن نفرض)1-5-1

 احسب نوع التوافق 
Jmax=..........................................................
…………………………………………….
Jmin=..........................................................
…………………………………………….

 نوع التوافق : ...........................

Aأنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط )1-5-2

 

25محرك 
24/31/28

B

A

3 4

7

8

5

9
16

1310'

10 11

B9 B2

B5 B10 B10'B11

2 2

+35

+59
+37

17 رباط

 
 نظام آلي

 

المستعمل

 

التغليف وحدة 

 

الرزمة 

  

الآمن 

  

الطاقة  

  

المقاييس 

 
 

المحرك

1الشكل
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م قم بصيغتها داخثم قم بصيغتها داخائف 

Fp1 Fponononoono
ونوع الت
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1Ø ،2Ø ،3Øسجل التوافقات الخاصة بالأقطار )1-5-4
)3الوثيقة (  

 النوع التوافق الأقطار
1Ø   
2Ø  
3Ø  

صنع الهيكل من مادة: مادة الصنع :)1-6
اشرح هذا التعيين:)1-6-1

................................................................ 

................................................................

برر هذا الاختيار:)1-6-2
................................................................

 ................................................................
................................................................ 

حساب عناصر النقل :)1-7
المخفض متكون من زوجين من العجلات المسننة ذات 

و لهما نفس ) 13.38) و (33.17الأسنان القائمة (
a= 38 mm  التباعد المحوري

أكمل جدول الخصائص التالي :)1-7-1
 m z d df rالعجلات

17 
1.5

   

33 32   
38 

2 
15   

 
13    

 المعادلات :
):33)/(17التعشيق (�

.................................................................. 

.................................................................. 

.................................................................. 
.................................................................. 

.................................................................. 

.................................................................. 

.................................................................. 

 

):13)/(38التعشيق (�

 
 
 
 
 
 

r17/5احسب نسبة التخفيض الإجمالية )1-7-2

.................................................................. 

.................................................................. 
..................................................................

: Nsاحسب سرعة الخروج )1-7-3
.................................................................. 

.................................................................. 

.................................................................. 

 
 

2

Al Si 10 Mg

..................................................................

..................................................................
..................................................................

..................................................................

..................................................................

..................................................................
..................................................................

..................................................................

..................................................................

..................................................................
..................................................................
..................................................................
..................................................................

..................................................................
..................................................................

Bللشرط لتكن لدينا السلسلة الوظيفية )1-5-3

 
B=4علما أن : B11احسب البعد الوظيفي 

B5=18
B10=B10' =12

B2=34B9=10
+0,1

-+0,4

0

+0,6 +0,1
0

-0,2

-0,1 -

................................................................

................................................................

................................................................

................................................................

................................................................

................................................................

... 

................................................................

................................................................

................................................................

................................................................

................................................................

................................................................

................................................................

... 

................................................................

................................................................

................................................................

................................................................

................................................................
................................................................

................................................................
................................................................

5\11الوثيقة1الشكل )(
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A B

A B

A-A B-B
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����� :

 *�#�$%
&��'�(
���!)����*��������+�,-

 *�#�$%
&��'�(
���!)����*����)."�/0.12-

2-

55mm 20mm

F

T

Mf

A B C
3��,�!)����*�� :

...................................................................................

...................................................................................

...................................................................................

...................................................................................

...................................................................................

...................................................................................

 : 50N1mm

 :

...........................................................................................................................................................................

...........................................................................................................................................................................

...........................................................................................................................................................................

...........................................................................................................................................................................

...........................................................................................................................................................................
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...........................................................................................................................................................................
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...................................................................................
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100N.mm1mm

R
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R
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Mعزم الانحناء إذا كانت  5الأدنى للعمود القطر  احسب  f = 25000N.mm   :

...........................................................................................................................................................................
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2 3 0,01 1

21 0,01

Ra 1,6

R
a 1,6

Ra 1,6

Ra 3,2

 : تحضير الصنع)2
 طبقا للرسم )9( لغطاءانقترح دراسة إنجاز �

 :التعريفي المقابل
 السطوح المرقمة هي السطوح المشغلة�

 سلسلة التصنيع صغيرة

 

تكنولوجيا طرق الصنع )2-1
9لغطاءاأعط شكل و أبعاد الخام الضروري لإنجاز )1-2-1

ات التالية : التجميعنقترح  )1-2-2
  )11)،(10-9) ،(8-7-6-4-3) ،(5ـ2ـ1(

لصنع لالمنطقي سير الاتمم 
 

 العملمنصب  المشغلةالسطوح  المرحلة
 ورشة الخامراقبة م 100
200   
300   
400   
500   
 مخبر نهائيةمراقبة    600

 الوسائل:تكنولوجيا )2-2
 الآلات التي تراها مناسبة لإنجاز هذه العملية:ماهي 

 ناسبةفي الخانة الم(×) ضع 
TP FV TSA PMB FV TCN

      

لإنجاز السطوح:التي تراها مناسبة الأدوات ماهي 

 
 ليةالعم الآداة السطوح

   

 :الوسائل المناسبة لمراقبة الأبعادماهي 

   

Ø38 g5

Ø28 Js7

..................................................................
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 عقــــــد المرحلــــــة 
  
  

   المادة :                         300رقم المرحلة :  
 خراطة                         البرنامج : سلسلة صغيرة  المنصب : 
   TPالآلة :   
 حامل القطعة : التركيب  

 
 رسم المرحلة :  
 

 

المجموعة : 
القطعة :

 

 الرقم
 الأدوات  عناصـــــــــــــر القطـــــــــــــــع عمليــــــــــــات التصنيـــــــــــــع 

 التعييـــــــــــــــــــــــن 
Vc  
 سرق
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} ، حيث ينجز الغطاء في ورشة مجهزة للعمل  7،8، 6، 4، 3حسب مجموعة السطوح { 300نقترح دراسة المرحلة 

 } فقط 4، 3بأي سلسلة . تقتصر الدراسة على تشغيل السطوح { 
انجز رسم المرحلة مبينا: أبعاد الصنع ، الوضعية السكونية، الأدوات المناسبة.

معلومات الصنع : عناصر القطع و أدوات الصنع و المراقبة.
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ليل الوظيفي:التح)1
للنظام A-0اتمم الرسم الوظيفي التنازلي )1-1

 
 
 
 
 
 
 
 
 

بتخطيط  ،للنظام  مخطط الوسط المحيط كمل ا)1-2
ثم قم بصيغتها داخل الجدولالوظائف 

:الوظائفجدول 
Fp1 

المخفضدراسة 
أتمم السلسلة الحركية للمحرك المخفض)1-3

 
 

دراسة الوصلات : )1-4
اتمم جدول الوصلات التالي )1-4-1

 الرمز الوصلة العناصر
32 /17    

33 /38 
  

2 /5

   

1 /2 

  

 

 اتمم الرسم التخطييطي للمخفض. )1-4-2

الأبعاد الوظيفية:)1-5
) هو 2) و(1بين ( التوافق أن نفرض)1-5-1

 احسب نوع التوافق 
Jmax= ........................................

Jmin=..........................................................
……………….

 

Aأنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط )1-5-2

 

25محرك 
24/31/28

B

A

3 4

7

8

5

9
16

1310'

10 11

B9 B2

B5 B10 B10'B11

2 2

+35

+59
+37

17 رباط

 
 نظام آلي

 

المستعمل

 

التغليف وحدة 

 

الرزمة 

  

الآمن 

 

 

الطاقة  

  

المقاييس 

 
 

المحرك

1الشكل

ضبط

  

طاقة كهـ +هوائية

 

برنامج

  

إستغلال

 

رزمة مغلفة

 

رزمة غير مغلفة

 
 

تغليف رزم ورقية

 

 

Fp1
Fc1

Fc2

Fc3

   

Fc1

Fc2

Fc3

  

تعليف الرزم
تزويد النظام بالطاقة 

 
 

 إحترام شروط الأمن

 
 

33

 

38

 

3

 

5

 

13

 

 
متمحورة

 إندماجية

 متمحورة
إندماجية 

 

 
 يس الدوليةإحترام المقاي

…………….Jmax=
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........... دودـمش نوع التوافق : 
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1Ø ،2Ø ،3Øسجل التوافقات الخاصة بالأقطار )1-5-4
)3الوثيقة (  

 النوع التوافق الأقطار
1Ø   
2Ø  
3Ø  

صنع الهيكل من مادة: مادة الصنع :)1-6
اشرح هذا التعيين:)1-6-1

..........................                        ..............

 

...................................                    .........

برر هذا الاختيار:)1-6-2
................................................................

 .........................................                  .....
...................................                         .... 

حساب عناصر النقل :)1-7
المخفض متكون من زوجين من العجلات المسننة ذات 

و لهما نفس ) 13.38) و (33.17الأسنان القائمة (
a= 38 mm  التباعد المحوري

أكمل جدول الخصائص التالي :)1-7-1
 m z d df rالعجلات

17 
1.5

   

33 32   
38 

2 
15   

 

13    
 المعادلات :

):33)/(17التعشيق (�

 

):13)/(38التعشيق (�

 

 
 
 
 

r17/5احسب نسبة التخفيض الإجمالية )1-7-2

 
 
..................................................................

Nsاحسب سرعة الخروج )1-7-3

 

:

  
 

 
 

2

Al Si 10 Mg

Bللشرط لتكن لدينا السلسلة الوظيفية )1-5-3

 
B=4علما أن : B11احسب البعد الوظيفي 

B5=18

B10=B10' =12

B2=34B9=10
+0,1

-+0,4

0

+0,6 +0,1
0

-0,2

-0,1 -

 

 

.....................................                  .........

........................                                 ......

..................................                      ........
................................................................

5\11الوثيقة1الشكل )(

.......................................                     ....

p6 / k6 /m6 دودـمش

H7 /G6

h11

إنزلاقي (بخلوص)

سبيكة الألومنيوم 

 

Al

 

الومنيوم

 

Si

 

سيليسيوم

 

من السيليسيوم % 10

 

Mg غنيزيومم

 
 

 قابلي القولبة
 سهولة التششكيل

 خفة الوزن
 

   

+1,5
-0,7
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Ra 1,6

R
a 1,6

Ra 1,6

Ra 3,2

 : تحضير الصنع)2
 طبقا للرسم )9( لغطاءانقترح دراسة إنجاز �

 :التعريفي المقابل
 السطوح المرقمة هي السطوح المشغلة�

 سلسلة التصنيع صغيرة

 

تكنولوجيا طرق الصنع )2-1
9لغطاءاأعط شكل و أبعاد الخام الضروري لإنجاز )1-2-1

ات التالية : التجميعنقترح  )1-2-2
  )11)،(10-9) ،(8-7-6-4-3) ،(5ـ2ـ1(

لصنع لالمنطقي سير الاتمم 
 

 العملمنصب  المشغلةالسطوح  المرحلة
 ورشة الخامراقبة م 100
200   
300   
400   
500   
 مخبر نهائيةمراقبة    600

 الوسائل:تكنولوجيا )2-2
 الآلات التي تراها مناسبة لإنجاز هذه العملية:ماهي 

 ناسبةفي الخانة الم(×) ضع 
TP FV TSA PMB FV TCN

      

لإنجاز السطوح:التي تراها مناسبة الأدوات ماهي 

 
 ليةالعم الآداة السطوح

   

 :الوسائل المناسبة لمراقبة الأبعادماهي 
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 عقــــــد المرحلــــــة 
  
  

   المادة :                         300رقم المرحلة :  
 خراطة                         البرنامج : سلسلة صغيرة  المنصب : 
   TPالآلة :   
 حامل القطعة : التركيب  

 
 رسم المرحلة :  
 

 

المجموعة : 
القطعة :

 

 الرقم
 الأدوات  عناصـــــــــــــر القطـــــــــــــــع عمليــــــــــــات التصنيـــــــــــــع 

 التعييـــــــــــــــــــــــن 
Vc  
 سرق

n  
 ن 

f  
 ت 

Vf  
سرت 

a  
 ع 

المراقبة  الصنع 
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} ، حيث ينجز الغطاء في ورشة مجهزة للعمل  7،8، 6، 4، 3حسب مجموعة السطوح { 300نقترح دراسة المرحلة 

 } فقط 4، 3بأي سلسلة . تقتصر الدراسة على تشغيل السطوح { 
انجز رسم المرحلة مبينا: أبعاد الصنع ، الوضعية السكونية، الأدوات المناسبة.

معلومات الصنع : عناصر القطع و أدوات الصنع و المراقبة.
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. الاختبارأية وثيقة خارجية عن  باستعماللا يسمح �

 )يسلم ملف الأجوبة بكامل وثائقه (�
حتى لو كانت فارغة داخل الورقة المزدوجة للإختبار مع كتابة الإسم و اللقب

 الجمهورية الجزائرية الدمقراطية الشعبية
 2010/2011الدراسية السنة        .................مدرية التربية لولاية 

 تقني رياضي  3مستوى : 
 ســـــاعة 04المـــــــدة :          ميكانيكيةفــــــرع :هندسة 

 

 

 
 : ينلفعلى م الدراسةوضوع يحتوي م

11/4،  11/3،  11/2،  11/1الوثائق ( الملف التقني : 
 11/5

( 
 ) 11/،  10/،  9/،  8/،  7/،  6/الوثائق ( ملف الإجابة : 

 : ملاحظــــــة 

 
 
 

 
 

ظام الآلي :تقديم الن.1
النظام الآلي الموالي يعمل على ملئ القارورات بحبوب الدواء ثم غلقها .

وصف الإشتغال :.2
يقوم بساط دوار حيث ف قارورات الأدوية يصرت مثغلق و  ءملتستعمل ل) 1الشكل (الإنتاج المبينة على لسلة س

 التالية : المراكزبدفع القارورة تحت  C1تحركه الدافع 

.  1Sالملتقط الغلق الى مركز التحضير يكشف عنها بواسطة سداد فارغة و القارورة التصل  التحضير:مركز �

عبر انبوب الملء الحبوب كمية من  Mt1محرك اليقوم  :ئة ــالتعبمركز �
ثواني3وتدوم داخل القارورة .

 

...

تجريبي في باكالوريا إختبار 
الميكانيكيةمادة الهندسة 

111111111111  ،

 11/5/6  ،/7  ،/8  ،/9  ،/10  ،/11 111111111111  ،

  
حيث يوضع السداد  تدفع المجموعة الى مركز الغلق،، و Mt1يتوقف المحرك  الملء في نهايةق :ــــمركز الغل

الأخير يجر البساط المتحرك القارورة المحضرة الى مركز الإخلاء. وتنتهي العملية.في 
 

�

بتدوير  
 تنزل 

و منه

 

 
 

 
 

  
  

 
 الدراسة: دفتر شروط.3

 
 نظام تدوير الصحن الدوار: الموضوع محل الدراسة 

)36) و سير مسنن (32) و (6) بواسطة بكرتين (15إلى الصحن الدوار ( 1Mtتنتقل الحركة الدورانية من المحرك 
.) 16)و(25التسنن الأسطواني ذو الأسنان القائمة ( عبر

 الخصائص التقنية:

معامل الأمن   
Pm=350w   Z6=30   Re = 285 N/mm

2

N2=750 tr/min   Z23=40  s = 3     

ثم 
،

   
الصحن الدوار الذي يدفع 

 
Reg= 0,5 Re
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x الالح يسمح وأية وثيقتعمالتتعمالباس باس ية

 الأجوبة بكاململف الأجوبة بكامل وثا
اارغة داخل الورقة المزد  داخل الورقة

موضيحتوييحتوي م
الملف

ملفملف الإجا

x :  : ــــــةلاحظــــــة

ملئ القارورات بحعلى ملئ القارورات بحب

ت مثغلق و ءل يف قييتتتصرصرت مثغلق 
:

التحضير يكمركز التحضير يكشف

الحبوبالحبوبكمية من كمية من 
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حبوب الدواء

 s0ملتقط  

قارورة فارغة  

 C1دافعة  

 

نظام شبيكة 

 

حاجز 

 

Mt1محرك  بساط متحرك  s2ملتقط  
مغلقة

C2دافعة   

C3دافعة  

 Mt2محرك 

 صحن الدوار

سداد 

و 

 

مملوءة

 
قارورة

 العمل المطلوب:.4
 التكنولوجية:  ) الدراسة4-1
: ) الدراسة البيانية 4-2

 
 وخصائصه التكنولوجية ، نقترح التعديلات التالية :لتحسين مردود الجهاز     

.BC) بمدحرجتين من طراز 26تعويض المدحرجة (�
.)25( ) مع العمود32(تحقيق وصلة إندماجية للمسنن �

.CHc) بواسطة برغي        28صفيحة الإسناد ( على ) 24لعلبة (تركب ا�
دراسة كتامة الجهاز�

) .24اتمم الرسم التعريفي للمنتج الخام () الدراسة التعريفية: 4-3
  .يفيةظتحديد الأبعاد الو� 

المواصفات الهندسية و الخشونة.�

 

  

 
 

مركز الإهتمام 
 الأليات

 1الشكل 

( 5) (6 )اجب مباشرة على الوثيقة 
(7 ) وتشمل ما يلي : تتم الدراسة مباشرة على الوثيقة
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d D B r

17 47 14 1 

20 42 12 0.6 

20 47 14 1 

20 52 15 1.1 

25 47 12 0.6 

 
 

 19 1 وسادة Cu Sn 8 Pb 38 1 حلقة استناد 

37 1 ذراع الكبح  18 1 حلقة استناد 

36 1 سير مسنن  17 1 برغى 

W 1 35حلقة   C40 16 1 تاج

34 1 حلقة استناد  S235 15 1 صحن

H 1 33برغى   S235  14 1 ذراع

Al Si 10 Mg 32 1 بكرة مستقبلة C22 13 4 ساق

S235 31 1 غطاء W 4 12حلقة  

30 1 فاصل كتامة  H 4 11صامولة 

29 1 حلقة مرنة  W 1 10حلقة   

28 1 صفيحة استناد  Н 1 9صامولة 

S235 27 1 لجاف S235 8 1 حامل

BC 1 26مدحرج   7 1 حلقة 

25 Cr Mo 4 25 1 د مسننعمو Al Si 10 Mg 6 1 بكرة محركة

EN-GJL 200 24 1 علبة 5 1 خابور متوازى 

23 4 برغى  S235 4 1 غطاء

22 4 برغى  S235 3 1 لا متراكز

21 4 برغى  25CrMo4 2 1 عمود محرك

C40 محور ملحوم 1 20 S235  1 1 الهيكل

المادة التعينات العدد الرقم المادة التعييات العدد الرقم


�از  (������BC ( 

S1 a d 

2.5 5.5 M3 
3 7 M4 
4 8 M5 
5 10 M6 

XL

3 3 
4 4 
5 5 
6 6 

CHc
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التحليل الوظيفي:)1
للنظام A-0اتمم الرسم الوظيفي التنازلي )1-1

 
 
 

 
 
  
 
 

اكمل)1-2 التالي مع ذكر الوظائف  FASTمخطط  
الدوار:حركة الصحن ، لنظام التحكم في 

 

 
 

 

ن 
صح

 ال
ان

ور
د

تحويل الطاقة
 الى كهربائية

 ميكانيكية

نقل الحركة من
الى  المحرك 
25المحور 

نقل الحركة من 
الى  2العمود 

25المحور 

20توجيه المحور
 

في الدوران

.......................

.......................

.......................

.......................

.......................

.......................

.......................

.......................
.....................

 KBمدحرجات 

(26) 

 

.......................

.......................

ن 
صح

 ال
ان

ور
د

حح

.......................

.......................

.......................

.......................

 و حلولها 
التقنية

 
 

2محرك 

اتمم الرسم التخطيطي للدورة الوظيفية :)1-3
 
 

الوصلاتدراسة )1-4
اكمل جدول الوصلالت الحركية التالي :)1-4-1

 
 
  
  
 

تشابك المسننات 
16و 25

التالي: الحركي التخطيطي  اكمل الرسم )1-4-2
 

 
 
 

الأبعاد الوظيفية:)1-5
1920 التوافق أن نفرض)1-5-1

 احسب نوع التوافق 
Jmax=..........................................................
…………………………………………….
Jmin=..........................................................
…………………………………………….

 نوع التوافق : ...........................
 

 

Aأنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط )1-5-2

 

 

 

���
ا�����ا�� ا������ع

6/2   

20/15

24/25

A

  

 
1

التقنيالنظام

28

26 25 24 26a 31 32

10H7h6
10H7

10h6

10

10

+15
0

0
-8

B26

B24B

B25

1Ø ،2Ø ،3Øسجل التوافقات الخاصة بالأقطار )1-4-3
)3الوثيقة (  

 النوع التوافق الأقطار
1Ø   
2Ø  
3Ø  

هو وبين 
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 Bللشرط  يفيةلتكن لدينا السلسلة الوظ)1-5-3
علما أن : Bيفي احسب البعد الوظ

 

......................................................................... 

......................................................................... 

......................................................................... 

......................................................................... 

......................................................................... 

......................................................................... 

......................................................................... 

......................................................................... 

......................................................................... 

من مادة 19 تصنع :مادة الصنع)1-6
Cu Sn 8 Pb 

 : اشرح هذا التعيين
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 

 
 :حساب عناصر النقل)1-7

 بواسطة 25 تنقل الحركة من المحرك الى العمود
36 632ال

 30 =6Z      40 =32Z  
 η=  0.95 )سير -بكرة(مردود النقل للحركة لنظام 

 
6/32r 632حركة بين البكرة احسب نسبة نقل ال)1-7-1

.........................................................................
 .........................................................................
 .........................................................................
 

N 25    25دوران العمود ة احسب سرع)-1-7
.........................................................................

 .........................................................................
 .........................................................................
 

P 25احسب الإستطاعة عند العمود )1-7-3

......................................................................... 

......................................................................... 

......................................................................... 

 

 
 15الى الصحن  25 العمودتنقل من )-1-7

ذو اشنان قائمة  25

:اكمل جدول تلخصائص التالي
 m z d da df a 

العمود
25 

1,5 

 22,5  

العجلة
15 

84    

 المعادلات:
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 
......................................................................... 

 

1-7-5(15 N
 ......................................................................... 

......................................................................... 

......................................................................... 

25

عن طريق

25

15

معطيات:

:

:

:

:

.........................................................................

.........................................................................

.........................................................................

.........................................................................

.........................................................................

.........................................................................

.........................................................................

.........................................................................

2

4

  

 
2

±0,1
B24 =10 B26 =8

±0,2
‚ 5 4B25 =

+0,3
-0‚1
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الوسادة 
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║ T ║= 1100N 

║ Mt ║= 12 N.m 

  

  

     �+ !%*�( )�ة ���&��5 ��ا&%� $���ر 6 و ا��#�� 2 ا����ك !
 � ا���آ� ا��ورا��� ��� ا����د  
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

   ........................................................أ.%4 �*��� ا���123 (ا�0/�د) .�- ا�,���ر :  -1

 ) �� ا�8�9 ذو � �و�� 	� ا���و��6×6×18 (5.��� أن ا�,���ر  -2

  أ) !� ( �� ;�ط ا�� �و�� ��,���ر  

.................................................................................................................................................................................  

.................................................................................................................................................................................  

.................................................................................................................................................................................  

................................................................................................................................................................................  

.................................................................................................................................................................................  

.................................................................................................................................................................................  

.................................................................................................................................................................................  

  ب) ��ذا !<3
3= ؟     

   .................................................................................................................................................................................  

   ، ��دو�� ا����ك  �3�C� Ø=20mmاء .��� أن )%� ا����د ��3A2ض ا����د  -3  

  إ	<8 إ�/�د ا�3�0اء :  -    

  ...................................................................................................................................................................................  

  ...................................................................................................................................................................................  

  ...................................................................................................................................................................................  

  ...................................................................................................................................................................................  
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  ...................................................................................................................................................................................  
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 ��F ا���F  IA�#3 ا���F  8� H3 ا���F  �A�G3 ا�,�ط 

  !�آ�8 ��� ذ�*J�3,�  ��3!�آ�8  

  

  ا���P9ة و ا���3&%� ) ا���� 4O ر&�N ا�4GA��3 دا$� ور;� �#/�ة �LMت ا�<�<�� 19( ا���*����A إ�#�ز       

   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

   ) �19*��� ا��3آ�8 ا��
�&�PU3� 8� هRS ا���*� () 4O ا���� ا��
�&X 8	�د ��Q+ إ;�رة ( -1 
   

  

  

  4O ور;� 3A%�8 أVت و أدوات )%+ . )19ا���*� (�9
+ هSا  -2

  ن ا��
�&4O (8 ا��X�X) 	�د ا��V ا��
�&*� ���PU3� و ذ�Q�� W+ إ;�رة (2-1
 

 

 

2-2N�G&ا�#�ول أ �أآ� RZ.ا� %�� ا��*�� أ �X; -�. ء�
� (  

 

  ا��V  �� %�� ;��/�ز   إ&\ ا[داة  ر)\ ا�<%�ح  !�!�8 ا������ت

   

     

      

      
    

      

            

  

  

 !�آ�8 ه�ا^4
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 ر&\ ا���	��

3-  ) +
��A� �Cm  ،Co  ،Ca �;�*	�ل ا[���د ا��_���G إ�- أ���د �! (    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  ) .�PU! �A��1  ،2  ،5� ا�<%�ح ( -4

     ) �XUا� -�. �H4 ا���GA��3ا� \&���� �
  �H� .�- ر&\ ا���	�� �� 4�A   12/10) و��3>�1 � �1

  *   �/��PU! 4O ا�<%�ح ا���`�ب ��	أ aA�. J,� ا�<%�ح �H�!  

  * !�)�\ ا�<%�ح   
   �*&�
  * أ���د ا�9
+ ا��

  * أدوات ا� %+ و ا���آ�ت    
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  
  

  


�/� .�- ��F ا�,�ط ���c &�.� ا����ك  ! �ر  Q�O30� )%� ا� %�� A �ر �ـ   -5� �A�� \�N = 1200 tr/mn

  �ASP30,01و ا�  =f   

  Vfإ	<8 &�.� ا�Vc   �  �ASP3إ	<8 &�.� ا� %+  �
  

  

  

  

  

  

  

  ........................................................................................................................................+ : 	<�ب &�.� ا� %
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 : �ASP3ب &�.� ا��>	...................................................................................................................................... 

 
 

 
  

 
2

en
cy
-e
du
ca
tio
n.
co
m
/e
xa
m
s

 

  

    

  

  

  

) .  ) .5  2  2  1ح (

) �XUا�Uا� -�.-�. �Hا����H��� 4G
ا���` ا�<%�حا�<%�ح 	��أ	�� a

N = 1200 tr/mnN = 1200 tr/mn

eeeee

sss

3as.ency-education.com



 
 

 مركز الغلق فقطموضوع الدراسة: 
وفق المراحل التالية :تنطلق عملية الغلق  دفتر الشروط:

C2تن  s2المملوءة امام الملتقط  القارورةبوصول �

، لالتقاط السدادة  
السدادة  رفعت c21 ضغط الملتقط عند �
)  C2بسحب المجموعة (محرك + الدافع C3تقوم الدافعة �

لوضع السدادة على مستوى القارورة.
�

 
c30ضغط الملتقط 

 
C2الدافعة نزول ،  ودوران  

للقيام بعملية الغلق .  Mt2المحرك
و  Mt2توقف المحرك يؤدي الى  c21الملتقط   ضغط�

  C2الدفعة صعود 

الملتقط حتى ،C3الدافعة خروجت�

c31 

� .
 المطلوب:

)2(سات مستوى فانجز غرا.1
ثنائي الإستقرار 2\4وزع م هايتحكم فيل وفعمفعة علما انها مزدوجة الا.2

 

C2دافعة 

C3دافعة 

 Mt2محرك

 c21 c30 

 c20

 s2

�4�1�"�5�'���6�')2

0

1

2

3

4

5

)

C3

c31

يؤدي الى 

تعاد الدورة
 

c31 ضغط الملتقط عند 

زل الدافعة 

6

 الإستطاعة دارة اتمم رسم للتحكم في الد
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الدفعةصعود  صعود صعود الدفعةصعود  
الدافعة خروجت� 3الداخروجت
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)2(سات مستوى  )2(وى 
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  311ضغط الملتقط ضغط الملتقط عند 

 للتح للتحتطاعة لإستطاعة  للتحكم ف للتحكم في ال
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